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English

Abrasion
Resistance

Absorption

Accessories

Acetate

Acrylic

Affinity

Air Jet Spinning

Air Permeability

Definition, explanation

The degree by which a fabric is able

to withstand loss of appearance through
surface wear, rubbing, chafing, and other
frictional actions.

The process of gases or liquids being taken
up into the pores of a fiber, yarn or fabric.

Accessories or Garment accessories means
all the items used in the garment except

the main or base fabric and other trim-
mings required to dispatch (send out) the
garments to the final destiny or to the buyer
or customer. There are many items used to
manufacture the garments, which are used
as accessories.

A manufactured fiber formed by a com-
pound of cellulose, refined from cotton
linters and/or wood pulp, and acedic acid
that has been extruded through a spinneret
and then hardened

A manufactured fiber derived from poly-
acrylonitrile. Its major properties include a
soft, wool-like hand, machine washable and
dryable, excellent color retention. Solu-
tion-dyed versions have excellent resistance
to sunlight and chlorine degradation.

Chemical attraction; the tendency of two el-
ements or substances to unite or combine,
such as fiber and dyestuff

A unconventional spinning system in which
yarn is made by wrapping fibers around a
core stream of fibers with compressed air.

The porosity of a fabric as estimated by the
ease with which air passes through it. It in-
fluences the warmth or coolness of a fabric

Romania

Rezistenta la
abraziune

Absorbtie

Accesorii

Acetat

Acrilic

Afinitate

Filarea cu jet
de aer

Permeabilitate
la aer

Definitie, explicatie

Gradul in care o tesaturad este capabila sa
reziste la modificarea aspectului prin uzura
suprafetei sau prin frecare

Procesul prin care gazele sau lichidele sunt
absorbite in porii unei fibre, unui fir sau
tesaturi

Accesoriile sau accesoriile pentru confectii
se refera la toate produsele utilizate la
realizarea unui articol de Tmbracaminte, cu
exceptia materialului principal sau de baza
si a altor elemente necesare pentru a expe-
dia Imbracamintea catre destinatia finala
(catre cumparator sau client).

O fibra artificiala formata dintr-un amestec
de esteri de celuloza. Acetatul de celulo-
za se obtine prin tratarea celulozei cu un
amestec de acid acetic si anhidrida acetica
in prezenta acidului sulfuric sau a clorurii
de zinc.

O fibra chimica derivata din poliacrilonitril.
Proprietdtile sale majore includ un tuseu
moale, asemanator lanii, capacitatea de a

fi spalata in masina de spalat si pastrarea
excelenta a culorii.Fibrele vopsite in solutie
au o rezistenta excelenta la lumina soarelui,
sunt rezistente la agenti chimici (la acizi or-
ganici diluati si concentrati) si la majoritatea
solventilor organici,

Atractie chimica; tendinta a doud elemente
sau substante de a se combina si a ramine
unite dupa ce s-au combinat, cum ar fi de
exemplu fibrele si colorantii

Un sistem de filare neconventional in care
firul este realizat prin infasurarea fibrelor in
jurul unei insiruiri de fibre cu ajutorul unui
jet de aer

Porozitatea unui material textil (tesaturp,
tricot, netesut) estimata prin usurinta cu
care aerul trece prin ea. Ea este in stransa
legatura cu izolatia termica fiind un factor
negativ din acest punct de vederQOe, deoa-
rece cresterea acestuia duce la scaderea
rezistentei termice a produsului

Turkiye - Kelime

Asinma direnci

Emilim

Aksesuarlar

Asetat (sentetik
bir kumas tiirt)

Akrilik

afinite (boya
alabilirlik).

Hava Jetli
iplikgilik

Hava gecirgenligi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir kumasin ylzey asinmasi, strtiinme, sur-
tinme ve diger surtinme eylemleri nedeniyle
gérunUim kaybina dayanma derecesi.

Gazlarin veya sivilarin bir elyafin, ipligin veya
kumasin gézeneklerine alinmasi islemi.

Aksesuarlar veya Giysi aksesuarlari ana veya
temel kumas ve giysilerin nihai varis noktasi-
na veya aliclya veya musteriye gonderilmesi

(gonderilmesi) i¢in gereken diger sislemeler
disinda giyside kullanilan tum 6geler anlami-
na gelir. Aksesuar olarak kullanilan giysilerin
Uretiminde kullanilan bir¢ok Grtin vardir.

Pamuk linterinden ve/veya odun hamurun-
dan rafine edilmis bir seltloz bilesigi ve bir
duzeden ekstride edilmis ve daha sonra
sertlestirilmis asetik asitten olusan uretilmis
bir elyaf.

Poliakrilonitrilden turetilen Uretilmis bir elyaf.
Baslica 6zellikleri arasinda yumusak, yin
benzeri bir tutum, makinede yikanabilir ve
kurutulabilir, mikemmel renk tutma bulunur.
Sollsyon boyali versiyonlar glines isigina ve
klorun bozulmasina karsi mikemmel dirence
sahiptir.

Kimyasal ¢ekim; elyaf ve boyarmadde gibi
iki elementin veya maddenin birlesme veya
birlesme egilimi

ipligin, elyaflarin basingli hava ile bir cekirdek
elyaf akisi etrafina sariimasiyla yapildigi gele-
neksel olmayan bir egirme sistemi.

Bir kumasin gbzenekliligi, havanin icinden
gecme kolayligina gére tahmin edilir. Bir ku-
masin sicakhgini veya soguklugunu etkiler

FOR STUDENTS

Italy

Resistenza
all'abrasione

Assorbenza

Accessori

Acetato

Acrilico

Affinita

Filatura a getto
d'aria

Permeabilita
all'aria

Definizione, spiegazione

Il grado a cui una fibra tessile puo resistere
alla perdita di aspetto dovuta all'usura su-
perficiale, allo sfregamento e ad altre azioni
di attrito.

Il processo per cui gas e liquidi entrano nel-
le porosita della fibra tessile o del filato.

Per accessori o accessori di abbigliamento si
intendono tutti gli oggetti inseriti nell'indu-
mento, ad eccezione del tessuto principale
o di base e altre rifiniture richieste per indi-
rizzare i capi al destinatario finale o all'ac-
quirente o al cliente. Ci sono molti elementi
utilizzati per confezionare gli indumenti, che
sono da intendersi come accessori.

Fibra tessile artificiale formata da un
composto di cellulosa, derivante da linter di
cotone e/o pasta di legno, e acido acedi-

co estruso attraverso una filiera e quindi
indurito

Fibra artificiale derivata da poliacrilonitrile.
Tra le sue principali caratteristiche c'é la
morbidezza simile alla lana, I'essere lavabile
in lavatrice e asciugabile in asciugatrice ed
avere una eccellente ritenzione del colore.
Le versioni sottoposte a tiuntura hanno
un'eccellente resistenza alla luce solare e
alla degradazione causata dal cloro.

Attrazione chimica; la tendenza di due
lementi o sostanze ad unirsi o mescolarsi
come la fibra tessile e i coloranti

Sistema non convenzionale di filatura in cui
il filato viene prodotto avvolgendo le fibre
attorno a un flusso centrale di fibre con aria
compressa.

La porosita di un tessuto misurata secondo
la facilita con cui I'aria lo attraversa. Questa
caratteristica influisce sul calore o sulla
freschezza del tessuto

Portugal

Resisténcia a
abrasao

Absorcao

Acessorios

Acetato

Acrilico

Afinidade

Fiacdo de jato
de ar

Permeabili-
dade ao ar

Definicdo, explicacao

O grau em que um tecido é capaz de resistir
a perda de aparéncia devido ao desgaste da
superficie, friccdo, atrito e outras ac¢des de
friccdo.

O processo de absor¢do de gases ou liqui-
dos pelos poros de uma fibra, fio ou tecido.

Por acessoérios ou acessorios de vestuario
entende-se todos os artigos utilizados no
vestuario, exceto o tecido principal ou de
base e outros aderecos necessarios para
expedir (enviar) o vestuario para o destino
final ou para o comprador ou cliente. Ha
muitos artigos utilizados no fabrico do ves-
tuario que sao utilizados como acessorios.

Fibra manufacturada formada por um
composto de celulose, refinada a partir de
linters de algoddo e/ou polpa de madeira,
e acido acético que foi extrudido através de
uma fieira e depois endurecido

Uma fibra manufacturada derivada do
poliacrilonitrilo. As suas principais proprie-
dades incluem um toque suave, semelhante
ao da |3, lavavel e secavel a maquina e

uma excelente reten¢do da cor. As versdes
tingidas em solu¢do tém uma excelente
resisténcia a luz solar e a degradagdo do
cloro.

Atra¢do quimica; a tendéncia de dois ele-
mentos ou substancias para se unirem ou
combinarem, como a fibra e o corante

Um sistema de fiagdo ndo convencional em
que o fio é fabricado através do enrola-
mento de fibras em torno de uma corrente
central de fibras com ar comprimido.

A porosidade de um tecido, avaliada pela
facilidade com que o ar passa através dele.
Influencia o calor ou a frescura de um
tecido

OTNOpPHOCT Ha
orpe6oTuHe

Ancopnuuja

AKkcecoapu

AueTaTt

Axkpun

MpuBnayHocTt

Ba3ayLuHoO npejete

Mponyct/mnBoCcT
Basgyxa

OTNOPHOCT TeKCTUNa Ha orpeboTNHe 0AHOCK ce Ha
CNOCOBHOCT MaTepwujana Aa n3gpxun abpasujy, Tj.
rpebarbe nnn Tpere nospLUnHe. Kaga ce TekcTun
n3naxe orpeboTMHaMa, TeCTMpa ce Herosa TBPAO-
ha 1 0TNOPHOCT Ha TpajHy AepopmaLmjy.

Ancopnuuja TeKCTUIHOT MaTepujana je npouec
KOjW Ce OAHOCK Ha ynujake racoBa Uan TeYHOCTU
O/ CTpaHe TeKCTUIHWX MaTepujana, Kako TeKCTWI-
HW MaTepujan ynuja ogeheHe cyncraHLue-

[JoaatHa onpema nnun gojaum 3a ogehy o3Hauvasajy
cBe npeAmeTe Koju ce KopucTe y ogehu, nckbyuy-
jyhvi rnaBHY UM OCHOBHY TKaHWHY 1 pyre ykpace
noTpebHe 3a oTnpemy (ncnopyky) ogehe 4o Kpaj-
Her ogpeaunLuTa uan Kyrnua nnu kynua. focroju
MHOIO NPOM3BOAA KOji Ce KOPUCTE Y MPON3BOAHN
ozehe Koja ce KOpUCTY Kao AojaTHa onpema.

Mpovr3BeeHO BNAKHO KOje Ce CacToju 0Z Lienyno-
3HOT jeauberba paduHICAHOT 04 NamyyHe Bprie
n/vinv gpeeHe nysne 1 cupheTHe KUCeNNHe ekcTpy-
AMpaHe KPo3 MpeAuuLYy 1 3aTUM O4YBPCHYTE.

Mpon3BeseHO BNaKHO N3BEAEHO 04 MOANAKPUIO-
HUTpUANA. K/byyHe KapakTepucTuke ykbyuyjy me-
KaHy APLLKY HaNVK BYHW, KOja ce MoXe npaTtuny Ma-
LUNHW 1 CYLUNTW, OAIMYHO 3ajp>aBa 60jy. Bep3nje
060jeHe pacTBOPOM MMajy OAIMYHY OTMOPHOCT Ha
CyH4YeBYy CBET/I0CT 1 AerpajaLunjy xiopa.

Xemuijcka NPUBAAYHOCT; CKIOHOCT ABa efleMeHTa
WK CyrncTaHLe, Kao LUTO Cy BnakHa v 6oje, aa ce
KOMOBUVHY]y .

HeTpaavLMoHaNnHW cnCTeM npejersa y kome ce
npeAviBo NpaBu HamMoTaBakeM BakaHa y cTpyju
KOMMpPUMOBAHOT Ba3Ayxa.

MOpO3HOCT TKaHMHe ce npoLieryje 1akohom Kojom
Ba3/Jyx NPoasn Kpo3 kY. YTn4e Ha TOMANHY 1amn
xNnagHohy TkaHHe
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English

Allowance

Alkaline

Alpaca

Angora

Animal Fibers

Antibacterial
Finish

Antioxidant

Antistatic Agent

Antistatic
Properties

Anthropometry

Applique

Definition, explanation

Additional measurement which added with
body measurement in case of garments
making.

A term used to describe a material having a
pH greater than 7.0

A natural hair fiber obtained from the Al-
paca sheep, a domesticated member of the
llama family. The fiber is most commonly
used in fabrics for dresses, suits, coats, and
sweaters

The hair of the Angora goat. Also known as
Angora mohair. It is a long and fine fiber
very smooth and soft. Angora may also
apply to the fur of the Angora rabbit.

The term used to distinguish natural fibers
obtained from animals, such as wool,
alpaca, camel hair, and silk. It also includes
angora, goat hair, cashmere, cow hair,
llama, rabbit hair)

A treatment of a textile material to make it
resistant to, or to retard growth of bacteria

A substance to retard deterioration (of
fiber, fabrics, finishes, etc.) resulting from
reaction with oxygen.

A reagent capable of preventing, reducing,
or dissipating static electrical charges that
may be produced on textile materials.

The ability of a textile material to disperse
an electrostatic charge and to prevent the
build up of static electricity.

Field that deals with the study of the shapes
and dimensions of the human body.

Additional fabric added in the face side of
the garments for increasing the beauty of
the dress which is called aplique

Romania

Adaos

Alcalin

Alpaca

Angora

Fibre animale

Finisare
antibacteriana

Antioxidant

Agent antistatic

Proprietati
antistatice

"Antropometrie

Aplicatie

Definitie, explicatie

Cantitatea suplimentara de material ada-
ugatad la dimensiunile corpului pentru a
permite o potrivire confortabila si functio-
nala a hainelor.

Un termen folosit pentru a descrie un mate-
rial care are un pH mai mare de 7,0

O fibra naturala de par obtinuta de la oaia
Alpaca, un membru domesticit al familiei
lamei. Fibra este utilizatd cel mai frecventin
tesaturile pentru rochii, costume si paltoane

Parul caprei Angora. Cunoscut si sub nume-
le de Angora mohair. Este o fibrd lunga si
fina foarte neteda si moale. Exista si iepure
Angora.

Termen folosit pentru a distinge fibrele na-
turale obtinute de la animale, cum ar fi lana,
alpaca, parul de camila si matasea. Include,
de asemenea, angora, par de capra, casmir,
par de vaca, lama, par de iepure)

Un tratament al unui material textil pentru
a-| face rezistent la bacterii sau pentru a
intarzia Inmultirea acestora

O substanta care intarzie deteriorarea (fi-
brelor, tesaturilor, finisajelor etc.) rezultata
din reactia cu oxigenul.

Un reactiv capabil sa preving, sa reduca sau
sa disipeze sarcinile electrice statice care
pot fi produse pe materialele textile.

Capacitatea unui material textil de a disper-
sa o sarcind electrostatica si de a preveni
acumularea de electricitate statica

Domeniu care se ocupa cu studiul formelor
si dimensiunilor corpului uman.

Tesaturad suplimentara adaugata pe fata
articolelor de Tmbracaminte pentru a le
infrumuseta

Turkiye - Kelime

Dikis payi

Alkali

Alpaka

Angora

Hayvansal elyaf

Antibakteriyel
Kaplama

Antioksidan

Statik elektrik
onleyici

ntistatik
Ozellikler

Antropometri

Aplike

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Giysi yapiminda vucut 6l¢lsuyle birlikte ekle-
nen ek 6l¢a.

Suda pH degeri 7,0'dan buyuk olan bir malze-
meyi tanimlamak icin kullanilan bir terim

Lama ailesinin evcil bir Uyesi olan Alpaka
koyunlarindan elde edilen dogal bir sag lifi.
Lif en ¢ok elbise, takim elbise, palto ve kazak
kumaslarinda kullanilir.

Ankara kegcisinin kili. Angora tiftigi olarak da
bilinir. Uzun ve ince bir elyaftir, cok purizsiz
ve yumusaktir. Angora, Angora tavsaninin
karkd icin de gecerli olabilir.

Yln, alpaka, deve kil ve ipek gibi hayvanlar-
dan elde edilen dogal lifleri ayirt etmek igin
kullanilan terim. Ayrica tiftik, kegi kili, kasmir,
inek kili, lama, tavsan kil da dahildir.)

Bir tekstil malzemesinin bakterilere karsi
direncli hale getirilmesi veya bakterilerin
blyumesinin geciktirilmesi icin islenmesi

Oksijenle reaksiyon sonucu ortaya ¢ikan
bozulmayi (lif, kumas, apre vb.) geciktiren bir
madde.

Tekstil malzemeleri Gzerinde olusabilecek
statik elektrik yuklerini 6nleyebilen, azaltabi-
len veya dagitabilen bir reaktif.

Bir tekstil malzemesinin elektrostatik yuku
dagitma ve statik elektrik olusumunu 6nleme
yetenegi.

insan viicudunun sekil ve boyutlarinin ince-
lenmesiyle ilgilenen alan.

Aplik adi verilen elbisenin guzelligini arttirmak
icin elbisenin 6n kismina eklenen ilave kumas

FOR STUDENTS
Italy

Indennita aggi-
untiva

Alcalino

Alpaca

Angora

Fibra animale

Finitura anti-
batterica

Antiossidante

Agente antista-
tico

Proprieta anti-
statiche

Antropometria

Applicazione

Definizione, spiegazione

Misura aggiuntiva che si aggiunge alla misu-
razione del corpo in caso di realizzazione di
indumenti.

Vocabolo usato per descrivere un materiale
che ha un PH superiore a 7.0 in acqua.

Fibra naturale ottenuta dal vello della pe-
cora Alpaca, membro addomesticato della
famiglia dei lama. La fibra & comunemente
utilizzata nei tessuti per abiti, cappotti e
maglioni

Il vello della capra d'Angora. Conosciuto
anche come mohair d'Angora. E una fibra
lunga e fine, molto liscia e morbida. Il ter-
mine angora puo essere riferito anche alla
pelliccia del coniglio d'angora.

Termine utilizzato per indicare le fibre natu-
rali ottenute da animali come lana, alpaca,
pelo di cammello e seta. Comprende anche
angora, vello di capra, cashmere, pelo di
mucca, lama, pelo di coniglio)

Trattamento di un materiale tessile per
renderlo resistente ai batteri o rallentare la
crescita dei batteri

Sostanza che rallenta il processo di dete-
rioramento (di fibre, tessuti, finiture, ecc.)
derivante dalla reazione con l'ossigeno.

Un reagente in grado di prevenire, ridurre
o dissipare le cariche elettriche statiche
che possono essere prodotte sui materiali
tessili.

La capacita di un materiale tessile di disper-
dere una carica elettrostatica e di prevenire
I'accumulo di elettricita statica.

Campo che si occupa dello studio delle for-
me e delle dimensioni del corpo umano.

Tessuto aggiuntivo inserito sul lato ante-
riore degli indumenti per accrescere la
bellezza dell'abito.

Portugal

Valor de cos-
tura

Alcalino

Alpaca

Angora

Fibras Animais

Acabamento
antibacteriano

Antioxidante

Agente Anti-
estatico

Propiedades
Antiestaticas

Antropometria

Apliques

Definicao, explicacdo

Medida adicional que se junta a medida do
corpo no caso da confe¢do de vestuario.

Termo utilizado para descrever um material
com um pH superior a 7,0 em agua

Uma fibra de pelo natural obtida da ovelha
alpaca, um membro domesticado da familia
das lamas. A fibra é mais comummente
utilizada em tecidos para vestidos, fatos,
casacos e camisolas

O pelo da cabra angora. Também conhe-
cido como mohair angoréa. E uma fibra
longa e fina, muito suave e macia. O Angora
pode também aplicar-se ao pelo do coelho
Angora.

O termo usado para distinguir as fibras
obtidas de animais, como 13, alpaca, pélo
de camelo e seda. Também inclui p~elo de
vaca, lhama,pélo de coelho.

Um termo de um material téxtil para torna-
-lo resistente ou retardador de crescimento
sdo bactérias.

Substancia destinada a retardar a deterio-
racdo (de fibras, tecidos, acabamentos, etc.)
resultante da reagao com o oxigénio.

Um reagente capaz de prevenir, reduzir
ou dissipar cargas elétricas estaticas que
podem ser produzidas em materiais téxteis.

A capacidade de um material téxtil dis-
persar uma carga eletrostatica e evitar o
acumulo de eletrecidade estatica.

Campo que trata do estudo das formas e
dimensdes do corpo humano.

Tecido adicional adicionado no lado da
face das roupas para aumentar a beleza do
vestido que é chamado de aplique.

AopaaTak 3a
KomoaunTeT

AnkanHo

Annaka

AHropa

XXnéoTukwCcKo
B/IaKHO

AHTU6GaKTepmnjcka
3aBplLUHa o6paja

AHTUOKCMAAHC

AHTNCTATNUKO
cpeacTeo

AHTUCTaTUUKa
cBOjcTBa

AHTponomeTpuja

Annukauwuja

JoaaTtak Ha TenecHe Mepe Npu KOHCTPYKLUWju oge-
he, koju o6e3behyje yaobHOCT.

TepMUH KOju ce KOPUCTY 3a ONNCBaKe MaTepuja-
Jla Ymjn pactBopu y BoAM nMajy pH BpegHocT Behy
047,0.

MpupoaHa BnakHa anake Annaka oBLe 13 MOPOAN-
Lie nama. BnakHa ce Hajuellhe kopucTe y TKaHVHa-
Ma 3a Xa/bVHe, 0Ziena, kanyTe U Liemrepe.

AHropa je BUCOKO KBa/IMTETHO B/IAaKHO KOje ce
Ao6buja o4 Anake aHropckor 3eua. M3yseTtHo je
MekaHo. Takohe je MO3HATO 1 BNakHO A06UjeHO Of,
ANlake aHropcke Kose. TkaHVHa JobujeHa og 0BOT
BNakHa Ha3unBa ce Moxep.

TepMUH KOju ce KOPUCTY 3a pas3nvkoBarbe Npu-
POAHMX BNakaHa of XMBOTMHA Kao LUTO Cy BYHa,
annaka, kamuba koca u ceuna. Takohe cy ykbyye-
HW MOXawup, KO3ja Koca, KaliMunp, Kpas/be Anake,
Jbara, 3e4ja Koca.)

TpeTMaH TeKCTUAHOr MaTepujana Kako 61 61o
oTrnopaH Ha bakTepuje 1AV ycnopasao HKXOB pacT

CyncTaHLua Koja ycnopasa nponagare (BnakaHa,
TKaHWHA, 3aBPLUHMX 06paja, UTA.) Koje je pesynTat
peakumje ca KNCEOHUKOM.

PeareHc cnocobaH fa cnpeuu, cMakby UAn pacnp-
LUV CTaTUYKa eNeKTpUYHa HaeNekTpurcarba Koja ce
MOy MPOU3BECTM Ha TEKCTUIHUM MaTepujannmMa.

CnocobHOCT TEKCTUIHOT MaTepujana Aa pacnpLum
€/1eKTPOCTaTNYKM Haboj 1 Cripeyn Hakyrn/barbe
CTaTUYKOT enekTpuLmMTeTa.

O6nacT Kkoja ce 6aBM NpoyyaBarbeM 06aMKa U
AVIMEH3Vja JbyACKOT Tena.

JlojaTHa TkaHVHa J0AaTa Ha Npe/AH0j CTPaHu
O/leBHMX NpeameTa 3a noseharbe nenote xamuHe
KOja ce Ha3vBa annvKauuja
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English

Aramid

Artificial leather

Asbestos

Autoclave

Automatic
packaging
machines

Atmospheric
conditions

Auxiliary
materials

Bale

Balloon

Base material
(of a clothing
product)

Definition, explanation

A manufactured fiber in which the
fiber-forming substance is a long chain of
synthetic polyamide in which at least 85% of
the amide linkages are attached directly to
two aromatic rings. Aramid fabrics are very
strong and are resistant to high tempera-
tures and extreme external forces. Aramid
fabrics are used in thermally protective
clothing;

A textile product, usually made of natural
polymers, imitating natural leather.

A mineral fiber, which is nonflammable.
The fiber is woven into fabrics and used
for industrial uses where flame-resistant
materials are needed.

An apparatus for the carrying out of certain
finishing operations, such as pleating and
heat setting, under pressure in a superheat-
ed steam atmosphere

Equipment that folds, inserts hand-fed
items into bags and boxes.

The relative humidity, barometric pressure,
and temperature existing at a given time.

Are materials used for joints or decorative
ones: buttons, zippers, staples, drawstrings,
decorative strips.

A sack, square or oblong box, or package
into which silk, staple fibers, or tow are
compressed. The common shipping and
storage package for these fibers.

is an oscillation pattern of the yarn while
unwinding from the bobbin due to centrifu-
gal forces.

The material that is identified on the face of
a clothing product.

Romania

Aramida

Piele artificiala

Azbest

"Autoclava

Automate pent-
ru ambalare

Conditii atmos-
ferice

Materiale aux-
iliare

Balot

Balon

Material de baza
(al unui produs
de Tmbraca-
minte)

Definitie, explicatie

Fibra realizata din macromolecule sintetice
liniare avand in catena grupdri amidice,
din care cel putin 85 % sunt legate direct la
inele aromatice si in care grupele amidice
pot fi substituite 50 % cu grupe imidice. Te-
saturile de aramida sunt foarte rezistente la
temperaturi ridicate si la solicitari extreme,
sunt neinflamabile. Tesaturile realizate din
aceste fire sunt folosite pentru imbraca-
mintea de protectie termica, acoperitori de
pardoseala;

Produs textil, de regula din polimeri natu-
trali, care imita pielea naturala.

O fibra mineral3, care nu este inflamabila.

Sunt folosite Tn special in domeniul tehnic

unde sunt necesare materiale rezistente la
flacara.

Recipient de constructie speciald, inchis
ermetic care asigura desfasurarea unor pro-
cese fizico-chimice la presiune si tempera-
turd ridicate (de ex. tratare alcalina la cald,
vopsire etc.); recipient in care materialul
textil poate fi tratat cu abur sub presiune

Echipamente care pliazd, introduce Tn pungi
si in cutii articolele alimentate manual.

Umiditatea relativa, presiunea barometrica
si temperatura existente la un moment dat.

Sunt materiale folosite pentru Imbinari sau
cele decorative: nasturi, fermoare, capse,
snururi, benzi decorative.

O forma de Tmpachetare (un sac, o cutie
patrata sau alungita sau un pachet )in care
sunt comprimate diferite tipuri de fibre
scurte sau pale. Balotul este protejat de
tesatura de iutd, bumbac sau polipropilena.
Este cel mai comun format folosit pentru
transportul si depozitarea acestor fibre.

o curba variabila Tn spatiu care se formeaza
la desfasurerea firului de e cops datorita
fortei centifuge

Materialul care este identificat pe fata unui
produs de imbracaminte.

Turkiye - Kelime

Aramid

Suni deri

Asbest

Otoklav

Otomatik pake-
tleme makineleri

Hava sartlari
Yardimci malze-

meler

Balya

Balon

Temel mal-
zeme (bir giyim
Urininin)

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Lif olusturucu maddenin, amid baglarinin en
az %85'inin dogrudan iki aromatik halkaya
baglandigi uzun bir

"Genellikle dogal polimerlerden yapilmis,
dogal deriyi taklit eden bir tekstil Grind."

Yanici olmayan bir mineral elyaf. Elyaf kumas-
lara dokunur ve aleve dayanikli malzemelerin
gerekli oldugu endustriyel kullanimlarda
kullanilir.

Kivrim ve termofiksaj gibi belirli bitirme
islemlerinin asiri isitilmis buhar atmosferinde
basing altinda gergeklestiriimesine yoénelik bir
aparat.

Elle beslenen esyalari katlayan, cantalara ve
kutulara yerlestiren ekipman.

Belirli bir zamanda mevcut olan bagil nem,
barometrik basing ve sicaklik.

Birlesim yerleri veya dekoratif olanlar icin
kullanilan malzemeler: digmeler, fermuarlar,
zimbalar, buzme ipleri, dekoratif seritler.

icine ipek, kesikli elyaf veya kitigin sikistirildig
bir cuval, kare veya dikdoértgen kutu veya pa-

ket. Bu elyaflar icin ortak nakliye ve depolama
paketi.

Merkez-kag kuvvetleri nedeniyle bobinden
ayrilirken ipligin salinim modelidir.

Bir giyim Grintndn 6n yizinde tanimlanan
malzeme.

FOR STUDENTS

Italy

Aramide

Pelle artificiale

Amianto

Autoclave

Macchinario
per I'imballag-
gio automatico

Condizioni
atmosferiche

Materiali aus-
iliari

Balla

Palloncino

materiale di
base (di un
capo di vesti-
ario)

Definizione, spiegazione

Fibra artificiale che consiste in una lunga
catena di poliammide sintetica in cui alme-
no 1'85% dei legami ammidici sono attaccati
direttamente a due anelli aromatici. | tessuti
in aramide sono resistenti alle alte tempe-
rature e a condizioni esterne estreme. | tes-
suti aramidici sono utilizzati per indumenti
termicamente protettivi.

Prodotto tessile fatto generalmente con po-
limeri naturali che imitano la pelle animale.

Fibra minerale non infiammabile. Que-

sta fibra viene tessuta ed utilizzata nelle
industrie laddove sono necessari indumenti
ignifugi

Un macchinario per I'esecuzione di determi-
nate operazioni di finitura, come la pieghet-
tatura e il termofissaggio, sotto pressione in
un'atmosfera di vapore surriscaldato

Macchinario che piega cio che vi viene
inserito manualmente e inserisce gli articoli
piegati in sacchetti e scatole.

L'umidita relativa, .a pressione barometrica
e la temperatura presenti in un determinato
momento

Sono materiali utilizzati per giunzioni o
decorazioni: bottoni, cerniere, graffette,
cordoncini, listelli decorativi.

Un sacco, una scatola quadrata o oblunga
0 un pacco in cui vengono compressi seta,
fibre in fiocco o stoppa. Si tratta del piu
comune formato di spedizione e stoccaggio
di queste fibre.

Termine usato per indicare I'oscillazione del
filo quando viene separato dalla bobina a
causa delle forze centrifughe.

Il materiale identificabile nella parte anterio-
re di un capo di abbigliamento

Portugal

Aramida

Couro Artificial

Amianto

Autoclave

Maquinas de
embalagem
automaticas

Condigoes
atmosféricas

Materais auxil-
iares

Fardo

Balao

Material de
base (de um
produto de

vestuario)

Definicdo, explicacao

Uma fibra fabricada na qual a substancia
formadora de fibras é uma longa cadeia de
poliamida sintética na qual pelo menos 85%
das ligacdes de amida estdo ligadas direta-
mente a dois anéis aromaticos. Os tecidos
de aramida sdo muito fortes e resistentes

a altas temperaturas e forcas externas ex-
tremas. Tecidos de aramida sdo usados em
roupas de protecdo térmica.

Um produto téxtil, geralmente feito de pli-
metros naturais, imitando o couro natural.

Uma fibra mineral, que nao é inflamavel. A
fibra é tecida em tecidos e usada para usos
industriais onde sdo necessarios materiais
resistentes a chamas.

Um aparelho para a realizacdo de certaso-
pera¢des de acabamento, como plissagem
e ajuste de calor, sob pressdo em uma
atmosfera de vapor superaquecido.

Equipamento que dobra, insere itens ali-
mentados & mM3do em sacos e caixas.

A humidade relativa, a pressao barométrica
e atemperatura existentes em um determi-
nado momento.

Sao materiais usados para juntas ou deco-
rativas: botdes, fechos,grampos, corddes,
tiras decorativas.

Um saco, caixa quadrada ou oblonga, ou
pacote no qual seda, fibras basicas ou rebo-
que sao comprimidos. O pacote comum de
envio e armazenamento para essas fibras.

é 0 padrdo de oscilacdo do fio ao sair da
bobina devido as forcas centrifugas

O material que é identificado na face de um
produto de vestuario.

Apamunp,

BewTauka KoXka

As6ecTt

AyToknas

AyTomaTcke
MalluHe 3a
nakosame

ATmocdepcku
ycnosu

NMomohHu
maTepujanu

bane

banoH

OCHOBHU
maTepujan

(npouisBopa oaehe)

Mpov3BeseHO BAAKHO Y KOMe je CyncTaHLa Koja
dopMmpa BRakHa gyravak naHaw, CMHTeTUYKOr
nonviaMmmaa y Kome je HajMare 85% aMunaHmx Besa
Be3aHO AMPEKTHO 3a ABa apoOMaTUYHa NpcTeHa.
ApamMuzHe TKaHWHe Cy BeoOMa YBPCTe 1 OTNOpHeE Ha
BMCOKe TeMrnepaTtype 1 eKCTPeMHe CNoJbHe cue.
ApamMuzHe TKaHWHe ce KOpUCTe y TePMO 3aLUTUTHO]
ogehu;

TeKCTUAHN NPON3BOJ, 06MYHO HaMnpaB/beH OZ Npu-
POAHMX NOANMEPA, KOjU UMUTMPA MPUPOSHY KOXKY.

MwHepanHo BnakHo, Koje Huje 3anasbyBo. BnakHo
je yTKaHo y TKaHVHe 1 KOPUCTY ce 3@ UHAYCTPUjCKyY
ynoTtpeby rae cy notpebHn MaTepujan OTNOPHN
Ha nnameH.

Anapar 3a nssohere ogpeheHnx 3aBpLUHKMX one-
paumja, Kao LUTO Cy NANCMpPakbe U 3arpeBarbe, Moj
NPUTNCKOM Y nperpejaHoj atmocdepu nape

Onpema Koja ce cnaxe, ybaLyyje py4HoO npegmeTey
Topbe 1 KyTuje.

PenaTnBHa BNaxHOCT, bapoMeTapcku NPUTUCaK 1
TemnepaTtypa Koja noctoje y AaTOM TPEeHYTKY.

MaTepwnjanu Koju ce KopucTe 3a crojese U
yKpace: gyrmag, pajcbeplLunycu, cnajanvue, sesnue,
yKpacHe Tpake.

Bpeha, yeTBpTacTta nam gyrymsacrta KyTunja nam
nakeT y Koju ce cabujajy cBuna, pesaHa BnakHa nam
KyZesba. YobuyajeHn nakeT 3a oTnpemy 1 ckiaagu-
LUTeH€e 3a OBa B/1akHa.

MpocTop oKo LieBke Koju opmmpa HUT npehe
NMPUIVNKOM HamoTaBakba.

MaTepujan Koju je naeHTUPUKOBaH Ha 1LY OfAeB-
HOr Mpoun3BoAa.
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English

Bar Tack

Basket Stitch

Basket Weave

Basting

Bast fiber

Beam

Beam Dyeing
Machine

Definition, explanation

Group of stitches used to reinforce specific
areas on a garment.

In this knit construction, purl and plain
loops are combined with a preponderance
of purl loops in the pattern courses to give a
basket-weave effect.

A variation of the plain weave in which two
or more warp and filling threads are woven
side by side to resemble a plaited basket.
Fabrics have a loose construction and a flat
appearance and are used for such things as
monk’s cloth and drapery fabrics.

It is the temporary sewing by hand or m/c
before doing final stitching for better fitting.

A natural fiber collected from the inner bark
surrounding the stem of certain dicotyle-
donic plants. Most bast fibers are obtained
from herbs cultivated in agriculture, in-
cluding flax, Jute, hemp and ramie, but can
include wild plants as well. Fibers typically
have higher tensil strength than others
kinds and are therefore used for textiles like
ropes, yarn, paper, composite materials and
burlap. While labor intensive, its produc-
tion is considered more eco-friendly than
the production of artificial fibers which are
petroleum based.

A cylinder of wood or metal, usually with a

circular flange on each end, on which warp
yarns are wound for slashing, weaving, and
warp knitting.

A machine for dyeing warp yarns or fabrics
that have been wound onto a special beam,
the barrel of which is evenly perforated with
holes. The dye liquor is forced through the
yarn or fabric

Romania

cusatura de
intarire/de sigu-
ranta

structuri trico-
tate cu desene

Legatura pan-
ama

Cusatura de
Tnsailare

Fibre liberiene

Sul de urzeala

Masina de vopsit
suluri de urzeala

Definitie, explicatie

Grup de cusaturi scurte si dense folosite
pentru a consolida anumite zone de pe o
imbracaminte Tn care materialul este supus
frecvent la tractiune.

Structura lincs cu desene de culoare si

de legatura. Tricotul face parte din grupa
tricoturilor simple cu desene combinate.
Tricoltul este lincs cu desene de legatura,
prin alternanta fata-spate a ochiurilor, si cu
desene de culoare prin tricotarea firelor de
culori diferite.

este o legatura derivata din legatura panza,
in care doua sau mai multe fire de urzeala si
de batatura au o evolutie identica, tesatura
semanand cu un cos Impletit.

Este cusatura temporard manuald sau
mecanica facutd nainte de a face cusatura
finala pentru o fixare a reperelor

O fibra naturala obtinuta din tesururile li-
beriene ale anumitor plante dicotiledonate.
Exemple de fibre liberiene: in, iuta, canepa
si ramie. Fibrele au, de obicei, o rezistenta
la tractiune mai mare decat alte tipuri de
fibre si, prin urmare, sunt utilizate pentru
textile precum franghii, fire cablate, mate-
riale compozite si ambalaje. Desi necesita
forta de munca, productia lor este conside-
rata mai ecologica decat productia de fibre
sintetice pe baza de petrol.

Un cilindru din lemn sau metal, de obicei

cu o flansa circulara la fiecare capat, pe care
sunt infasurate fire de urzeala pentru incle-
iere, tesere sau pentru tricoturi din urzeala.

O masind pentru vopsirea firelor de urzeald
sau a tesaturilor care au fost infasurate

pe un suport special, perforat uniform cu
gauri. Colorantul este fortat sa treaca prin
fire sau tesatura

Turkiye - Kelime

Punteriz

Sepet Dikisi

Sepet orgusu

Teyelleme

Sak lifi

kiris

Kiris Boyama
Makinasi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Bir giysinin belirli alanlarini giclendirmek,
saglamlastirmak icin kullanilan dikis grubu.

Bu 6rgl yapisinda, ters 6rgu ve duz ilmekler,
sepet 0rglsu efekti vermek lzere desen
siralarinda ters ilmeklerin Gstinluguyle
birlestirilir.

Orgulu bir sepeti andiracak sekilde iki veya
daha fazla ¢6zgl ve atki ipliginin yan yana do-
kundugu diz dokumanin bir ¢esidi. Kumaslar
gevsek bir yapiya ve duz bir gorinime sahip
olup kesis bezi ve perdelik kumaslar gibi
seyler icin kullanilir.

Daha iyi uyum saglamak icin son dikisi yap-
madan d&nce elle veya m/c ile yapilan gegici
dikistir.

Bazi ¢ift cenekli bitkilerin gdvdelerini cevre-
leyen i¢ kabuktan toplanan dogal bir lif. Sak
liflerinin cogu, keten, jut, kenevir ve rami dahil
olmak Uzere tarimda yetistirilen bitkilerden
elde edilir, ancak yabani bitkileri de icerebilir.
Lifler tipik olarak

Genellikle her iki ucunda dairesel bir flang
bulunan, Gzerine egik cizgi, dokuma ve ¢6zgu
orme icin ¢6zgu ipliklerinin sarildigl ahsap
veya metalden yapilmis bir silindir.

A machine for dyeing warp yarns or fabrics
that have been wound onto a special beam,
the barrel of which is evenly perforated with
holes. The dye liquor is forced through the
yarn or fabric

FOR STUDENTS

Italy

Bar tack

Punto a cestino

Tessitura a
cestino

Imbastitura

Fibra liberiana

Trave

Macchina per
tintura su
subbio

Definizione, spiegazione

Serie di punti utilizzati per rinforzare zone
specifiche di un indumento.

In questa costruzione a maglia, gli anelli a
rovescio e quelli semplici sono combinati
con una preponderanza di anelli a rovescio
per dare un effetto di intreccio a canestro.

Si tratta di una variante dell'armatura a tela
in cui due o piu fili di ordito e di riempi-
mento sono intrecciati fianco a fianco per
somigliare a un cesto intrecciato. | tessuti
hanno struttura ampia e aspetto piatto e
vengono utilizzati per gli abiti dei monaci e
tessuti per tendaggi.

Si tratta della cucitura temporanea a mano
0 a macchina prima di eseguire la cucitura
finale per ottenere una migliore vestibilita.

Fibra naturale raccolta dalla corteccia inter-
na del fusto di alcune piante dicotiledoni.
La maggior parte delle fibre liberiane sono
ottenute da piante quali lino, iuta, canapa e
ramie, ma possono includere anche piante
selvatiche. Queste fibre in genere hanno
una maggior resistenza alla trazione rispet-
to ad altre fibre e vengono quindi utilizzate
per corde, materiali compositi e tela da
imballaggio. Sebbene necessitino di molta
manodopera, la loro produzione € conside-
rata piu ecologica rispetto alla produzione
di fibre artificiali a base di petrolio.

Un cilindro di legno o metallo, solitamente
con una flangia circolare su ciascuna estre-
mita, su cui vengono avvolti i fili di ordito
per tagliare, tessere e lavorare a maglia.

Macchinario per la tintura di filati o tessuti

awvvolti su un subbio speciale, il cui cilindro &
uniformemente perforato con fori. Il liquido
colorante viene immesso attraverso il filato.

Portugal

Barras

Ponto de cesto

Cesto de tecido

Alinhavar

Fibra de bastao

Feixe

Maquina de
tingimento por
feixe

Definicdo, explicacao

Grupo de pontos utilizados para reforcar
areas especificas de uma peca de vestuario.

Nesta constru¢do de malha, os lagos purl e
lisos sdo combinados com uma preponde-
rancia de lacos purl nos cursos do padréo
para dar um efeito de cesta.

Uma variagdo do tecido simples em que
dois ou mais fios de urdidura e de enchi-
mento sdo tecidos lado a lado para se
assemelharem a um cesto entrancado. Os
tecidos tém uma construcdo solta e um
aspeto plano e sao utilizados, por exem-
plo, para tecidos de monge e tecidos para
cortinados.

E a costura temporéaria & mdo ou & maquina
antes de efetuar a costura final para um
melhor ajuste.

Fibra natural recolhida da casca interna que
envolve o caule de certas plantas dicotile-
doéneas. A maior parte das fibras liberianas
sdo obtidas a partir de ervas cultivadas

na agricultura, incluindo o linho, a juta, o
canhamo e o rami, mas também podem
incluir plantas selvagens. As fibras tém nor-
malmente maior resisténcia a tracdo do que
outros tipos e sdo, por isso, utilizadas em
téxteis como cordas, fios, papel, materiais
compositos e serapilheira. Apesar de exigir
muita mdo de obra, a sua produgdo é con-
siderada mais ecolégica do que a produgdo
de fibras artificiais a base de petréleo.

Cilindro de madeira ou metal, geralmente
com um rebordo circular em cada extre-
midade, no qual sdo enrolados os fios de
urdidura para cortar, tecer e tricotar.

Maquina para tingir fios de teia ou tecidos
que foram enrolados numa viga especial,
cujo tambor é uniformemente perfurado
com orificios. O licor de tingimento é forca-
do a atravessar o fio ou o tecido

PuHrnua, ojavawe

MpexxacTa
nneTeHuHa

NaHama npenneTaj

dupuame /
npolunBame

BnakHacTta
cTab/buka

OCHOBUH Basbak,
rpeaa

MawwuHa 3a
¢apbame ocHoBe

[pyna LwaBoBa Koja ce KOpPUCTY 3a nojavaBare
oapeheHnx nogpyyja Ha ogehu.

Y 0BOj NieTeHOj KOHCTPYKLMjU, XyTe 1 0buYHe ne-
T/be Cy KOMbVHOBaHe ca NpeoBiajaBatbem XyTux
neT/bM y HN30BKMA LLape Aa 6u ce gobno edekar
TKaka Koprne.

Bapujaunja 06nyHor Tkaka y Kojoj cy ABe nnu
BYILLIE HNTW OCHOBE 1 MyHeHa YTKaHe jeHa nopes,
Apyre ja in4ye Ha rnsieTeHy Kkopry. TKaH1He nMajy
NabaBy KOHCTPYKLMjy 1 paBaH U3rnej v kopucre ce
3a CTBapV Kao LUTO Cy MOHALLKO M1aTHO U TKaHWHe
3a Apanepuje.

To je NprBpeMeHO LNBEHE PYYHO UAN M/L, pe
3aBpLUHOr LWMBarba paam bosber ykianama.

MpUPOAHO BNIAKHO CaKyrM/beHO Ca YHYTpallke Kope
Koja oKpyXyje cTabsbuky oapeheHnx guKoTuneaoH-
CKMX 6usbaka. BehnHa nMyHnx BnakaHa ce gobuja
o/ bu/ba Koje ce y3rajay Mo/bonpuBpesM, yKiby4y-
jyhv naH, jyTy, KOHOM/BY U pamujy, anm Moxe yK/by-
yYMBaTV U AMB/BE BrbKe. BnakHa 061UHO nMajy
Behy 3aTe3Hy UBpCTORyY 04 APyrvx BpCTa v 360r
TOora ce KOPMCTe 3a TeKCTWUII Kao LUTO Cy yxaj, npe-
AVBO, Manup, KOMMO3UTHN MaTepujanu 1 Bpeha.
Mako je pajHO NHTEH3MBHA, FbeHa MPON3BOAHA Ce
cMaTtpa eKOoJIOLLKM MPUXBAT/bUBMjOM OZ MPOU3BO/-
He BeLUTauKMNX BNakaHa Ha 6a3n HadTe.

Lnnnnaap o4 ApseTa uav Metana, 0bmnyHo ca
KPY>XHOM NPUPYBHNLIOM Ha CBaKOM Kpajy, Ha Koju
Cy HamMOTaHa OCHOBHa MpeAnBa 3a Ceyerbe, TKake
1 MnieTere OCHOBe.

MaLunHa 3a 60jerbe 0OCHOBHYIX MpeAnBa UAN TKaHW-
Ha KOoje cy HaMOTaHe Ha crieLujanHy rpegy, uvja je
LieB paBHOMepHO nepdopupaHa ca pynama. Teu-
HOCT 60je ce NpoBaaYn Kpo3 NPeAnBO NAV TKaHNHY
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English

Beat Up

Bias

Bicomponent

Yarns

Binding

Biodegradable

Bleaching

Blend

Blending

Blind hem

Definition, explanation

The last operation of the loom in weaving,
in which the last pick inserted in the fabric
is "beat" into position against the preceding
pick, usually by a "comb- like" device called
areed.

The bias direction of a piece of woven
fabric, usually referred to simply as "the
bias", is at 45 degrees to its warp and weft
threads. Every piece of woven fabric has
two biases, perpendicular to each other.

Spun or filament yarns of two generic fibers
or two variants of the same generic fiber.

In sewing, binding is used as both a noun
and a verb to refer to finishing a seam or
hem of a garment, usually by rolling or
pressing then stitching on an edging or trim

The ability of a substance to be broken
down by bacteria so that it can be returned
to the environment without posing an envi-
ronmental hazard.

A process of whitening fibers, yarns, or
fabrics by removing the natural and artificial
impurities to obtain clear whites for finished
fabric, or in preparation for dyeing and
finishing. The materials may be treated

with chemicals or exposed to sun, air, and
moisture.

1. Ayarn obtained when two or more sta-
ple fibers are combined in a textile process
for producing spun yarns. 2. A fabric that
contains a blended yarn in both the warp
and filling direction

The combining of staple fibers of different
physical characteristics to assure a uniform
distribution of these fibers throughout the
yarn.

A machine or hand stitch where the hem
is almost invisible from the face side of the
fabric

Romania

Indesare

Fire bicompo-

nente

Legare/tiv

Biodegradabil

Albire

Amestec

Amestecare

Cusatura de tiv

Definitie, explicatie

Ultima operatie pe masina de tesut in
care firul de batatura depus este impins
spre firele de batatura deja depuse pentru
formarea elementului de tesatura. Inde-
sarea se face de obicei printr-un dispozitiv
»,asemanator unui pieptene” numit spata.

Directia bie a unei tesaturi se refera la pozi-
tionarea reperului la un unghi de 45 grade
pentru firele de urzeala si de batatura

Fire filate sau filamentate din amestec de
doua tipuri fibre

poate fi atat substantiv cat si ca verb. Se
poate referi la terminatia unui articol de
imbrdcaminte - tiv, vare se obtine de regula
prin indoire, apasar si apoi tighelire pe
margine

Capacitatea unei substante de a fi des-
compusa de bacterii, astfel incat sa poatd
fi returnata in mediu fara a reprezenta un
pericol pentru mediu.

Un proces de albire a fibrelor, firelor sau
tesaturilor prin indepdrtarea impuritatilor
naturale si artificiale pentru a obtine un
alb limpede pentru tesatura finitd sau se
intélneste In pregdtirea pentru vopsire i
finisare. Materialele pot fi tratate cu sub-
stante chimice sau expuse la soare, aer si
umiditate.

1. Un fir obtinut atunci cand doua sau mai
multe tipuri de fibre scurte sunt combinate
intr-un proces textil pentru producerea de
fire filate. 2. O tesaturd care contine un fir
din amestec atat in directia urzelii cat si in
directia bataturii

Combinarea fibrelor scurte cu diferite
caracteristici fizice pentru a se asigura o
distributie uniforma a acestor fibre pe tata
lungimea firului

O cusdtura de mana sau la masina prin
care tivul este aproape invizibil de pe fata
produsului

Turkiye - Kelime

Dovmek

Kumasin verevi

Cift Bilesenli
Iplikler

Biye

(Geridénustiiriile-

bilir)
biyo¢o6zinur

Agartma

(Elyaf )Karisim

Karigtirma

Gizli etek
bastirma dikisi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Dokuma tezgahinin, kumasa yerlestirilen son
atkinin, genellikle kamis adi verilen "tarak
benzeri" bir cihazla 6nceki atkiya gére "dovul-
dugu" son islemi.

Genellikle basitce "egilim" olarak anilan bir
dokuma kumas parcasinin egiklik yonu, ¢6zgl
ve atki ipliklerine 45 derecedir. Her dokuma
kumas parcasinin birbirine dik olan iki egilimi
vardir.

iki jenerik elyaftan veya ayni jenerik elyafin iki
cesidinden egrilmis veya filament iplikler.

Giysi kenarlarini tutturmak igin kullanilan
malzeme.

Bir maddenin bakteriler tarafindan par¢a-
lanip cevreye zarar vermeden cevreye geri
dénddurulebilmesi yetenegi.

Bitmis kumas icin berrak beyazlar elde etmek
veya boyama ve terbiye icin hazirlik amaciyla
dogal ve yapay yabanci maddeleri uzaklastira-
rak lifleri, iplikleri veya kumaslari beyazlatma
islemi. Malzemeler kimyasal maddelerle isle-
nebilir veya glinese, havaya ve neme maruz
kalabilir.

1. Egrilmis iplik Gretimi icin bir tekstil islemin-
de iki veya daha fazla kesikli elyafin birlestiril-
mesiyle elde edilen iplik. 2. Hem ¢6zgl hem
de atki ydoninde karisimli iplik iceren kumas

The combining of staple fibers of different
physical characteristics to assure a uniform
distribution of these fibers throughout the
yarn.

Kenarin kumasin 6n kismindan neredeyse
gérunmez oldugu bir makine veya el dikisi

FOR STUDENTS

Italy

Battitura

Shieco del
tessuto

Filati

bicomponenti

Legatura

Biodegradabile

Sbiancamento

Fibra miscelata

Miscelazione

Orlo
cieco/invisibile

Definizione, spiegazione

Ultima operazione del telaio nella tessitura,
in cui l'ultimo filo inserito nel tessuto viene
"battuto" in posizione contraria a quella del
filo precedente, solitamente mediante un
dispositivo "a pettine" chiamato lamella.

La direzione dello sbieco di un pezzo di tes-
suto, solitamente indicato semplicemente
come "lo shieco", & di 45 gradi rispetto ai fili
di ordito e di trama. Ogni pezzo di tessuto
ha due inclinazioni, perpendicolari tra loro.

Filati o filamenti di due fibre generiche o di
due varianti della stessa fibra generica.

Nel cucito, il termine rilegare € usato sia
come sostantivo che come verbo per rife-
rirsi alla rifinitura di una cucitura o dell'orlo
di un indumento, solitamente arrotolando
o facendo pressione e poi cucendo su un
bordo o una rifinitura

La capacita di una sostanza di essere
scomposta dai batteri per essere restituita
all'ambiente senza rappresentare un perico-
lo ambientale.

Processo di sbiancamento di fibre, filati o
tessuti che rimuove le impurita naturali e
artificiali per ottenere capi bianchi traspa-
renti per tessuti finiti o in preparazione

per la tintura e per il fissaggio. | materiali
possono essere trattati con prodotti chimici
o0 esposti al sole, all'aria e all'umidita.

1. Filato ottenuto combinando due o piu
fibre in fiocco nel processo tessile per la
produzione di filati. 2. Tessuto che contiene
un filato misto sia nella direzione dell'ordito
che in quella del riempimento.

La combinazione di fibre in fiocco con
caratteristiche fisiche diverse per garantire
una distribuzione uniforme di queste fibre
in tutto il filato.

Punto cucito a macchina o a mano in cui
I'orlo & quasi invisibile dal lato anteriore del
tessuto

Portugal

Bater

Viés

Fios bicompo-

nentes

Encadernacao

Biodegradavel

Descoloracao

Mistura

Mistura

BAINHA CEGA

Definicdo, explicacao

A Ultima operacdo do tear na tecelagem,

em que o ultimo palito inserido no tecido é
“batido” contra o palito anterior, geralmente
por um dispositivo “tipo pente” chamado
cana.

A direcdo do viés de uma peca de tecido,
geralmente referida simplesmente como "o
viés", estd a 45 graus em relagdo aos seus
fios de urdidura e trama. Cada pega de
tecido tem dois enviesamentos, perpendi-
culares um ao outro.

Fios fiados ou filamentosos de duas fibras
genéricas ou de duas variantes da mesma
fibra genérica

Em costura, encadernagdo é utilizada
como substantivo e verbo para designar o
acabamento de uma costura ou bainha de
uma peca de vestudrio, normalmente por
enrolamento ou prensagem e, em seguida,
por costura de um rebordo ou remate

A capacidade de uma substancia ser de-
composta por bactérias, de modo a poder
ser devolvida ao ambiente sem constituir
um perigo ambiental.

Processo de branqueamento de fibras, fios
ou tecidos através da remocdo de impure-
zas naturais e artificiais para obter brancos
claros para tecidos acabados ou em prepa-
racdo para tingimento e acabamento. Os
materiais podem ser tratados com produ-
tos quimicos ou expostos ao sol, ao ar e a
humidade.

1. Fio obtido pela combinacdo de duas ou
mais fibras descontinuas num processo
téxtil de produgdo de fios fiados. 2. Um
tecido que contém um fio misturado tanto
na direcdo da teia como na direcdo do
enchimento

A combinacdo de fibras descontinuas de
diferentes carateristicas fisicas para assegu-
rar uma distribuicdo uniforme dessas fibras
ao longo do fio.

Um ponto a maquina ou a mao em que a
bainha é quase invisivel do lado da frente
do tecido

Mpuéujarwe noTke
y3 NBULYY TKaHMHEe

Koso secenje

[ABOKOMMOHEHTHa

npeaviea

Be3suBame

Buopasrpaguso

bemewe

Cnajare

Melwiame

Cnenwu nopy6

Mocneana onepauuja pasboja y TKakby, y Kojoj ce
nocneArba NoTka yMeTHyTa y TKaHuHy ,npubuja”
y3 NPeTXoAHy MoTky, obnyHo nomohy ypehaja
LHYeLL/bacTor” Koju ce 30Be 6pzo.

Specijalna vrsta tkanine

MpeaeHa nnn punameHTHa nNpeanea of ABa reHe-
TUYKa BNaKHa UV ABe BapujaHTe UCTOr reHeTny-
KOr BlakHa

Y WBekYy Be3MBaH-e Ce KOPUCTU A4 61 ce A0Bp-
LINNO LWMBeHe LaBoBa nin pyba ogehe,0614HO
Ba/bakbeM U MPUTUCKAHEM,a 3aTUM LUVIBEHEM
MBUL@ MM Nopy6a.

Cnoco6HOCT CynCTHLE Aa Ce pa3rpasu 6akTepujama
Tako Aa ce MoXe BpaTUTL Y XXUBOTHY CPAVHY 6e3
OMacHOCTY MO XUBOT Y TOj CPEAVHM

Mpouec n3besbrBaka BnakaHa,npeansa nim
TKaHVHa yknarbakeM NPUPOAHX VN BeLUTauKmnX
HeuuncToha ga 6u ce gobuna 6ena TkaHMHa 3a Npu-
npemy 3a 60jere 1 3aBpLUHY 0bpady. MaTepjanu
ce Mory TpeTupaT XeMrKanumjama unm nsnaratu
CyHLy,Ba3ayxy nunuv énaru.

1. MpeanBo A06MjeHO Kaja ce ABa UNN BULLIE pe-
3aHMX BlakaHa KOMBVHYjy y TeKCTUIHOM npoLecy
3a NPOU3BOAHY NpeavBa. 2. TkaHUHa Koja cagpXu
MeLLaHOo MpeAnBO y OCHOBM 1 NMpaBsaL, NyHehsa.

KomburHoBahe pe3aHux BAakaHa pasanymuTm
dU3NYKMM KapakTepucTkama Aa bu ce obesbe-
AvnayjefHayeHa ANCTpMBYLMja OBMX BaakaHa no
Lie/IoM npeavBy.

MalLKHa 3a pyYHO LUVBEH:E rAe je py6 CKOpo HeBU-
AJ/bVB Ca LA TKaHUHe
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English

Bobbin

Bonding textile
parts

Break Factor

Breaking
Strength

Breaking
Tenacity

Burn test

Butten seam

Button sewing
machine

Definition, explanation

A cylindrical or slightly tapered barrel, with
or without flanges, for holding slubbings,
rovings, or yarns

Assembling two parts or one that is bent
(hem) by means of an adhesive, at tem-
perature. The adhesive can be deposited as
granules, grid or film.

A measure of yarn strength calculated as:
1) the product of breaking strength times
the indirect yarn number. 2) The product of
breaking strength tomes the reciprocal of
the direct yarn number

1. The maximum resultant internal force
that resists rupture in a tension test. 2. The
load (or Force) required to break or rupture
a specimen in a tensile test made according
to a specified standard procedure.

The tensile stress at rupture of a specimen
(fiber, filament, yarn) expressed as newtons
per tex, grams-force per tex, or gram-force
per denier. The breaking tenacity is calculat-
ed from the breaking load and linear densi-
ty of the unstrained specimen, or obtained
directly from tensile testing machines which
can be suitably adjusted to indicate tenacity
instead of breaking load for specimens of
known linear density. Breaking tenacity
expressed in grams-force per tex is numer-
ically equal to breaking length expressed in
kilometers.

A test done on fabric by burning it, to deter-
mine the fiber content

Is used especially for sportswear, under-
wear or as decorative stitching. It is specific
to the joining of knitted items.

Is an equipment equipped with a device for
fastening the button. The button is then
sewn. Buttons with two or four holes can
be sewn.

Romania

Bobina

Lipirea reperelor
textile

Forta de rupere

Rezistenta la
rupere

Tenacitatea

Test de ardere

Cusatura cap la
cap

Masina de cusut
nasturi

Definitie, explicatie

Format cilindric de infasurare , cu sau fara
flanse, pe care se bobineaza semitort sau fir

Asamblarea a doua repere sau a unuia
care este Indoit (tivul) prin intermediul unui
adeziv, la temperatura. Adezivul poate fi
depus sub forma de granule, retea sau
pelicula

O masura a rezistentei firului calculata ca:
1) produsul rezistentei la rupere cu numarul
indirect al firului. 2) Produsul rezistentei

la rupere este inversul numarului direct al
firului

1. Forta maxima la care rezista firul intr-un

test de tractiune 2. Sarcina (sau forta) nece-
sard pentru a rupe o probad intr-o incercare
de tractiune efectuata conform unei proce-
duri standard specificate.

reprezinta raportul dintre forta de rupere a
unei probe (fibra, filament, fire) exprimata
in newtoni sau grame-forta raportata la
desnitatea de lungime a probei exprimata
n tex sau denier. Tenacitatea se calculea-
za utilizand valorile fortei de ruperesia
densitatii liniare a epruvetei nedeformate.
Tenacitatea exprimatd in grame-forta per
tex este numeric egala cu lungimea de
rupere exprimata in kilometri

Un test facut pe un material textil, prin ar-
derea acesteia, pentru a determina natura
materiei prime.

Se foloseste Tn special pentru articolele
sport, articolele de lenjerie de corp sau ca si
cusatura decorativa. Este specifica imbinarii
articolelor din tricot.

Este un echipament prevazut cu un dispo-
zitiv pentru prinderea nasturelui. Nasturele
este apoi cusut. Se pot coase nasturi cu
doua sau cu patru orificii.

Turkiye - Kelime

Bobin

Tekstil
parcalarinin
yapistiriimasi

Kirilma Faktoru

Kirilma Dayanimi

Cekme-kopma
testi

Yanma testi

Butten dikisi

"Diagme dikis
makinesi"

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Santuklary, fitilleri veya iplikleri tutmak icin
flansh veya flanssiz silindirik veya hafif konik
bir figi.

iki parcanin veya bikilmis (kenar) bir
parcanin sicaklikta bir yapistirici vasitasiyla
birlestirilmesi. Yapistirici granul, izgara veya
film halinde biriktirilebilir.

Su sekilde hesaplanan bir iplik mukavemeti
Olctsuduar: 1) Kopma mukavemeti ile endirekt
iplik numarasinin carpimi. 2) Kopma muka-
vemeti ile direkt iplik numarasinin karsilikli
garpimi.

1. Bir cekme testinde kopmaya karsi direng
gosteren maksimum i¢ kuvvet. 2. Belirli bir
standart prosedure gore yapilan cekme tes-
tinde bir numuneyi kirmak veya yirtmak icin
gereken yuk (veya Kuvvet).

" Bir numunenin (elyaf, filament, iplik)

kopma anindaki gerilimi, tex basina newton,
tex basina gram-kuvvet veya denye basina
gram-kuvvet olarak ifade edilir. Kopma muka-
vemeti, gerilmemis numunenin kopma yuku
ve dogrusal yogunlugundan hesaplanir veya
bilinen dogrusal yogunluga sahip numuneler
icin kopma yuku yerine mukavemeti goste-
recek sekilde uygun sekilde ayarlanabilen
¢cekme testi makinelerinden dogrudan elde
edilir. Tex basina gram-kuvvet cinsinden ifade
edilen kopma mukavemeti, sayisal olarak
kilometre cinsinden ifade edilen kopma uzun-
luguna esittir."

Lif icerigini belirlemek i¢in kumas Gzerinde
yakilarak yapilan bir test

Ozellikle spor giyimde, ic giyimde veya deko-
ratif dikis olarak kullanilir. Orme parcalarin
birlestiriimesine 6zeldir.

DuUgmeyi sabitlemek igin bir cihazla donatil-
mis bir ekipmandir. Daha sonra digme dikilir.
iki veya dért delikli dugmeler dikilebilir.

FOR STUDENTS
Italy

Bobina

Incollaggio di
parti tessili

Punto di rot-
tura

Forza di rottura

Tenacia di
rottura

Prova di
bruciatura

Cucitura a
pressione

Macchina per
cucire bottoni

Definizione, spiegazione

Un cilindro o una barra leggermente rastre-
mata, con o senza flange, per trattenere
stoppini o filati

Assemblaggio di due parti o di una ripiegata
(orlo) tramite adesivo, ad una determinata
temperatura. L'adesivo puo essere applica-
to sotto forma di granuli, griglia o pellicola

Una misura della resistenza del filato cal-
colata come: 1) il prodotto della resistenza
alla rottura per il numero del filato indiretto.
2) Il prodotto della resistenza alla rottura

€ inversamente proporzionale al numero
diretto del filo

1. La massima forza interna risultante che
resiste alla rottura in una prova di trazione.
2. Il carico (o la forza) richiesto per rompere
in una prova di trazione effettuata secondo
una procedura standard specificata.

Lo stress di trazione alla rottura di un
provino (fibra, filamento, filato) espresso

in newton per tex, grammi forza per tex o
grammi forza per denari. La tenacita alla
rottura viene calcolata dal carico di rottura

e dalla densita lineare del provino non de-
formato, oppure ottenuta direttamente da
macchine per prove di trazione che possono
essere opportunamente regolate per indica-
re la tenacita invece del carico di rottura per
provini di densita lineare nota. La tenacia
alla rottura espressa in grammi-forza per
tex € numericamente uguale alla lunghezza
di rottura espressa in chilometri.

Test effettuato sul tessuto bruciandolo, per
determinarne il contenuto di fibre

Viene utilizzato soprattutto per abbiglia-
mento sportivo, biancheria intima o per
cuciture decorative. E specifico per unire
capi in maglia.

E un'apparecchiatura dotata di un disposi-
tivo per il fissaggio dei bottoni. Successiva-
mente il bottone viene cucito. E possibile
cucire bottoni con due o quattro fori.

Portugal

Bobina

Colagem de
pecas téxteis

Fator de rutura

Resisténcia a
rutura

Quebrar a
tenacidade

Teste de
queimadura

Costura de
Butten

Maquina de
costura de
botdes

Definicdo, explicacao

Barril cilindrico ou ligeiramente cénico,
com ou sem flanges, para conter mechas,
mechas ou fios

Montagem de duas partes ou de uma que
esteja dobrada (bainha) por meio de um
adesivo, a temperatura. O adesivo pode ser
depositado sob a forma de granulos, grelha
ou pelicula.

Uma medida da resisténcia do fio calculada
como: 1) o produto da resisténcia a rutura
pelo nimero de fios indirectos. 2) O produ-
to da resisténcia a rutura pelo reciproco do
numero de fios diretos

1. The maximum resultant internal force
that resists rupture in a tension test. 2. The
load (or Force) required to break or rupture
a specimen in a tensile test made according
to a specified standard procedure.

A tensdo de tra¢do na rutura de uma
amostra (fibra, filamento, fio) expressa
em newtons por tex, gramas-forca por tex
ou gramas-forca por denier. A tenacidade
de rutura é calculada a partir da carga de
rutura e da densidade linear do provete
sem tensdo, ou obtida diretamente em
maquinas de ensaio de tracdo que podem
ser adequadamente ajustadas para indicar
a tenacidade em vez da carga de rutura
para provetes de densidade linear conhe-
cida. A tenacidade de rotura expressa em
gramas-forga por tex é numericamente
igual ao comprimento de rotura expresso
em quilémetros.

Ensaio efectuado num tecido, queimando-o,
para determinar o teor de fibras

E utilizado sobretudo em vestuéario despor-
tivo, roupa interior ou como costura decora-
tiva. E especifico para a unido de artigos de
malha.

E um equipamento equipado com um
dispositivo para apertar o botdo. O botdo
é depois cosido. Podem ser cosidos botdes
com dois ou quatro furos.

Wnyna

Jlerybewe
TEeKCTU/THUX Aenosa

dakTop Knaamwa

CHara npu
noms/bery

OTNOPHOCT Ha
nomsbere

TecT caropeBama

Ayrv was

MawmwHa 3a
LIMBewe ayrmaan

LIMAVHAPUYHA UM BAFO KOHYCHA LieB,ca 1 6e3
npupy6H1LA,3a ApXakbe NoAMeTaya UiV npeamnea

Cacras/bamse /Ba Aien1a Uian jeiHor Koju ce caBuja
(nopy6) nomohy nenka,Ha ogpeheHoj Temnepary-
pw. Jlenak ce Moxe ernoHoBaTn y 06anKy rpaHyna-
,Mpexa nnu ¢puama

Mepa uBpcTohe npehe nspavyHata kao: 1) npou-
3B0OZ MpekugHe 4yBpcTohe nyTa MHANPEKTHOT 6poja
npehe. 2) NMponsBoj OTNOPHOCTU Ha K1AaHEe je
peuunpoYaH 6poj AMpPeKTHOr NpeanBa.

1. MakcMManHa yHyTpallkea Cu1ia Koja ce ogynupe
NOMJberY Y TecTy 3aTe3ara. 2. OnTepeherse (Mnun
C1Na) NoTpebHO 3a NOM/bEHE U IOM/bEHE Y30p-
Ka y TecTy 3aTe3arba KOju je Harnpae/beH npema
cneunduLMpaHoj cTaHAapAHO] NpoLiesypu.

3aTe3HM HanoH NPV IOM/beky y30pKa (BlakHa,
dunameHTa, NpeAnBa) N3paxeH Kao HYyTH MO TeKCy,
rpam-cuia no Tekcy WA rpam-cuia no AeHuje-

py. OTMOPHOCT Ha JIOM/beH-e ce U3padyHaBsa u3
ontepehera Npy NOM/bERY N IMHEaPHE IYyCTUHE
HeHanperHyTor y30pkKa, Uiv ce obunja ANPeKTHO
0/, MalLNHa 3a NCMUTUBaH-e 3aTe3akrba Koje ce
MOry Ha ogrosapajyhu HaunH nojecuTn ga ykaxy
Ha OTMOPHOCT ymMecTo onTepehera Ha Knjake 3a
y30pKe no3HaTe AnHeapHe ryctnHe. OTNOpHOCT
Ha NOMJ/beH-e M3paxeHa y rpammnmMa-cuia no Texkcy
HYMepuUKK je jeHaka Ay>XVUHU KUAaHa N3PaxeHoj
y KnnomeTpmma.

TecT Koju Ce BPLUM Ha TKAHUHW caropeBakeM Aa
61 ce oApeAno caapkaj BnakaHa

KopucTun ce nocebHo 3a cnopTcky ogehy, fomn
BeLl MY Kao yKpacHu wasosu. CneumdunyHo je 3a
Cnajake nieTeHnx npejmeTa.

Je onpema onpem/beHa ypehajem 3a npuuspLihu-
Bakbe gyrmeTta. [lyrme ce 3atum wnje. Jlyrmag ca
ZBe VW YeTVpuy pyne ce Mory LUMBaTW.
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English

Buttonhole

Buttonhole
sewing machine

Cabled Yarn

CAD

Calendering

Can

Carbonizing

Card

Definition, explanation

A small cut in the fabric that is bound with
small stitching. The hole has to be just big
enough to allow a button to pass through it
and remain in place.

Is an equipment that has a device that
follows the direction of sewing. After sewing
the buttonhole, lower a knife and cut the
fabric.

Avyarn formed by twisting together two or
more plied yarns.

Computer Aided Design- used as a concep-
tual tool to design and develop products

Calendering finishing is a process used to
improve the surface properties of fabrics,
such as their smoothness, shine, and
drapability. It is done by passing the fabric
through a series of rollers under high
pressure. The rollers, or calender, can be
heated or cooled and can have a smooth or
textured surface

A cylindrical container, about 3 feet high
and 10 to 12 inches in diameter, that is used
to collect sliver delivered by a card, drawing
frame, etc.

A chemical process for eliminating cellulos-
ic material from wool or other animal fibers.
The material is reacted with sulfuric acid or
hydrogen chloride gas followed by heating.
When the material is dry, the carbonized
cellulose material is dust-like and can be
removed.

A machine used in the manufacture of
staple yards. Its functions are to separate,
align, and deliver the fibers in a sliver form
and to remove impurities. The machine
consists of a series of rolls, the surfaces of
which are covered with many projecting
wired or metal teeth.

Romania

Butoniera

Masina de cusut
butoniere

Fir cablat

CAD

Calandrare

Cana

Carbonizarea

Carda

Definitie, explicatie

O taietura mica in tesatura ale carei margini
sunt intarite cu cusaturi mici (zig-zag sau cu-
saturi speciale) pentru a preveni destrama-
rea tesaturii. Orificiul trebuie sa fie suficient
de mare pentru a permite unui nasture sa
treaca prin deschidere.

Este un echipament care are prevazut un
dispozitiv prin care se urmareste directia de
coasere. Dupa coaserea butonierei coboara
un cutit si sectioneaza materialul.

Un fir format prin rasucirea impreund a
doua sau mai multe fire rasucite

Proiectare asistata de computer - folosit ca
instrument conceptual pentru proiectarea si
dezvoltarea produselor

Finisarea prin calandrare este un proces
utilizat pentru a imbunatati proprietatile
suprafetei tesaturilor, cum ar fi netezimea,
stralucirea si drapajul acestora. Se reali-
zeaza prin trecerea tesaturii printre o serie
de role sub presiune mare. Rolele sau calan-
drul pot fi incdlzite sau racite si pot avea o
suprafata netedad sau texturata

Un recipient cilindric, de aproximativ 100
c¢m indltime si 30 cm Tn diametru, care este
folosit pentru a colecta insiruiri fibroase
(benzi) dela o carda, un laminor etc.

Un proces chimic pentru eliminarea mate-
rialului celulozic din 1ana sau din alte fibre
animale. Materialul reactioneaza cu acidul
sulfuric sau acidul clorhidric, urmat de o
Tncalzire. Cand materialul este uscat, materi-
alul celulozica carbonizat este asemanator
prafului si poate fi indepartat .

O masina din procesul tehnologic de obti-
nere a firelor filate. Rolul sdu este sunt sa
individualizeze si paralelizele fibrele , sa eli-
mine impuritatile si sa debiteze fibrele sub
forma de benzi. carda are o serie de cilindri
acoperiti cu garnituri cu ace

Turkiye - Kelime

ilik

ilik dikis maki-
nesi

Kablo bukiili
iplik

CAD

Kalenderleme

Kova

Kémiurlesme

Tarak-taramak-
lama

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Kucuk dikislerle birlestirilmis kumasta kiguk
bir kesik. Deligin, bir digmenin icinden gecip
yerinde kalmasina izin verecek kadar buyuk

olmasi gerekir.

Dikis yonun takip eden bir cihaza sahip bir
ekipmandir. lligi diktikten sonra bi¢agi indirin
ve kumasi kesin.

iki veya daha fazla katl ipligin birlikte bikdil-
mesiyle olusan bir ipliktir.

Bilgisayar Destekli Tasarim - GrUnleri tasar-
lamak ve gelistirmek icin kavramsal bir arag
olarak kullanilir

"Kalenderleme terbiyesi, kumaslarin ptruz-
suzlik, parlaklik ve dékumlulik gibi yuzey
Ozelliklerini gelistirmek icin kullanilan bir
islemdir. Kumasin ytksek basing altinda bir
dizi silindirden gegirilmesiyle yapilir. Silindir-
ler veya kalenderler isitilabilir veya sogutula-
bilir ve plrtizsuz veya dokulu bir yuzeye sahip
olabilir"

Yaklasik 3 fit yuksekliginde ve 10ila 12 ing
¢apinda silindirik bir kap olup bir tarak, cer
vb. tarafindan iletilen seridi toplamak icin
kullanilir.

YUn veya diger hayvansal liflerden selllozik
malzemenin ¢ikarilmasina yonelik kimyasal
bir islem. Malzeme sulfurik asit veya hidrojen
klortir gazi ile reaksiyona sokulur ve ardin-
dan isitilir. Malzeme kurudugunda karbonize
seltloz malzeme toz benzeri bir hal alir ve
¢ikarilabilir.

Kesik elyaf Gretiminde kullanilan bir makine.
islevleri elyaflari ayirmak, hizalamak ve serit
halinde teslim etmek ve yabanci maddeleri
uzaklastirmaktir. Makine, yuzeyleri ¢ok sayida
cikintili tel veya metal disle kaph bir dizi rulo-
dan olusur. Kisa stapel sistemlerinde kugik
rulolar yerine tarak garnituru ile kapli diz
seritler kullanilir.

FOR STUDENTS

Italy

Asola

Macchina per
cucire asole

Filato
intrecciato

CAD

Calandratura

Rocchetto

Carbonizzazi-
one

Macchina per
cardare

Definizione, spiegazione

Piccolo taglio praticato nel tessuto rifinito
con piccoli punti. Il foro deve essere abba-
stanza grande da consentire il passaggio del
bottone e rimanere fermo.

E un'attrezzatura dotata di un dispositivo
che segue la direzione della cucitura. Dopo
aver cucito 'asola, taglia il tessuto con un
taglierino.

Filato creato torcendo insieme due o piu fili
ritorti.

Computer Aided Design: utilizzato come
strumento concettuale per progettare e
sviluppare prodotti

I finissaggio della calandratura € un pro-
cesso utilizzato per migliorare le proprieta
superficiali dei tessuti, come la loro morbi-
dezza, lucentezza e drappeggiabilita. Viene
eseguito facendo passare il tessuto attra-
verso una serie di rulli ad alta pressione. |
rulli, o calandre, possono essere riscaldati o
raffreddati e possono avere una superficie
liscia o strutturata.

Contenitore cilindrico, alto circa 3 piedi

e con un diametro compreso tra 10 e 12
pollici, utilizzato per raccogliere il nastro o
il filo proveniente da una scheda, da uno
stiratoio, ecc.

Processo chimico adatto ad eliminare il
materiale cellulosico dalla lana o da altre
fibre animali. Il materiale viene fatto reagire
con acido solforico o acido cloridrico gas-
S0so e poi riscaldato. Quando il materiale e
asciutto, la cellulosa carbonizzata & simile
alla polvere e pu0 essere rimossa.

Macchinario utilizzato nella produzione di
nastri di base. Le sue funzioni sono sepa-
rare, allineare e consegnare le fibre sotto
forma di nastro e rimuovere le impurita. La
macchina é costituita da una serie di rulli,
le cui superfici sono ricoperte da numerosi
denti sporgenti metallici. | sistemi a punto
corto utilizzano strisce piatte con rivesti-
mento in cartoncino anziché piccoli rotoli

Portugal

Botoeira

Maquina de
costura para
casas de botao

Fio trancado

CAD

Calandragem

lata

Carbonizacao

Cartao

Definicdo, explicacao

Um pequeno corte no tecido que é ligado
com uma pequena costura. O buraco

tem de ser suficientemente grande para
permitir que um botdo passe através dele e
permaneca no sitio.

E um equipamento que possui um disposi-
tivo que segue a direcdo da costura. Depois
de coser a casa de botdo, baixa uma faca e
corta o tecido.

Fio formado pela tor¢do de dois ou mais
fios entrangados.

Concecdo assistida por computador - utiliza-
da como uma ferramenta concetual para
conceber e desenvolver produtos

O acabamento por calandragem é um
processo utilizado para melhorar as pro-
priedades da superficie dos tecidos, tais
como a suavidade, o brilho e a capacidade
de drapejar. E efectuado passando o tecido
por uma série de rolos sob alta pressdo. Os
rolos, ou calandra, podem ser aquecidos ou
arrefecidos e podem ter uma superficie lisa
ou texturada

Um recipiente cilindrico, com cerca de 1
metro de altura e 10 a 12 polegadas de dia-
metro, que é utilizado para recolher a fita
entregue por uma carda, um passador, etc.

Processo quimico para eliminar o material
celulésico da 1a ou de outras fibras animais.
O material é reagido com acido sulfdrico
ou gas cloreto de hidrogénio, seguido de
aquecimento. Quando o material esta seco,
o material de celulose carbonizada é seme-
Ihante a p6 e pode ser removido.

Uma maquina utilizada no fabrico de fios de
agrafos. As suas fung¢des consistem em se-
parar, alinhar e entregar as fibras em forma
de fita e em remover as impurezas. A ma-
quina é constituida por uma série de rolos,
cujas superficies sdo cobertas por muitos
dentes metalicos ou de arame salientes.

Os sistemas de agrafos curtos utilizam tiras
planas cobertas com uma guarnicdo de
cartdo em vez de pequenos rolos

Pyne 3a gyrmap,

MawwuHa 3a
LInBekwe pynuua

Ka6noscka npeha

CAD kowmnjyTtepu

Kanangupawe

JInmeHka

Kap6oHusauuja

KapTuua

Manu pe3 y TKaHVHU KOju je yBe3aH MaanMm LaBo-
BMMa. Pyrna Mopa 61T1 J0BO/LHO BE/VKa Aa OMOry-
A ga gyrme npofe Kpo3 Hby 1 0cTaHe Ha MecTy.

MallnHa 3a WrBere pynuua je onpemMa Koja nma
ypehaj koju npaTtu npasay, WiBaka. HakoH Lwu-
Bakba pynuLe 3a Ayrme, CnycTUTe HOX 1 nceumuTte
TKaHWUHY

MpeaAnBO GOPMMPAHO yBUjaHeM ABa N BuLLE
YMOTaHMVX NpeauBa.

Aided Design KkopucTu ce Kao KOHLenTyanHu anat
3a NpojeKkToBar-e 1 pPasBoj Nponssoja

3aBpLuUHa obpaja kanaHApPOM je npouec Koju ce
KOPUCTY 3@ NO60/bLUAHE MOBPLUNHCKMX CBOjCTa-

Ba TKaHWHa, Kao LUTO Cy kuxoBa rnatkoha, cjaj n
bnekcmbunHocT. Pagm ce nponyLiTakem TKaHvHe
KPO3 HM3 Ba/baka Moj BUCOKNM NPUTUCKOM. Basb-
L1, UK KaneHaap, Mory ce 3arpesatui Uav Xnagntu
1 MOTY MMaTV rNaTky AN TeKCTypmpaHy noBpLUNHY

LUnnvHApnYHM KOHTEjHep, BUCOK OKO 3 cTomne n
npeyHnka og 10 o 12 nHYa, KOju Ce KOPUCTK 3a
npuKyn/bare Komaamha Koju ce ncnopy4yjy kaptu-
LIOM, OKBMPOM 3a LpTarbe UTA,.

Xemujcky MpoLiec 3a ykiakakse Liesly103Hor Ma-
Tepwvjana 13 ByHe WAV APYTUX XMBOTUHCKUX BaKa-
Ha. MaTepwjan pearyje ca CyMNOpHOM K/1CETMHOM
VNN TacOM X/IOPOBOAOHVIKA HAKOH Yera ciejm
3arpeBatbe. Kaga je matepujan cys, KapboHM30Ba-
HW LieNy103HW MaTepujan je CanvaH npawmnHn
MOXe Ce YKNOHUTU.

MallrHa Koja ce KOPUCTU Y MPON3BOAH 4BOPU-
LITa 3a crnajakbe. bberose PpyHKUMje cy Aa pa3asaja,
rnopaBHaBa 1 1cnopy4yje BnakHa y 06amnky Tpaka
1 Aa yknawa Heumnctohe. MallumHa ce cacToju oj,
HW3a POJIHW, Ynje Cy NOBPLUNHEe NpeKprBeHe MHO-
FUM UCTYPEHVM XMYAHUM WAV MeTanHUM 3ybrma.
CncteMun KpaTKUX cnajannua Kopucre paBHe Tpake
npekpvBeHe KapToHcKoM ogehom, a He mane
ponHe
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English

Carded yarn

Carding

Care Instructions

Carpets

Cashmere

Cellulose

Chemical
finishing

Definition, explanation

A cotton yarn that has been carded but not
combed. Carded yarns contain awider range
of fiber lengths and, as a result, are not as
uniform or as strong as combed yarns. They
are considerably cheaper and are used in
medium and course counts.

A process of opening and cleaning textile
fibers - usually cotton - which separates
fibers from each other, lays them paral-
lel, forms them into a thin web, and then
condenses them into a single continuous
untwisted strand or bundle of fibers called
a "sliver".

A series of directions describing which care
practices should used to care for a product

Heavy functional and ornamental floor
coverings consisting of pile yarns or fibers
and a backing system. They may be tufted
or woven

A luxury fiber obtained from the soft fleecy
undergrowth of the Kashmir goat of Tibet,
Mongolia, China, Iran, Irag, and India. Most
commonly used in sweaters, shawls, suits,
coats, and dresses.

A white naturally occurring carbohydrate
polymer found in organic woody substanc-
es of most vegetation. It is the basic raw
material needed for production of rayon
and acetate fibers. About 96 percent of
cotton is cellulose. Man-made fibers based
on petrochemical raw materials - such as
nylon, polyester, acrylics, etc. - are called
non-cellulosics.

Processes in which additives are applied to
change the aesthetic and functional proper-
ties of a material. Examples are the applica-
tion of antioxidants, flameretardant,wetting
agents, and stain and water repellents

Romania

Fire cardate

cardarea

Instructiuni de
ingrijire

Covoare

Casmir

Celuloza

Finisare chimica

Definitie, explicatie

Un fir obtinut prin proces cardat. Firele
cardate contin o gama mai larga de lungimi
de fibre si, ca urmare, nu sunt la fel de
uniforme sau la fel de puternice ca firele
pieptanate. Sunt considerabil mai ieftine, se
obtin fire groase si medii.

Un proces de destramare a ghemotoacelor

de fibre si de curatare de impuritati a fibre-

lor - de obicei bumbac - de individualizare si
paralelizare a lor. La operatia de cardare se

formeaza un val care se condenseazd intr-o
banda, depusa intr-o cana

O serie de instructiuni care descriu ce
practici de Tngrijire ar trebui utilizate pentru
ingrijirea unui produs

Acoperiritori de pardosele obtinute prin

procedee clasice (de tesere) sau neconven-
tionale.

O fibra de lux obtinutd de la capra Kashmir

din Tibet, Mongolia, China, Iran, Irak si India.

Cel mai frecvent este folosita la pulovere,
saluri, costume, paltoane si rochii.

Celuloza este o substanta solida, alba,
insolubila Tn apa care se gaseste in stare
aproape pura in lintersul de bumbac, dar
este obtinutd, Tn principal, din lemn. Din
unele plante se extrag fibrele vegetale celu-
lozice: monocelulare (bumbac, capoc) sau
pluricelulare (fibre liberiene — in, canepd,
iuta, chenaf, sisal, cocos, etc.). Din alte plan-
te (lemn, stuf, paie de cereale) se extrage
celuloza pura, ca o masa alba, lucioasa, ma-
tasoasa, cu aspect amorf. In lemn, celuloza
este Incrustata in lignind. Aproximativ 96%
din bumbac este celuloza. Fibre artificiale
pe baza de materii prime petrochimice -
cum ar fi nailon, poliester, acrilice etc. - se
numesc necelulozice.

Procedee prin care se aplica diferite tra-
tamente pentru a modifica proprietatile
estetice si functionale ale unui material.
Exemple sunt aplicarea de antioxidanti,
agenti de umectare si substante hihrofobe

Turkiye - Kelime

Karde iplik

Taraklama

Bakim Kullanim
talimatlari

Hali iplikleri

Kasmir

Sellloz

Apreleme

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Karde edilmis ancak taranmamis bir pamuk
ipligi. Karde iplikler daha genis bir lif uzun-
lugu yelpazesi icerir ve sonug olarak penye
iplikler kadar diizgiin veya gucli degildir.
Oldukga ucuzdurlar ve orta ve tabii numara-
larda kullanilirlar.

Tekstil liflerini - genellikle pamuk - agma ve
temizleme islemi, lifleri birbirinden ayirir,
paralel olarak dizer, ince bir ag haline getirir
ve daha sonra bunlari "serit" adi verilen tek
bir surekli bukdlmemis iplik veya lif demeti
halinde yogunlastirir.

Bir GrtinUn bakimi icin hangi bakim uygula-
malarmin kullaniimasi gerektigini agiklayan
bir dizi talimat.

Hav iplikleri veya lifleri ve bir destek sistemin-
den olusan agir islevsel ve sus zemin kapla-
malari. PUskulli veya dokuma olabilirler.

Tibet, Mogolistan, Cin, iran, Irak ve Hin-
distan'daki Kesmir kegisinin yumusak ve
yumusacik caliliklarindan elde edilen ltks bir
elyaftir. En yaygin olarak kazaklarda, sallarda,
takim elbiselerde, paltolarda ve elbiselerde
kullanilir.

Cogu bitki ortistinin organik odunsu
maddelerinde bulunan, dogal olarak olusan
beyaz bir karbonhidrat polimeridir. Suni ipek
ve asetat liflerinin Gretimi icin gerekli temel
hammaddedir. Pamugun yaklasik ytzde 96'si
selUlozdur. Petrokimyasal hammaddelere
dayali insan yapimi lifler - naylon, polyester,
akrilikler vb. - seltlozik olmayanlar olarak
adlandirilir.

Bir malzemenin estetik ve islevsel 6zellik-
lerini degistirmek icin katki maddelerinin
uygulandigr islemler. Antioksidanlarin, alev
geciktiricilerin, islaticilarin, leke ve su iticilerin
uygulanmasi 6rnek olarak verilebilir.

FOR STUDENTS

Italy

Filato cardato

Cardatura

Istruzioni per
la cura

Tappeti

Cashmere

Cellulosa

Finitura
chimica

Definizione, spiegazione

Filato di cotone che & stato cardato ma non
pettinato. | filati cardati contengono una
gamma piu ampia di lunghezze di fibra e,
di conseguenza, non sono uniformi o resi-
stenti come i filati pettinati. Sono molto piu
economici e vengono utilizzati per prodotti
grossolani.

Processo di apertura e pulizia delle fibre
tessili - solitamente cotone - che separa le
fibre I'una dall'altra, le dispone parallele,
forma una rete sottile e quindi le unisce in
un unico filo continuo non attorcigliato o
fascio di fibre chiamato "nastro".

Serie di indicazioni che descrivono il modo
in cui il prodotto deve essere curato

Coperture pesanti per pavimenti, principal-
mente funzionali e ornamentali, costituiti

da filati o fibre e da un sistema di supporto.

Possono essere trapuntati o tessuti

Fibra pregiata ottenuta dal morbido e sof-
fice sottopelo delle capre Kashmir di Tibet,
Mongolia, Cina, Iran, Iraq e India. Usato per
maglioni, scialli, abiti, cappotti e vestiti.

Polimero di carboidrati bianco presente

nelle sostanze legnose organiche della mag-

gior parte della vegetazione. E la materia
prima per la produzione di fibre di rayon e
acetato. Circa il 96% del cotone é cellulosa.
Le fibre artificiali basate su materie prime
petrolchimiche - come nylon, poliestere,
acrilici, ecc. - sono chiamate non cellulosi-
che.

Processi in cui vengono applicati additivi
per modificare le proprieta estetiche e
funzionali di un materiale. Per es.: I'applica-
zione di antiossidanti, ritardanti di fiamma,
agenti bagnanti e repellenti alle macchie e
all'acqua

Portugal

Fio cardado

Cardagem

Instrucdes de
manutencao

Tapetes

Caxemira

Celulose

Acabamento
quimico

Definicdo, explicacao

Um fio de algoddo que foi cardado mas nao
penteado. Os fios cardados contém uma
maior variedade de comprimentos de fibras
e, por conseguinte, ndo sdo tao uniformes
nem tdo fortes como os fios penteados. Sdo
consideravelmente mais baratos e sdo utili-
zados em contagens médias e de curso.

Um processo de abertura e limpeza de
fibras téxteis - geralmente algod&o - que
separa as fibras umas das outras, coloca-as
paralelamente, forma uma teia fina e, em
seguida, condensa-as num unico fio conti-
nuo sem torcdo ou feixe de fibras chamado
"fita".

Uma série de instru¢Bes que descrevem as
praticas de cuidados que devem ser utiliza-
das para cuidar de um produto

Revestimentos para pavimentos pesados,
funcionais e ornamentais, constituidos
por fios ou fibras de pelo e um sistema de
suporte. Podem ser tufados ou tecidos

Fibra de luxo obtida a partir da vegetacao
macia e felpuda da cabra de Caxemira do
Tibete, Mongélia, China, Irdo, Iraque e india.
E mais frequentemente utilizada em cami-
solas, xailes, fatos, casacos e vestidos.

Um polimero branco de hidratos de carbo-
no que ocorre naturalmente e que se en-
contra nas substancias lenhosas organicas
da maior parte da vegetacdo. E a matéria-
-prima basica necessaria para a producao
de fibras de rayon e acetato. Cerca de 96%
do algodao é celulose. As fibras artificiais
baseadas em matérias-primas petroquimi-
cas - como o nylon, o poliéster, os acrilicos,

etc. - sdo designadas por fibras ndo celulési-

cas. - sdo denominadas ndo-celulésicas.

Processos em que os aditivos sdo aplicados
para alterar as propriedades estéticas e
funcionais de um material. Exemplos sao a
aplicacdo de antioxidantes, retardadores de
chama, agentes molhantes e repelentes de
manchas e agua

KapawnpaHa npeha

Kapaupawe

YynyTcTBO 3a
oAp>KaBame

Tenucn

Kawmwup

Lienynosa

XeMmujcka 3aBpLUHA

o6papa

MamyuHo npeanBo Koje je KapAaHo, anuv Huje Yye-
wbaHo. KapaaHa npejvisa cagpe Wnpy pacroH
AY>XNHa BNaKaHa 1, Kao pesynTaT, HUCY YjedHaveHa
WK jaka Kao Yells/baHa rnpegusa. OHM cy 3HaTHO
jedTVHM)jN 1 KopUCTe ce y cpefHnM 1 KypceBrMa.

Mpouec oTBapaa 1 unhera TeKCTUAHWX BNa-
KaHa - 061MYHO Namyka - Koju 0ZBaja BfakHa jeHO
O/ Apyror, NocTaB/ba Ux NapanenHo, opmmpa

MX Y TaHKY Mpexy, a 3aTUM VX KOHAEeH3yje Yy jeAHy
HenpeknaHy HeyrnneTeHy HATWU UAW CHOM BiakaHa
KOju ce Ha3uBa ,pparmeHT" .

Cepwja ynyTcTaBa Koja Onucyjy Koje nocTynke Here
Tpeba KOpUCTUTL 3a Hery MpomnsBoja

Tewke GyHKLMOHANIHE 1 yKpacHe nogHe obnore
KOje ce cacToje og romue npearea v BnakaHa v
noanore. Mory 61Tu Yynaee Uan TKaHe

JIyKCy3HO BNakHO A06VjeHO 04 MeKOor ByHacTor
noApacra KalumMumpcke kose 13 Tubeta, MoHronuje,
Knne, NpaHa, Vipaka n NHanje. Hajuelnhe ce kopu-
CTW Y LleMneprMa, LWanoBmnma, ogenrima, kanytmma
1 Xa/bUHaMa

benv npupogHW yribeHn xnapaT noanumep Koju ce
Hanasmy opraHckUM ApBeHUM cyncTaHuama sBehu-
He BereTauuje. To je OCHOBHa CMPOBKHA NoTpebHa
3a NPOV3BOAHY PAjOHCKMX U aLeTaTHUX BAaKaHa.
OKOo 96 NOCTO NamMyka je uenynosa. YmjetHa BnakHa
Ha 6a31 NeTPoOXeMnjCkNX CUPOBMHA - Kao LUTO

Cy HajNIoH, NonnecTep, akpun UTA. - Ha3nBeajy ce
HeLleny/1030M.

Mpouecn y Kojuma ce NpuMersyjy agnTnem 3a
NPOMeHy ecTeTcknx 1 GYHKLMOHANHNX CBOjCTaBa
MaTepujana. lNprMepu cy NprMeHa aHTUOoKCAaHa-
Ta, ycrnopusaya naameHa, CpecTaBa 3a Bnaxee un
cpe/cTaBa 3a ogbvjarbe Mpsba 1 BOje
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English

Chemical
stability

Closing

Circular
Economy

Circular Knit

Closed Loop or
Closed System

Circular knitting
machine

Collar

Coverstitch

Definition, explanation

Degree of resistance of a material to chemi-
cals, such as acids, bases, solvents, oils, and
oxidizing agents, and to chemical reactions,
including those catalyzed by light.

It is an operation in which side seam is join
in the garment or join lining with fore part.

The circular economy is a framework of
production and consumption where every-
thing has a value, and nothing is wasted. Its
circularity is designed to transform a throw-
away economy into one that eliminates
waste. This is done by circulating resourc-
es and giving them as much longevity as
possible by reusing and recycling as well as
adopting low- carbon efficiencies.

Weft knit fabric made on a circular nee-
dle-bed knitting machine, which produces
fabric in tubular form.

Closed Loop refers to a zero-waste system
where all material in a supply chain is
reused, recycled, or composted. This ap-
proach is designed to stop excessive waste
from entering landfills, conserve natural
resources, and increase environmental
efficiencies. The idea is that recycled items
require less labor and energy. In an ideal
world, products would be in a continuous
circle of closed loop recycling

Knitting machine whose fonts are circular.
Circular knitting machines can be:* With

a single needle bed, in which case this is
called a cylinder; « With two needle bed
that can be prependicular (cylinder and
disc) or one in extension of the other (two
cylinders).

Itis the part of the garment (shirt, polo-shirt
etc.) which stay round the neck.

Adds stability to seams and finishes raw
edges on inside of garment

Romania
Stabilitate

chimica

Incheiere

Economie circu-
lara

Tricot circular

Bucla inchisa sau

sistem Tnchis

Masina circulara
de tricotat

Guler

Cusatura de
acoperire

Definitie, explicatie

Gradul de rezistenta al unui material la
substante chimice, cum ar fi acizi, baze,
solventi, uleiuri si agenti oxidanti si la reactii
chimice, inclusiv cele catalizate de lumina.

Este o operatie prin care se Tmbina prin
coasere doud repere sau materialul de baza
cu captuseala

Economia circulara este un cadru de pro-
ductie si consum n care totul are o valoare
si nimic nu se iroseste. Circularitatea sa este
conceputa pentru a transforma o economie
economie liniara bazata pe o mentalitate
de tipul ,exploatare, fabricare, consum si
aruncare” intr-una fara deseuri. Acest lucru
se realizeaza prin recircularea resurselor si
oferindu-le o viata cat mai lunga prin reutili-
zare si reciclare

Tricot de batatura realizata pe o masina
de tricotat ale carei fonturi sunt circulare ,
tricotul realizat este sub forma tubulara.

Circuitul inchis se referd la un sistem fara
deseuri in care toate materialele dintr-un
lant de aprovizionare sunt refolosite,
reciclate sau reutilizate. Aceasta abordare
este conceputd pentru a Impiedica cantitati
excesive de deseuri sa intre in gropile de
gUunoi, sa se conserve resursele naturale.
Articolele reciclate necesita mai putina forta
de munca si energie. Intr-o lume ideal3,
produsele ar fi intr-un cerc continuu de
reciclare in bucla inchisa

Masina de tricotat ale cdrei fonturi sunt cir-
culare. Masinile circulare de tricota pot fi:
Cu o singura fontura, caz in care aceasta se
numeste cilindru;» Cu doud fonturi care pot
fi prependiculare (cilindru si disc) sau unain
prelungirea celeilalte (doi cilindri).

Element de produs care acopera gatul si/
sau care constituie partea superioara a
unui produs de Tmbrdacaminte cu sprijin pe
umeri, cu rol mai curand decorativ decat
functional.

Adauga stabilitate cusaturilor si finiseaza
marginile pe interiorul articolului de imbra-
caminte

Turkiye - Kelime

Kimyasal
kararhlik

Kapama-Apre

Doéngusel
Ekonomi

Yuvarlak 6rgii

Kapali Déngii
veya Kapali
Sistem

Yuvarlak-dairesel
orgii makinasi

Yaka

Re¢me dikis

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir malzemenin asitler, bazlar, ¢dzuculer,
yaglar ve oksitleyici maddeler gibi kimyasal-
lara ve isikla katalize edilenler de dahil olmak
Uzere kimyasal reaksiyonlara karsi direng
derecesi.

Yan dikisin giyside birlestirildigi veya astarin
on kisimla birlestirildigi bir islemdir.

Déngusel ekonomi, her seyin bir degerinin
oldugu ve hi¢bir seyin israf edilmedigi bir
Uretim ve tUketim gercevesidir. Donguselligi,
kullan-at ekonomisini israfi ortadan kaldiran
bir ekonomiye donisturmek igin tasarlanmis-
tir. Bu, kaynaklari dolagima sokarak ve onlara
yeniden kullanim ve geri dontsimun yani
sira dusuk karbon verimliligini benimseye-
rek mimkun oldugunca uzun émdr vererek
yapilr.

Boru seklinde kumas Ureten yuvarlak igne
yatakli 6rme makinesinde yapilan atkili 6rme
kumas.

Kapali Dongu, bir tedarik zincirindeki tim
malzemelerin yeniden kullanildigi, geri do-
nlstlruldugu veya kompostlandigi sifir atik
sistemini ifade eder. Bu yaklasim, asiri atigin
¢Op sahalarina girmesini engellemek, dogal
kaynaklari korumak ve cevresel verimliligi
artirmak icin tasarlanmistir. Buradaki fikir,
geri donusturulmas Grinlerin daha az is gucu
ve enerji gerektirmesidir. ideal bir diinyada,
Urtnler surekli bir kapali dongu geri donu-
sim dongusu icinde olacaktir.

Yazi tipleri dairesel olan 6rgi makinesi.
Yuvarlak 6rgt makineleri: « Tek igne yatakli,
bu durumda buna silindir denir; « Dik (silindir
ve disk) veya biri digerinin uzantisinda (iki
silindir) olabilen iki igne yatakli.

Giysinin (gémlek, polo-gémlek vb.) boyunda
kalan kismidir.

Dikislere saglamlik katar ve giysinin i¢ kismin-
daki ham kenarlari tamamlar

FOR STUDENTS

Italy

Stabilita
chimica

Chiusura

Economia cir-
colare

Maglia circo-
lare

Circuito chiuso
o sistema
chiuso

Macchina per
maglieria
circolare

Colletto

Punto di coper-
tura

Definizione, spiegazione

Grado di resistenza di un materiale agli
agenti chimici, come acidi, basi, solventi, oli
e agenti ossidanti, e alle reazioni chimiche,
comprese quelle catalizzate dalla luce.

Operazione in cui la cucitura laterale viene
unita al capo oppure unisce la fodera con la
parte anteriore.

L'economia circolare € un ciclo di produ-
zione e consumo in cui tutto ha un valore
e nulla viene sprecato. La sua circolarita

€ progettata per trasformare I'economia
dell'usa e getta in un’economia che elimina
gli sprechi. Cio avviene facendo circolare
le risorse e garantendo loro la massima
longevita possibile, riutilizzando e riciclan-
do, nonché adottando energie a basse
emissioni di carbonio.

Tessuto a maglia realizzato su una macchi-
na per maglieria a frontura circolare, che
produce tessuto in forma tubolare.

Con ciclo chiuso si intende un sistema a
rifiuti zero in cui tutto il materiale di una
catena di produzione viene riutilizzato,
riciclato o compostato. Ciod serve a impedi-
re che i rifiuti finiscano nelle discariche, a
preservare le risorse naturali e ad abbattere
gli effetti negativi sull' ambiente. L'idea &
che gli oggetti riciclati richiedono meno ma-
nodopera ed energia. In un mondo ideale,

i prodotti sarebbero inseriti in un ciclo conti-
nuo di riciclaggio a ciclo chiuso.

Macchina per maglieria caratteri circolari.
Le macchine circolari possono essere: *
Con una sola frontura, nel qual caso questa
viene chiamata cilindro; « Con due fronture
che possono essere perpendicolari (cilindro
e disco) oppure una in prolungamento
dell'altra (due cilindri).

Ela parte dell'indumento (camicia, polo,
ecc.) che sta attorno al collo.

Da stabilita alle cuciture e rifinisce i bordi
grezzi all'interno dell'indumento

Portugal

Estabilidade
quimica

Encerramento

Economia
circular

Malha circular

Circuito
fechado ou
sistema
fechado

Maquina de
tricotar
circular

Colarinho

Ponto de
coverstitch

Definicdo, explicacao

Grau de resisténcia de um material a produ-
tos quimicos, como acidos, bases, solventes,
Oleos e agentes oxidantes, e a reac¢des
quimicas, incluindo as catalisadas pela luz.

E uma operacdo em que se junta a costura
lateral na peca de vestuario ou se junta o
forro a parte da frente.

A economia circular € um quadro de produ-
¢do e consumo em que tudo tem um valor
e nada é desperdicado. A sua circularidade
destina-se a transformar uma economia
descartavel numa economia que elimina

o desperdicio. Para tal, é necessario fazer
circular os recursos e dar-lhes a maior lon-
gevidade possivel, através da reutilizagdo

e da reciclagem, bem como da adogdo de
eficiéncias de baixo carbono.

Tecido de malha de trama fabricado numa
maquina de tricotar com agulha circular,
que produz tecido em forma tubular.

O ciclo fechado refere-se a um sistema de
desperdicio zero em que todo o material
numa cadeia de abastecimento é reu-
tilizado, reciclado ou compostado. Esta
abordagem foi concebida para impedir a
entrada de residuos excessivos nos aterros,
conservar os recursos naturais e aumen-
tar a eficiéncia ambiental. A ideia é que os
artigos reciclados requerem menos mao
de obra e energia. Num mundo ideal, os
produtos estariam num circulo continuo de
reciclagem em circuito fechado

Maquina de tricotar cujas fontes sdo circu-
lares. As maquinas de tricotar circulares po-
dem ser:- Com uma Unica cama de agulhas,
caso em que esta se designa por cilindro;-
Com duas camas de agulhas que podem ser
prependiculares (cilindro e disco) ou uma
em extensdo da outra (dois cilindros).

E a parte da peca de vestuario (camisa,
polo, etc.) que fica a volta do pescocgo.

Acrescenta estabilidade as costuras e
remata os rebordos no interior da peca de
vestuario

Xemujcka
cTabunHocT

3aTBapame

LimpkynapHa
eKoHOoMMja

Kpy>XHa nneTeHnHa

3aTBOpeHa neT/ba
NN 3aTBOPEHUN
cmctem

MaLuuHe 3a Kpy>KHO
nnetewe

KparHa

MpekpuBHM y6opa

CTeneH OTMOPHOCTU MaTepujana Ha xemukanuje,
Kao LUTO cy KncennHe, 6ase, pacteapayu, yba u
OKCMAALIMOHM areHcu, Kao 1 Ha xemujcke peakuuje,
YK/by4yjyhu 1 oHe kaTanmnsoBaHe cBeTNoLWRy.

To je onepauwja y Kojoj ce 604HK LWaB cnaja y oge-
An nan cnaja nocTtasy ca NpeAHUM Ae/10M.

Kpy>Ha ekoHOMMja je OKBUP MPON3BOAHE U MO-
TPOLUHs€ rAe CBe MMa BPeAHOCT 1 HULLTa Cce He pa-
cuna. Hberosa Kpy>XXHOCT je Au3ajHupaHa Aa TpaHc-
dopmuLLEe eKOHOMM]Y KOja ce 6aLa Ha 0TMaz y OHy
Koja ennmuHuLe oTnaj. OBO ce pajn Tako LUTO ce
pecypcu Kpyxe 1 Aajy UM LITO je Mmoryhe ayxu Bek
MOHOBHUM KopULLIherweM 1 peLnknnpanem, Kao 1
yCBajakeM HUCKOYT/bUYHE ePUKACHOCTU.

BpcTa nneTeHvHe n3paheHa Ha MalLMHaMa Koje
1Majy KpyXHe nrneHuue. lobvjeHa nneteHnHa
1Ma 06nK LpeBa.

3aTBOpEHa MeT/ba Ce 04HOCK Ha cucTeM 6e3
oTnaga rae ce caB Matepujan y naHuy cHabaeBarba
MOHOBO KOPUCTY, PELIKNPA WY KOMMOCTMPA.
OBaj NpWCTyn je oCMYILL/bEH Aa CNpeYn ynasak npe-
KOMePHOr 0TMNaja Ha AenoHvje, cadyBa NpupoaHe
pecypce 1 noseha ekonoLKy epukacHocT. Viaeja je
Aa peuvKIMpaHn npegmMeTi 3axTeBajy Makbe pasa
1 eHepruje. Y naeanHom cBeTy, NPOn3BoAN 61
6UNN y HeMpeKUAHOM KpYry peLykiaxe 3aTBopeHe
net/be

MalLlvHe 3a KPY>XXHO MnieTere Mory 6utu: * ca jes-
HOM VIFI0M, Y KOM C/ly4ajy ce To HasvBa UMAnHAap;
+ Ca ABe urne Koja Mory 6uT npeneHAnKynapHa
(UNNHZAP 1 ANCK) NN jeaH Y NPOAYXXeTKY Apyror
(ABa LMNUHAPA).

To je peo ogehe (KoLysba, MO0 MajuLia UTA.) KOjU
ocCTaje oKo BpaTa.

Jofjaje cTabMAHOCT LWaBOBMMA 1 3aBpLUaBa Heo-
6paheHe VBULEe Ha YHYTpaLUH0j CTpaHW ogehe
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English

Cuff

Cut and sew

Crochet

CROQUIS

Grain axis

Cross Pocket

Crocking

Clamps

Cloth

Cloth spread

Coating

Coil

Definition, explanation

Itis the end point of a sleeve of a shirt lay-
ing around the wrist.

Knit fabrics that are laid out and cut like a
woven fabric, instead of being full-fashioned

A method using yarn and a hooked needle
to make a garment, fabric or lace.

Quick sketch of a design on a model

The line of fabric parallel to the selvage
edge of the fabric.

Side pocket of trouser.

Colour is fading after rubbing from dry or
wet cloth.

The parts of a testing machine that are used
to hold a specimen while it is subjected to
force.

A generic term embracing all textile fabrics
and felts. Cloth may be formed of any
textile fiber, wire, or other material, and it
includes any pliant fabric woven, knit, felted,
needled, sewn, or otherwise formed.

Overlapping layers of material correspond-
ing to a predetermined framing.

The application of a semi-liquid material
such as rubber, polyvinyl chloride, or poly-
urethane to one or both sides of a textile
material. Once the coating has been dried
(and cured, if necessary), it forms a bond
with the fabric.

Is a format on which yarns are wound.
The yarn can be spun from fibers of finite
length, or filamentary, consisting of one or
more filaments with a length equal to the
length of the winding.

Romania

Manseta

Taiere si coasere

Crosetat

Crochiu

Axa fir drept

Buzunar lateral

Decolorare prin
frecare

Cleme.

Panza/Postav

Spanuirea mate-
rialelor textile

Peliculizare

Bobina

Definitie, explicatie

Este partea de la capatul manecilor unei
camasi, bluze sau sacou, aflata in jurul
incheieturii mainii.. Aceasta poate fi intoarsa
sau fixata cu nasturi, fermoare sau butoni

Tricoturile care sunt asezate si tdiate ase-
menea unei tesaturi, in loc sa fie confectio-
nat integral

O metoda care utilizeaza fire si un ac cu
carlig pentru a face un accesoriu, o dantela.

Este un desen rapid, asemanator unei schi-
te, ce surprinde forma si proportiile de baza
ale unei figuri

O linie care indica directia firelor de urzeala,
paralela cu marginea vie a tesaturiii

Buzunar lateral al pantalonuiui

Culoarea se estompeaza dupa frecare pe o
tesatura uscata sau umeda

Parte a unui aparat In care este prinsa o
mostra de material textil pentru a fi supusa
unei fote. Exemplu: clema superioara si
cea inferioard a unei masini de incarcat la
tractiune.

Un termen genetic care cuprinde diferite
tipuri de tesaturi sau pasle . Tesatura poate
fi formata din orice fibre textile

Suprapunerea straturilor de material cor-
spunzator unei incadrari prestabilite.

Aplicarea unui material semi-lichid, cum ar
fi cauciucul, clorura de polivinil sau poliure-
tanul pe una sau ambele fete ale unui ma-

terial textil. Odata ce stratul a fost uscat (si

Tntarit, daca este necesar), acesta formeaza
o legatura cu materialul.

Este un format pe care este infasurat fir.
Firul poate fi filat din fibre de lungime finita,
sau filamentar, format din unul sau mai
multe filamente cu lungimea egala cu lungi-
mea infasurdrii.

Turkiye - Kelime

Manset

kes ve dik
(kesme kumaslar)

Kroge

Kroki

Tahil ekseni

Capraz cep

Renk verme

Kelepceler

Giysi

Pastal atma

Elbiselik kumas

Bobin

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Bir gomlegin kolunun bilegin etrafinda uza-
nan ug noktasidir.

Tam moda olmak yerine dokuma kumas gibi
serilen ve kesilen 6rme kumaslar

Bir giysi, kumas veya dantel yapmak icin iplik
ve cengelli igne kullanilan bir yontem.

Model Uzerinde bir tasarimin hizli taslag.

"Kumasin kenar kenarina paralel kumas
cizgisi.
olan kumas cizgisi."

Pantolonun yan cebi

Kuru veya islak kumastan sturtinme sonrasi
renk solmasi.

Bir test makinesinin, kuvvete maruz kalirken
bir numuneyi tutmak icin kullanilan parcalari.

Tam tekstil kumaslarini ve keceleri kapsayan
genel bir terimdir. Kumas, herhangi bir tekstil
elyafindan, telden veya baska bir malzeme-
den olusturulabilir ve dokunmus, 6rdimus,
kegelestirilmis, ignelenmis, dikilmis veya
baska bir sekilde olusturulmus herhangi bir
esnek kumasi igerir.

Onceden belirlenmis bir cerceveye karsilik
gelen Ust Uste binen malzeme katmanlari.

Kauguk, polivinil klortr veya politretan gibi
yari sivi bir malzemenin bir tekstil malzeme-
sinin bir veya her iki tarafina uygulanmasi.
Kaplama kuruduktan (ve gerekirse kirlendik-
ten) sonra kumas ile bir bag olusturur.

ipliklerin tzerine sarildigi bir formattir.

iplik, sonlu uzunluktaki liflerden veya sarim
uzunluguna esit uzunlukta bir veya daha fazla
filamentten olusan filamentlerden egrilebilir.

FOR STUDENTS

Italy

Polsino

Taglio e cucito

Uncinetto

Schizzo

linea retta

Tasca a croce

Crocchiatura

Morsetti

Stoffa

Stoffa distesa

Rivestimento

Bobina

Definizione, spiegazione

E' la parte finale della manica di una camicia
o0 maglietta che sta intorno al polso

Tessuti a maglia stesi e tagliati come un
tessuto, invece di essere perfettamente
modellati

Metodo che utilizza filo e un ago ad uncino
per realizzare un indumento, un tessuto o
un pizzo.

Schizzo rapido di un disegno su un modello

Una linea che indica la direzione dei fili di
ordito, parallela al bordo grezzo del tessuto

Tasca laterale dei pantaloni.

Il colore shiadisce dopo lo sfregamento

Parti di una macchina di prova utilizzate per
tenere un campione di tessuto sottoposto a
forzatura.

Termine generico che indica tutti i tipi di
tessuto. La stoffa pud essere costituita da
qualsiasi fibra tessile, filo metallico o altro
materiale e comprende qualsiasi tessuto
lavorato a maglia, cucito o creato in altro
modo.

Strati di tessuto sovrapposti corrispondenti
ad un quadro predeterminato.

Applicazione di materiale semiliquido come
gomma, cloruro di polivinile o poliuretano
su uno o entrambi i lati di un tessuto. Una
volta asciugato (e polimerizzato, se necessa-
rio), il rivestimento lega con il tessuto.

E un oggetto su cui vengono awvolti i filati. Il
filo pud essere costituito da fibre di una de-
terminata lunghezza, oppure filamentoso,
costituito da uno o piu filamenti di lunghez-
za pari alla lunghezza dell'avvolgimento.

Portugal

Punho

Cortar e coser

Croché

CROQUIS

linea retta

bolso cruzado

crocking

grampos

pano

programacao

de pano

revestimento

bobina

Definicao, explicacdo

E o ponto final de uma manga de uma cami-
sa que fica a volta do pulso.

Tecidos de malha que séo dispostos e
cortados como um tecido, em vez de serem
totalmente modelados

Método que utiliza o fio e uma agulha de
gancho para confecionar uma peca de ves-
tuario, um tecido ou uma renda.

Esbogo rapido de um desenho num modelo

Uma linha indicando a direcdo dos fios da
teia, paralela a borda crua do tecido

bolsolateralda calca

a cor desaparece apos esfregar com um
pano seco ou umido

as pe°as de uma maquina de teste usadas
para segurar uma amostra enquanto ela é
submetida a forca

€ um termo generico que abrage todos os
tecidos téxteis e feltros. O pano pode ser
formado por qualquer fibra téxtil, arame
ou outro material e inclui qualuer tecido
flexivel tecido, tricotado, filtrado, agulhado,
costurado ou formado de outra forma

sobreposicao de camadas de material cor-
respondentes a uma moldura pre determi-
nada

aplicacao do material semi liquido como
borracha cloreto de polivinia ou poliuretano
em um ou ambos do material textil. Depois
deseco o revetimento forma uma ligagao
com o tecido.

e um formato no qual os fios sao enrolados.
O fio pode ser fiado a partir de fibras de
comprimento finito constituido por um ou
mais fiamentos com comprimento igal ao
comprimento do enrolado

MaH>XeTHa

Ceyemwe u LLNBEHE

Xeknamwe

cKeY

prava linija
boc¢ni dzep

izbledivanje

stege

tkanina

Sirenje platna

premazivanje

kalem

To je KpajHa Tauka pykasa KoLUy/be Koja 1exu 0KO
3ri106a.

nieTeHe TkaHnHe KOje Cy NoN0oXXeHe N pe3aHe Kao
TKaHa TKaHWHa, yMeCTO Aa 6yAy noTnyHoO MogHe

MeTog Koj KOPUCTY NPeAMBO 1 3aKaueHy 1ry 3a
npaembere ogehe, TKaHVHE UK YUTKe.

bp3o cknuympare mogena.

Linija koja pokazuje pravac niti osnove, paralelna sa
sirovom ivicom tkanine

Bocni dZep na pantalonama

Boja blijedi nakon trljanja sa suve ili mokre odece.

Dijelovi masine za ispitivanje koji se koriste za
drzanje uzorka dok je izloZen dejstvu.

Genericki pojam koji obuhvata sve tekstilne
tkanine i filc. Tkanina moZze biti izradena od bilo
kojeg tekstilnog vlakna, Zice ili drugog materijala,
a ukljucuje bilo koju savitljivu tkaninu tkanu,
pletenu, filcanu, iglanu, uSivenu ili na drugi nacin
oblikovanu.

Preklapajuci slojevi materijala koji odgovaraju
unaprijed odredenom okviru

Nano3enje polute¢nog materijala kao Sto je guma,
polivinil hlorid ili poliuretan na jednu ili obje strane
tekstilnog materijala. Nakon Sto se premaz osusi (i
ocvrsnuo, ako je potrebno), stvara vezu s tkaninom.

Je format na koji se namotaju niti. Preda moze
biti ispredena od vlakana konacne duZine, ili
filamentna, koja se sastoji od jednog ili viSe
filamenata duZine jednake duZini namotaja.
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English

Coiling

Colorfastness

Color drawing
of a knitted
structure

Combed sliver

Combing

Combined design

of a knitted
structure

Comfort

Commercial
Weight

Definition, explanation

The depositing of sliver into cylindrical cans
in helical loops. This arrangement permits
easy removal for further processing.

A term used to describe a dyed fabric's
ability to resist fading due to washing, expo-
sure to sunlight, and other environmental
conditions.

Pattern consisting of threads of different
colors that identify themselves in the struc-
ture of a knitwear.

A continuous band of untwisted fiber,
relatively free of short fibers and trash,
produced by combing card sliver.

The combing process is an additional step
beyond carding. In this process the fibers
are arranged in a highly parallel form,

and additional short fibers are removed,
producing high quality yarns with excellent
strength, fineness, and uniformity.

Any combination of color and connecting
patterns in the structure of a knitwear

Performance parameter of apparel referring
to wearability. Encompasses such proper-
ties as wicking, stretch, etc.

1. In natural fibers, the dry weight of fibers
or yarns plus the commercial moisture
regain. 2. In manufactured fibers, the dry
weight of staple spun yarns or filament
yarns after scouring by prescribed methods,
plush the commercial moisture regain.

Romania

Depunere

Rezistenta vo-
psirii

Desen de culoare
al unei structuri
tricotate

banda
pieptanata

Pieptanarea

Design combinat
al unei structuri
tricotate

Confort

Masa comerciala

Definitie, explicatie

Depunerea insiruirilor fibroase n cani, in
spirale elicoidale. Acest aranjament permite
scoaterea usoara a insiruirilor pentru prelu-
crare ulterioara.

Un termen folosit pentru a descrie capacita-
tea unei tesaturi vopsite de a rezista deco-
lorarii din cauza spalarii, expunerii la lumina
soarelui si a altor conditii de mediu.

Model format din fire de culori diferite care
se identifica In structura unui tricot.

O banda continua de fibre netorsionate,
din care fibrele scurte si impuritatile au fost
indepartate in mare mdsura, produsa prin
pieptanarea benzii de carda.

n acest proces, fibrele sunt paralelizate, iar
fibrele scurte suntindepartate, producand
fire de Tnalta calitate, cu rezistentd, finete si
uniformitate foarte buna.

Orice combinatie intre desnele de culoare si
cele de legatura din structura unui tricot.

. Confortul a purtare al imbracamintei

se referd la interactiunea corp-imbraca-
minte-mediu, interactiune subiectivd, din
care se urmareste a se obtine o stare de
armonie fizica, fiziologica si psihica intre om
si mediu.

Masa a unui lot de material textil calculata
prin adaosul reprizei la masa materialului
uscat sau adaosul masic permis comercial
la masa materialului extras si uscat. Repriza
sau "umiditatea legala"

Turkiye - Kelime

Sarmak,dolamak

Rengin solmazhgi

Cizim rengi

(Tekstil liflerinin)

seritlere ayrilmis
kismi

Lifli bir yiin

Orme yapinin
birlesik tasarimi

Rahatlik-konfor

Ticari Agirhik

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Seritlerin sarmal donguler halinde silindirik
kutulara yerlestirilmesi. Bu dizenleme, daha
sonraki islemler icin kolayca ¢ikarilmasina izin
verir.

Boyanmis bir kumasin yikama, gines isigina
maruz kalma ve diger cevresel kosullar
nedeniyle solmaya karsi direnme yetenegini
tanimlamak icin kullanilan bir terim.

Bir trikonun yapisinda kendini belli eden farkli
renklerdeki ipliklerden olusan desen.

Tarak seridinin taranmasiyla elde edilen, kisa
liflerden ve cepellerden nispeten arindirilmis,
bukulmemis elyaftan olusan kesintisiz bir
bant.

Tarama islemi, taraklamanin 6tesinde ek bir
adimdir. Bu islemde lifler oldukga paralel bir
bicimde dizenlenir ve ilave kisa lifler uzak-
lastirlarak mikemmel mukavemet, incelik
ve homojenlige sahip ytksek kaliteli iplikler
Uretilir.

Bir trikonun yapisindaki renk ve baglanti
desenlerinin herhangi bir kombinasyonu.

"Giyilebilirlige atifta bulunan giysinin perfor-
mans parametresi. Esneklik, esneme vb. gibi
Ozellikleri kapsar.

1. Dogal liflerde, liflerin veya ipliklerin kuru
agirhig arti ticari nem geri kazanimi. 2.
Uretilen elyaflarda, éngériilen yéntemlerle
ovma isleminden sonra kesikli ipliklerin veya
filament ipliklerin kuru agirlig, ticari nem geri
kazanim.."

1. Dogal liflerde, liflerin veya ipliklerin kuru
agirlig arti ticari nem geri kazanimi. 2.
Uretilen elyaflarda, éngériilen yéntemlerle
ovma isleminden sonra kesikli ipliklerin veya
filament ipliklerin kuru agirlig, ticari nem geri
kazanimi.

FOR STUDENTS

Italy

Avvolgimento

Stabilita del
colore

Disegno a
colori di
una tessuto
amaglia

Nastro petti-
nato

Pettinatura

Design combi-
nato di un tes-
suto a maglia

Comfort

Peso commer-
ciale

Definizione, spiegazione

Posa del nastro intorno a oggetti cilindrici
in anelli elicoidali. Questa disposizione
consente una facile rimozione per ulteriori
lavorazioni.

Termine utilizzato per descrivere la capacita
di un tessuto tinto di resistere allo sbiadi-
mento dovuto al lavaggio, all'esposizione
alla luce solare e ad altri agenti esterni.

Modello composto da fili di diversi colori
che si identificano nella struttura di una
maglia.

Fascia continua di fibra non ritorta, priva di
fibre corte e residui, prodotta pettinando il
filo cardato.

Il processo di pettinatura & un ulteriore
passo oltre la cardatura. In questo processo
le fibre vengono disposte in posizione pa-
rallela e le fibre corte in eccesso vengono ri-
mosse, producendo filati di alta qualita con
resistenza, finezza e uniformita eccellenti.

Qualsiasi combinazione di colori e elementi
di collegamento nella struttura di un tessu-
to a maglia

Parametro prestazionale dell'abbigliamento
riferito alla vestibilita. Comprende proprieta
come traspirazione, elasticita, ecc.

1. Nelle fibre naturali, viene ripristinato il
peso secco delle fibre o dei filati piu I'umi-
dita commerciale. 2. Nelle fibre lavorate,

il peso a secco dei filati in fiocco o dei fila-
menti dopo la purga con metodi prescritti,
ripristina I'umidita commerciale.

Portugal

enrolando
Resisténcia a
cor

Desenho a
cores de uma
estrutura de
malha

Fita penteada

Pentear

Concecao
combinada de
uma estrutura
de malha

Conforto

Peso comercial

Definicdo, explicacao

a disposicao de fitas em latas cilindricas em
alcas helipoidais. Este arranjo premite facil
remocao para processamento posteriores.

Um termo utilizado para descrever a capa-
cidade de um tecido tingido de resistir ao
desbotamento devido a lavagem, exposicdo
a luz solar e outras condi¢des ambientais.

Padrdo constituido por fios de cores dife-
rentes que se identificam na estrutura de
uma malha.

Banda continua de fibras nédo torcidas,
relativamente isenta de fibras curtas e de
residuos, obtida por penteagdo da fita de
carda.

O processo de penteagdo € um passo
adicional para além da cardacdo. Neste
processo, as fibras sdo dispostas de forma
altamente paralela e as fibras curtas adicio-
nais sdo removidas, produzindo fios de alta
qualidade com excelente resisténcia, finura
e uniformidade.

Qualquer combinacdo de cores e padroes
de ligacdo na estrutura de uma malha

Parametro de desempenho do vestuario
que se refere a facilidade de utilizacdo.
Inclui propriedades como a absorc¢ao, o
estiramento, etc.

1. Nas fibras naturais, o peso seco das
fibras ou dos fios mais a recuperac¢do da hu-
midade comercial. 2. Em fibras manufactu-
radas, a matéria seca dos fios fiados ou dos
fios de filamentos apds lavagem segundo os
métodos prescritos, mais a recuperacao de
humidade comercial.

namotavanje

,postojanost boja

CrteZ u boji pletene
strukture

Cesljana traka

(=]
W

eSljanje

Kombinovani dizajn

pletene strukture

udobnost

komercialna tezZina

Odlaganje reza u cilindri¢ne limenke u spiralnim
petljama. Ovaj raspored omogucava lako
uklanjanje radi dalje obrade.

termin koji se koristi za opisivanje sposobnosti
obojene tkanine da se odupre blijedenju uslijed
pranja, izlaganja suncevoj svjetlosti i drugim
uvjetima okoline.

Uzorak koji se sastoji od niti razlicitih boja koje se
identificiraju u strukturi trikotaZe.

Neprekidna traka neupletenih vlakana, relativho
bez kratkih viakana i smeca, proizvedena
cesljanjem karata.

Proces Cesljanja je dodatni korak dalje od CeSljanja.
U ovom procesu vlakna su rasporedena u vrlo
paralelan oblik, a dodatna kratka vlakna se
uklanjaju, ¢ime se dobijaju visokokvalitetna preda
odli¢ne ¢vrstoce, finoce i uniformnosti.

Bilo koja kombinacija boja i povezujucih uzoraka u
strukturi trikotazev

Parametar performansi odjece koji se odnosi na
nosivost. Obuhvaca svojstva kao Sto su upijanje,
rastezljivost, itd

1. U prirodnim vlaknima, suva tezina vlakana

ili prede plus komercijalna vlaga se vraca. 2. U
proizvedenim vlaknima, suha tezina klamerice
predenih niti ili filamentnih prediva nakon ribanja
propisanim metodama, dodatno povecava
komercijalnu vlagu.
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English

Conditioning

Construction
pattern draft

Continuous
Filament

Conventional

joining processes

Cop

Core Spinning

Core Yarn

Cotton

Definition, explanation

A process of allowing textile materials
(staple, tow, yarns, and fabrics) to reach hy-
groscopic equilibrium with the surrounding
atmosphere. Materials may be conditioned
in a standard atmosphere (65%RH,70°F) for
testing purposes or in arbitrary conditions
existing in manufacturing or processing
areas.

Pattern made by different evolutions of
threads for mesh formation, which is identi-
fied in the structure of a knitwear

A long continuous, unbroken strand of fiber
extruded from a spinneret in the form of a
monofilament. Most manufactured fibers
such as nylon, polyester, rayon, and acetate
are made in continuous filament form.

Are the classic ones, for example: sewing
textiles.

1. A headless tube upon which yarn or
thread is wound. 2. Thread or yarn wound
into the shape of a hollow cylinder with
tapered ends. 3. Filling yarn wound upon a
tapered tube

The process of making a core-spun yarn.

It consists of feeding the core yarn into the
front delivery roll of the spinning frame and
of covering the core yarn with a sheath of
fibers during the spinning operation.

The process of making a core-spun yarn.

It consists of feeding the core yarn into the
front dekivery rollof the spinning frame and
of covering the core yarn with a shearth of
fibres during the spinning operation.

A unicellular, natural fiber that grows in
the seed pod of the cotton plant. Fibers

are typically 1/2 inch to 2 inches long. The
longest staple fibers, longer than 1 1/2 inch,
including the Pima and Egyptian varieties,
produce the highest quality cotton fabrics.

Romania

Conditionarea

Desen de
legatura al unei
structuri trico-
tate

Filament con-
tinuu

Procese con-
ventionale de
imbinare

Cops

Core Spinning

Fir cu miez

Bumbac

Definitie, explicatie

Un proces care permite materialelor textile
(fibre scurte, fire si tesaturi) sa atinga echi-
librul higroscopic cu atmosfera inconjura-
toare. Materialele pot fi conditionate intr-o
atmosfera standard (65%umiditate,22°C) in
scopuri de testare sau in conditii existente
in zonele de productie.

Model realizat prin evolutii diferite ale
firelor pentru formarea ochiurilor, care se
identifica Tn structura unui tricot.

Un fir lung, continuu, neintrerupt obtinut
prin extruderea unui polimer prin filiera sub
forma de monofilament. Majoritatea fibre-
lor fabricate, cum ar fi nailonul, poliesterul,
raionul si acetatul sunt realizate sub forma
de filament continuu.

Sunt cele clasice, de exemplu: coaserea
materialelor textile.

1. Un tub fara cap pe care se infasoara fire
textile sau ata. 2. Infasurarea usor conica a
firelor (in general pe un format din carton
presat) care ulterior sunt trecute pe alte
formate la urmatorul proces de prelucrare,
prin desfasurarea in sens invers.

Procesul de realizare a unui fir filat cu miez.
Consta in alimentarea firului de miez din
rola de alimentare sifin acoperirea firului de
miez cu o teacd de fibre in timpul operatiei
de filare.

Fir care consta dintr-un miez filamentar
inconjurat de fibre scurte. Rezistenta la ru-
pere si alungirea firului sunt date de miez in
timp ce alte proprietdti sunt date de fibrele
scurte de la suprafata.

O fibra unicelulara, naturald, care creste
in saminta a plantei de bumbac. Fibrele
sunt de obicei lungi de 15 mm pana la 60
mm. Din cele mai lungi fibre discontinue,
mai lungi de 50 mm, se produc tesaturi de
bumbac de cea mai inalta calitate.

Turkiye - Kelime

Kondisyonlama

Yapi1 modeli
taslagi

Devamli Filament

Geleneksel

birlestirme islem-

leri

masura

iplik egirme

Ozlii iplik

Pamuk

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Tekstil malzemelerinin (elyaf, tow, iplikler ve
kumaslar) cevreleyen atmosferle higrosko-
pik dengeye ulasmasini saglayan bir islem.
Malzemeler, test amaciyla standart bir at-
mosferde (%65 bagil nem, 70°F) veya uretim
veya isleme alanlarinda mevcut olan keyfi
kosullarda sartlandirilabilir.

Bir trikonun yapisinda tanimlanan 6rgu olu-
sumu icin ipliklerin farkli evrimleriyle yapilan
desen.

Bir dizeden monofilament seklinde ekstriiz-
yonla cikarilan uzun, surekli, kesintisiz bir lif
ipligi. Naylon, polyester, suni ipek ve asetat
gibi Uretilen elyaflarin ¢cogu surekli filament
formunda yapilir.

Klasik olanlar 6rnegin: tekstil dikmek.

1. Uzerine iplik veya ipligin sarildigi bassiz
boru. 2. Konik uclu ici bos bir silindir seklinde
sarilmis iplik veya iplik. 3. Konik bir tlp Uzeri-
ne sarilmis dolgu ipligi.

0zI0 iplik yapma islemidir. Cekirdek ipli-

gin egirme cercevesinin on sevk silindirine
beslenmesinden ve egirme islemi sirasinda
cekirdek ipligin bir elyaf kilifi ile kaplanmasin-
dan olusur.

OzIi iplik yapma islemi, 6zIU ipligin egirme
cercevesinin on dekivery silindirine beslen-
mesinden ve egirme islemi sirasinda 6zIu
ipligin bir elyaf tabakasi ile kaplanmasindan
olusur.

Pamuk bitkisinin tohum kabugunda yetisen
tek htcreli, dogal bir lif. Lifler tipik olarak 1/2
in¢ ila 2 in¢ uzunlugundadir. Pima ve Misir
cesitleri de dahil olmak Uzere 1 1/2 ingten
daha uzun olan en uzun elyaflar, en yuksek
kalitede pamuklu kumaslar Gretir.

FOR STUDENTS

Italy

Condizionatura

Bozza del mod-
ello costruttivo

Filamento con-
tinuo

Processi di
giunzione
convenzionali

Bobina

Filatura ad
anima interna

Filato ad anima
interna

Cotone

Definizione, spiegazione

Processo che consente ai materiali tessili
(fiocco, stoppa, filati e tessuti) di raggiunge-
re I'equilibrio igroscopico con I'atmosfera
circostante. | materiali possono essere
condizionati in un'atmosfera standard
(65%RH,70°F) a scopo di test o in condizioni
arbitrarie esistenti nelle aree di produzione
o lavorazione.

Modello formato da diverse evoluzioni di fili
per la formazione della rete, che si identifica
nella struttura di una maglia

Lungo filo continuo e ininterrotto di fibra
estruso da una filiera sotto forma di mo-
nofilamento. La maggior parte delle fibre
prodotte come nylon, poliestere, rayon

e acetato sono realizzate sotto forma di
filamenti continui.

Sono quelli classici, ad esempio: cucire
tessuti.

1. Tubo senza testa su cui viene awvolto il
filo. 2. Filo o filato avvolto a forma di cilindro
cavo con estremita affusolate. 3. Filo di
riempimento avvolto su un tubo conico

Il processo di realizzazione di un filato ad
anima interna. Consiste nell'inserire il filo
nel cilindro di uscita anteriore del filatoio e
nel ricoprire il filo con una guaina durante
I'operazione di filatura.

Filato ottenuto avvolgendo il filo con una
guaina

Fibra naturale unicellulare che cresce nel
baccello della pianta del cotone. Le fibre
sono generalmente lunghe da 0,5 a 2 pollici.
Le fibre in fiocco piu lunghe di 1,5 pollici,
comprese le varieta Pima ed Egyptian, pro-
ducono tessuti di cotone di ottima qualita.

Portugal

Condiciona-
mento

Projeto de
modelo de
construcao

Filamento
continuo

Processos de
uniao conven-
cionais

Fuso

Nucleo de
fiacao

Fio de base

Algoddo

Definicdo, explicacao

Um processo que permite que os mate-
riais téxteis (fibras, estopa, fios e tecidos)
atinjam o equilibrio higroscoépico com a
atmosfera circundante. Os materiais podem
ser condicionados numa atmosfera padrao
(65%RH,70°F) para fins de teste ou em
condig¢des arbitrarias existentes nas areas
de fabrico ou processamento.

Padrdo formado por diferentes evolucdes
de fios para a formacdo de malhas, que se
identifica na estrutura de uma malha

Um fio longo, continuo e ininterrupto de
fibra extrudido de uma fieira sob a forma
de um monofilamento. A maioria das fibras
manufacturadas, como o nylon, o poliéster,
0 rayon e o acetato, sdo fabricadas sob a
forma de filamentos continuos.

Sdo os classicos, por exemplo: coser téxteis.

1. Tubo sem cabeca no qual se enrola o fio
ou a linha. 2. Fio ou fio enrolado na forma
de um cilindro oco com extremidades
conicas. 3. Fio de enchimento enrolado num
tubo coénico

O processo de fabrico de um fio com alma
fiada. Consiste em alimentar o fio com
alma no rolo de saida frontal da estrutura
de fiagdo e em cobrir o fio com alma com
uma bainha de fibras durante a operagdo
de fiagao.

Processo de fabrico de um fio com alma
fiada que consiste em alimentar o fio com
alma no rolo de entrega frontal do bastidor
e em cobrir o fio com uma bainha de fibras
durante a operacao de fiagdo.

Fibra natural unicelular que cresce na
vagem da planta do algodao. As fibras tém
normalmente entre 1 1/2 polegada e 2
polegadas de comprimento. As fibras mais
longas, com mais de 1 1/2 polegada, incluin-
do as variedades Pima e Egipcia, produzem
os tecidos de algodao de maior qualidade.

kondicioniranje

nacrt konstrukcije

kontiunirani fila-
ment

konvencionalni
procesi spajanja

Kopsa

Upredanje vlakana
oko temeljne niti

Preda sa temeljnom
niti ( jezgrom)

pamuk

Proces omogucavanja tekstilnim materijalima
(klamerica, vuca, prediva i tkanine) da postignu
higroskopsku ravnotezu sa okolnom atmosferom.
Materijali se mogu kondicionirati u standardnoj
atmosferi (65% RH, 70°F) u svrhe testiranja ili u

proizvoljnim uslovima koji postoje u proizvodnim ili

procesnim podrugjima.

Uzorak napravljen razli¢itim evolucijama niti za
formiranje mreze, koji je identificiran u strukturi

trikotaze

Duga neprekidna, neprekinuta vlakna ekstrudirana

iz spinereta u obliku monofilamenta. Ve¢ina

proizvedenih vlakana kao $to su najlon, poliester,
rajona i acetat se proizvode u obliku kontinuiranih

filamenata.

Jesu li one klasi¢ne, na primjer: Sivanje tekstila.

1. Cevka od kartona na koju je namotana preda ili

konac.

Proces izrade prede sa jezgrom. Sastoji se od

uvlacenja jezgrene prede u prednju rolnu okvira za
predenje i pokrivanja jezgrene prede omotacem od

vlakana tokom operacije predenja

Preda u kojoj je jedna vrsta vlakana upletena ili
omotana oko drugog vlakna koje sluzi kao jezgro.
Jezgro prede se Cesto koristi za izradu rastezljivih
tkanina gdje je jezgro spandeks ili guma, a vanjsko

omotano vlakno je teksturirano proizvedeno vlakno

kao Sto je poliester ili najlon.

Jednocelijsko, prirodno vlakno koje raste u
semenkama biljke pamuka. Vlakna su obi¢no
dugacka 1/2 ina do 2 in¢a. NajduZa rezana

vlakna, duza od 1 1/2 inca, uklju€ujudi sorte Pima
i Egyptian, proizvode najkvalitetnije pamucne

tkanine.
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English

cotton system

count

Creel

Cross-section

Decitex

Denier

Denim

Definition, explanation

A process used for manufacturing cotton fi-
ber into yarn, and now also used extensively
for producing spun yarns of manufactured
fibers, including blends. Processing on the
cotton system includes the general opera-
tions of opening, picking, carding, drawing,
roving, and ring or mule spinning in the
production of carded yarns. For combed
yarns, three steps, culminating in combing,
are included after the carding operation.

A numerical designation of yarn size indi-
cating the relationship of length to weight.

1.A framework arranged to hold silvers,rov-
ings,or yarns so that many ends can be
withdrawn smoothly and evenly without
tangling.

2.A similar device used to aggregate sub
towns to towns in manufactured staple
processing,especialy polyester

The shape of an individual filament when
cut at right angles to its axis. Normal shapes
for manufactured fibers vary, e.g., round
serrated or crenular, bean-shaped. The
shaped of manufactured fibers can be mod-
ified by changing the shape of the holes in
the spinneret.

One tenth of a tex

A system of measuring the weight of a
continuous filament fiber. In the United
States, this measurement is used to number
all manufactured fibers (both filament and
staple), and silk, but excluding glass fiber.
The lower the number, the finer the fiber;
the higher the number, the heavier the
fiber. Numerically, a denier is the equivalent
to the weight in grams of 9,000 meters of
continuous filament fiber.

Denim denotes a rugged cotton twill textile.

Romania

sistem de filare
pentru fire tip
bumbac

Numar metric

Rastel

Sectiune
transversala

Decitex

Denier

Denim

Definitie, explicatie

Un proces utilizat pentru fabricarea fi-
relor de bumbac si utilizat pe scara larga
pentru producerea de fire filate din fibre
de bumbac, inclusiv amestecuri cu fibre
tip bumbac. Prelucrarea pe sistemul de
filare cardat include operatiile generale de
destramare, curatare, cardare, laminare,
formare semitort si filare pe masini de filat
cu inele . Pentru firele pieptanate se includ
si alte etape$ exemplu: pieptanarea, dupa
operatia de cardare.

Indice indirect de exprimare a finetii fibrelor
si firelor textile (precum si a benzilor si
pretorturilor din filaturd), care reprezinta
raportul dintre lungimea exprimata in metri
si masa exprimatad in grame.

1. Un cadru aranjat pentru a sustine bobine
cu semitort sau fire, astfel incat mai multe
capete de insiruire sa poata fi trase uni-
form, fara a se incurca.

Forma unui filament individual atunci cand
este tdiat in unghi drept fata de axa acestuia
(perpendicular pe axd). Formele normale
pentru fibrele sintetice variaza, de exemplu,
rotund,zimtat sau crenelat, in forma de boa-
ba de fasole. Forma fibrelorsintetice poate fi
modificata prin schimbarea formei filierelor

O zecime de tex

Un sistem de mdsurare a greutatii unei fibre
filamentare. Cu cat numarul este mai mic,
cu atat fibra este mai find; cu cat numarul
este mai mare, cu atat fibra este mai grosa.
Din punct de vedere numeric, un denier
este echivalentul cu greutatea Tn grame a
9.000 de metri de fibra cu filament conti-
nuu.

Denim desemneaza un material textil ro-
bust din bumbac, cu legatura diagonal.

Turkiye - Kelime

Pamuk sistemi

Sayma

Caghk

Enine kesit

Desiteks

Denye

Kot

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Pamuk elyafinin iplik haline getirilmesi icin
kullanilan ve artik karisimlar da dahil olmak
Uzere Uretilmis elyaflardan egrilmis ipliklerin
Uretilmesi icin de yaygin olarak kullanilan bir
islem. Pamuk sisteminde isleme, karde iplik
Uretiminde genel agma, toplama, tarama,
cekme, fitil ve ring veya katir egirme islemle-
riniicerir. Penye iplikler icin, tarama islemin-
den sonra penye ile sonuglanan t¢ adim dahil
edilir.

Uzunlugun agirlikla iliskisini gdsteren iplik
boyutunun sayisal gésterimi.

1. GUmasleri, fitilleri veya iplikleri tutacak se-
kilde dizenlenmis bir cerceve, boylece bircok
ug birbirine karismadan dizgln ve esit bir
sekilde geri cekilebilir. 2. Ozellikle polyester
olmak Gzere Uretilen elyaf islemede alt kasa-
balari kasabalara birlestirmek icin kullanilan
benzer bir cihaz.

Tek bir filamanin kendi eksenine dik aglyla ke-
sildiginde aldig) sekil. Uretilen liflerin normal
sekilleri farkhhk gosterir; 6rnegin yuvarlak
tirtikl veya crenular, fasulye seklinde. Ureti-
len elyaflarin sekli, dizedeki deliklerin sekli
degistirilerek degistirilebilir.

gr/10000 metre ip agirhig.

Surekli filament elyafin agirhgini élcen bir
sistem. Amerika Birlesik Devletleri'nde bu
Olcim, cam elyafi harig, Uretilen tim elyaflari
(hem filaman hem de stapel) ve ipegi nu-
maralandirmak icin kullanilir. Sayr ne kadar
dUsuk olursa lif o kadar ince olur; sayi ne ka-
dar yuksek olursa lif o kadar agir olur. Sayisal
olarak bir denye, 9.000 metre surekli filament
elyafin gram cinsinden agirligina esdegerdir.

Denim, saglam pamuklu dimi kumasi ifade
eder.

FOR STUDENTS

Italy

Lavorazione
del cotone

Conto

Cantra

Sezione tr-
asversale

Decitex

Denaro

jeans

Definizione, spiegazione

Processo utilizzato per trasformare la fibra
di cotone in filato e ora ampiamente utiliz-
zato anche per la produzione di filati di fibre
artificili, comprese quelle miste. La lavora-
zione del cotone comprende le operazioni
generali di apertura, raccolta, cardatura,
stiro e filatura ad anello nella produzione

di filati cardati. Per i filati pettinati, dopo
|'operazione di cardatura sono previste tre
fasi, culminanti nella pettinatura.

Designazione numerica della dimensione
del filato che indica il rapporto tra lunghez-
za e peso.

1. Struttura predisposta per contenere
nastri, stoppini o filati in modo che molte
estremita possano essere ritirate in modo
fluido e uniforme senza aggrovigliamenti. 2.
Dispositivo utilizzato per aggregare i fili se-
condari ai fili nella lavorazione dei prodotti
di fiocco, in particolare del poliestere.

La forma di un singolo filamento quando
viene tagliato ad angolo retto rispetto al suo
asse. Le forme normali per le fibre prodotte
variano, ad esempio rotonda seghettata o
crenulare, a forma di fagiolo. La forma delle
fibre prodotte puo essere modificata varian-
do la forma dei fori nella filiera.

Un decimo di tex

Sistema per misurare il peso di una fibra a
filamento continuo. Negli Stati Uniti, questa
misura viene utilizzata per numerare tutte
le fibre prodotte (sia filamento che fiocco)

e la seta, ma escludendo la fibra di vetro.
Piu basso € il numero, piu fine & la fibra;

piu alto € il numero, piu pesante ¢ la fibra.
Numericamente un denaro equivale al peso
in grammi di 9.000 metri di fibra a filamento
continuo.

Il denim & un robusto tessuto in twill di
cotone.

Portugal

Sistema de
algodao

conta

Secgao
transversal

Decitex

Ganga

Definicdo, explicacao

Processo utilizado para o fabrico de fibras
de algodao em fio e atualmente também
utilizado de forma extensiva para a produ-
¢do de fios fiados de fibras manufacturadas,
incluindo misturas. O processamento no
sistema de algodao inclui as operacdes ge-
rais de abertura, recolha, cardacdo, estira-
gem, macaroqueira e fiagdo em anel ou em
mula para a producdo de fios cardados. No
caso dos fios penteados, ap6s a operagao
de cardacdo, sao incluidas trés etapas que
culminam na penteacdo.

Designagdo numérica do tamanho do fio
que indica a relagdo entre o comprimento
e 0 peso.

1.Uma estrutura disposta de forma a
segurar as mechas ou fios de modo a que
muitas extremidades possam ser retiradas
de forma suave e uniforme sem ficarem
emaranhadas. 2.Um dispositivo semelhante
utilizado para agregar subcidades a cidades
no processamento de produtos manufactu-
rados, especialmente poliéster.

A forma de um filamento individual quando
cortado perpendicularmente ao seu eixo. As
formas normais das fibras manufacturadas
variam, por exemplo, redondas, serrilha-
das ou crenulares, em forma de feijao. A
forma das fibras manufacturadas pode ser
modificada alterando a forma dos orificios
da fieira.

Um décimo de um tex

Um sistema de medicdo do peso de uma
fibra de filamento continuo. Nos Estados
Unidos, esta medida é utilizada para nume-
rar todas as fibras manufacturadas (tanto
de filamentos como de fibras descontinuas),
bem como a seda, mas excluindo a fibra

de vidro. Quanto mais baixo for o nimero,
mais fina é a fibra; quanto mais alto for o
ndmero, mais pesada é a fibra. Numerica-
mente, um denier é o equivalente ao peso
em gramas de 9.000 metros de fibra de
filamento continuo.

A ganga designa um tecido de sarja de
algoddo resistente.

pamucni sistem

Numera

Gater ili rednik

poprecni presek

AeuuTeKc

AeHnje

Denim

Proces koji se koristi za preradu pamucnih
vlakana u predu, a sada se u velikoj meri koristi

i za proizvodnju predenih niti od proizvedenih
vlakana, ukljucuju¢i meSavine. Prerada na sistemu
pamuka uklju€uje operacije otvaranja,mesanja,
kardiranja, razvlacenja,predpredenja i predenja na
prstenastim predilicama ili selfaktorima u procesu
izrade kardirane prede. Sto se tice izrade cesljane
prede ukljuCuje se dodatno jos tri koraka od kojih
je zavrsno cesljanje

Veli¢ina koja predstavlja odnos odredene duZine
prede i njene mase

Okvir sa ,,trnovima" na koje se postavljaju kalemovi
sa predom.Ima vodice niti koji omogucavaju
pravilnu raspodelu niti.

Oblik pojedinacnog filamenta kada je rezan pod
pravim uglom u odnosu na njegovu osu. Normalni
oblici za hemijska vlakna variraju, na primjer,
okrugli nazubljeni ili kvadratni, u obliku zrna. Kod
hemijskih vlakana moZe se modifikovati promenom
oblika otvora na mlaznici.

JeceTn aeo Tekca

CncTem Koju Mepu TeXUHY HenpeknaHUX ¢puna-
MeHTHMX BnakaHa. Y CjeanreHunm [lp>xaBama,

0BO MepeHe ce KOPUCTU 38 HyMepurcake CBMX
npovsBejeHVX BfakaHa (M punameHTa 1 LITanena
1 CBU/IE, OCUM CTaK/IeHX BiakaHa. LLITo je mamsn
6poj, BNakHo je dpuHMje; WTo je 6poj Behu, To je
B/IaKHO Texe. Hymepunuku, jefaH AeHuje je ekBuBa-
JieHTaH macu y rpammmMa 9.000 meTapa Henpekna-
HOr B/lakHa .

Naziv pamucne tkanine u keper prepletaju
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English

Dimensional
Stability

Double faced

Double weave

Donkey

Drape

Drawing

Drawing of
a knitted
structure

Drawing-in

Dummy

Durability

Dye (Yarn)

Definition, explanation

The ability of textile material to maintain or
return to its original geometric configura-
tion.

The fabric which each side is same and both
sides can be focused, it is called double
faced.

A woven fabric construction made by
interlacing two or more sets of warp yarns
with two or more sets of filling yarns. The
most common double weave fabrics are
made using a total of either four or five sets
of yarns.

Pressing board, is used for pressing.

A term to describe the way a fabric falls
while it hangs; the suppleness and ability of
a fabric to form graceful configurations.

1. The process of attenuating or increasing
the length per unit weight of laps, slivers,
slubbings, or rovings. 2. The hot or cold
stretching of continuous filament yarn or
tow to align and arrange the crystalline
structure of the molecules to achieve im-
proved tensile properties.

Is a pattern that identifies itself in a knitted
structure.

In weaving the process of threading warp
ends trought the eyes of the heddles and
the dents of the reed.

This is a duplicate model of doll similar to
human body construction used for gar-
ments fittings.

The ability of a fabric to resist wear through
continual use.

Dyeing of the yarn into solid colors before
weaving or knitting.

Romania

Stabilitate
dimensionala

Tesatura cu
doua fete

Tesatura dubla

Placa de presare

Drapare

Laminare

Desenul unei
structuri
tricotate

Navadire

Manechin

Durabilitate

Vopsire in fir

Definitie, explicatie

Capacitatea materialului textil de a mentine
sau a reveni la configuratia sa geometrica
initiala.

Tesatura care are cele doua fete identice

O constructie de tesatura realizata prin
impletirea a doud sau mai multe sistemede
fire de urzeala cu doua sau mai multe sis-
teme de fire debdtatura. Cele mai comune
tesaturi cu tesatura dubla sunt realizate
folosind un total de patru sau cinci sisteme
de fire.

Placa de presare, este folosita pentru
presare.

Un termen pentru a descrie felul in care o

tesaturd cade Tn timp ce atarnd; supletea si
capacitatea unei tesaturi de a forma confi-
guratii gratioase, falduri.

Operatia prin care se realizeaza o subtiere a
insiruirilor fibroase

Este un model care se identifica intr-o struc-
tura tricotata.

n procesul de pregatire a teserii firele de
urzeald sunt trecute prin cocletii itelor si
prin casutele spetei

Acesta este un model de lemn xau de
material plastic etc. care infatiseaza corpul
omenesc sau o parte a lui, folosita ca model
n sculptura si pictura, ca suport pentru a
proba sau a expune un obiect de imbraca-
minte

Capacitatea unui material textil de a rezista
in timp la solicitarile pentru care a fost
creat.

Vopsirea firului in culori Tnainte de tesere
sau tricotare.

Turkiye - Kelime

Olgiisel
duraganhk

Cift yazla

Cift orgi

Pres tahtasi

Drape-dokim

Cizim

Orme bir
yapinin gizimi

iceri cekme

Manken

Dayanikhilik

Boya (iplik)

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Tekstil malzemesinin orijinal geometrik
konfiglirasyonunu koruma veya geri donme
yetenegi.

Her iki tarafi ayni olan ve her iki tarafi odakla-
nabilen kumasa cift yizIU denir.

iki veya daha fazla ¢ozgu ipligi takiminin iki
veya daha fazla atki ipligi takimiyla 6rtdlme-
siyle yapilan dokuma kumas yapisi. En yaygin
cift 6rgult kumaslar toplam dort veya bes
takim iplik kullanilarak yapilir.

Pres tahtasi, presleme icin kullanilir.

Bir kumasin asiliyken nasil distagind tanim-
layan bir terim; bir kumasin zarif konfigtiras-
yonlar olusturma esnekligi ve yetenegi.

1. Vatka, serit, serit veya fitillerin birim agirlik
basina uzunlugunun azaltiimasi veya arttiril-
masi islemi. 2. Gelistirilmis gerilme 6zellikleri
elde etmek amaciyla molekdillerin kristal
yapisini hizalamak ve diizenlemek igin strekli
filaman ipliginin veya kiginin sicak veya soguk
gerilmesi.

Orgli yapisinda kendini tanimlayan bir mo-
deldir.

Dokuma isleminde ¢6zgl uglarinin gicin goz-
leri ve kamisin centikleri yoluyla gegirilmesi
islemi.

Bu, giysi aksesuarlarinda kullanilan insan
vicudu yapisina benzer bir oyuncak bebek
modelidir.

Bir kumasin surekli kullanimda asinmaya
karsi direng gésterme yetenegi.

Dokuma veya érmeden 6nce ipligin diz renk-
lere boyanmasi.

FOR STUDENTS

Italy

Stabilita di-
mensionale

Doppia faccia

Doppia trama

Asino

drappeggio

Disegno

Disegno di una

struttura a
maglia

Inserimento

Manichino

Durabilita

Tintura (filato)

Definizione, spiegazione

La capacita del materiale tessile di man-
tenere o ritornare alla sua configurazione
geometrica originale.

Un tessuto in cui ciascun lato & uguale ed
entrambi i lati possono essere esposti, &
chiamato double face.

Costruzione di tessuto realizzata intreccian-
do due o piu serie di fili di ordito con due

o piu serie di fili di riempimento. | tessuti

a doppia trama piu comuni sono realizzati
utilizzando un totale di quattro o cinque
serie di filati.

Pressa, utilizzata per la pressatura.

Termine usato per descrivere il modo in cui
un tessuto cade quando e appeso; I'ela-
sticita e la capacita di un tessuto di creare
gradevoli pieghe.

Il disegno sul tessuto.

E un modello che si identifica in una struttu-
ra a maglia.

Nella tessitura & il processo di infilatura
dell'ordito attraverso le crune dei licci e le
filettature della canna.

E' una sorta di bambola simile al corpo
umano utilizzata per la prova degli indu-
menti.

Capacita di un tessuto di resistere all'usura
dovuta all'uso continuo.

Tintura del filato con colori solidi prima
della tessitura o del lavoro a maglia.

Portugal
Estabilidade

dimensional

Dupla face

Trama dupla

Caimento

Desenho

Desenho da
estrutura de
uma malha

Aproximacao

Durabilidade

Tintura (fio)

Definicao, explicacdo

A capacidade do material téxtil para manter
ou regressar a sua configuracao geométrica
original.

O tecido em que cada lado é igual e ambos
os lados podem ser focados é designado
por dupla face.

Uma construgdo de tecido feita pelo entre-
lacamento de dois ou mais conjuntos de
fios de teia com dois ou mais conjuntos de
fios de enchimento. Os tecidos de trama
dupla mais comuns sdo fabricados com um
total de quatro ou cinco conjuntos de fios.

A prancha de prensagem é utilizada para a
prensagem.

Um termo para descrever a forma como
um tecido cai enquanto esta pendurado; a
flexibilidade e a capacidade de um tecido
para formar configura¢des graciosas.

1. Processo que consiste em atenuar ou
aumentar o comprimento por unidade de
peso de laminas, lascas, fitas ou mechas. 2.
O estiramento a quente ou a frio de fios ou
cabos de filamentos continuos para alinhar
e organizar a estrutura cristalina das molé-
culas, de modo a obter melhores proprieda-
des de tragao.

E um padrao que se identifica numa estru-
tura de malha.

Na tecelagem, o processo de enfiar as
extremidades da urdidura através dos olhos
das roldanas e das amolgadelas da cana.

Trata-se de um modelo duplicado de bone-
ca, semelhante a construcdo do corpo hu-
mano, utilizado para as provas de vestuario.

A capacidade de um tecido resistir ao des-
gaste através de uma utilizagdo continua.

Tingimento do fio em cores sélidas antes de
tecer ou tricotar.

Dimenziona stabil-
nost

Tkanina sa dva lica

dvostruko tkanje

,» magare"

Pad tkanine

Razvlacenje

Raport prepletaja
pletenine

Uvodenje

Krojacka lutka

trajnost

bojenje

Sposobnost tekstilnog materijala da odrzi ili vrati
prvobitnu geometrijsku konfiguraciju.

Tkanina kojoj je svaka strana ista.

Konstrukcija od tkanog materijala napravljena
preplitanjem dva ili viSe setova prede osnove sa
dva ili viSe kompleta prede za potku. NajceS¢i
materijali sa dvostrukim tkanjem izraduju se od
ukupno Cetiri ili pet setova prede.

Daska za presovanje, sluZi za presovanje.

Termin koji opisuje nacin na koji tkanina pada
dok visi; gipkost i sposobnost tkanine da formira
graciozne konfiguracije.

1. Proces smanjivanja ili poveéanja duZine po
jedinici mase trake . 2. Toplo ili hladno istezanje
neprekidne filamentne prede ili Stapela kako bi se
poravnala i uredila kristalna struktura molekula
kako bi se postigla poboljSana svojstva vlakana.

Uzorak koji se ponavlja u pletenoj strukturi

U tkanju proces provlacenja osnovinih Zica kroz
kotalca i lamele.

Ovo je lutka sli¢na konstrukciji ljudskog tiela koja
se koristi za izradu odece.

Sposobnost tkanine da odoli habanju kroz stalnu
upotrebu.

Bojenje prede pre tkanja ili pletenja.
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English

Dye

Eco

Eco-friendly

Elasticity

Elastomers

Electrical
Conductivity

Elements of the
stitch for simple
knitwear

Elements of the

stitch for warp
knitwear

Elongation

Elongation at
Break

Definition, explanation

A dye is a substance that is used to color
a material, such as a textile or fabric. Dyes
can be natural or synthetic and can be
applied to fibers, yarns, or fabrics. Dyeing
is the process of adding color to a textile
material.

Of or relating to habitat or household,
mostly used as a prefix related to ecology.
Eco comes from the ancient Greek word
"oikos" (house). e.g. eco-label, eco-friendly,
eco-shopping. Within the textile industry,
"eco" refers to fibers/fabrics that are sus-
tainable or friendly to the environment

A term used to describe services and goods
that cause very little, if any, harm to the
environment.

The ability of a fiber or fabric to return to its
original length, shape, or size immediately
after the removal of stress.

Synthetic polymers having properties of
natural rubber such as stretchability and
recovery.

A measure of the ease of transporting
electric charge from one point to another in
an electric field.

Flanks, needle loop, jack loop.

flanks, needle loop, connecting segment.

The deformation in the direction of load
caused by a tensile force. Elongation is mea-
sured in units of length (inches, millimeters)
or calculated as a percentage of the original
specimen length. Elongation may be mea-
sured at a specific load, or at the breaking
point.

The increase in length when the last compo-
nent of the specimen breaks.

Romania

Colorant

Eco

Ecologic

Elasticitate

Elastomeri

Conductivitate
electrica

Elementele
ochiului pentru
tricotul simplu

Elementele
ochiului
pentru tricotul
din urzeala

Elongatie

Alungire la
rupere

Definitie, explicatie

Un colorant este o substanta care este
folosita pentru a colora un material, de
exemplu un fir sau o tesdtura. Colorantii pot
fi naturali sau sintetici si pot fi aplicati pe fi-
bre, fire sau tesaturi. Vopsirea este procesul
de addugare a culorii unui material textil.

Folosit mai ales ca prefix legat de ecologie.
Eco provine din cuvantul grecesc antic
,0ikos” (casa). de exemplu. eticheta ecolo-
gica, eco-friendly, eco-shopping. in cadrul
industriei textile, ,eco” se refera la fibre/
tesaturi care sunt durabile sau prietenoase
cu mediul

Termenul se refera la tehnologii de pre-
lucrare ale materialelor textile, tehnologii
care au implicatii minime asupra mediului,
protejandu-I.

Capacitatea unui material textil de a se de-
forma si de a reveni la dimensiunile initiale
dupad indepartarea fortelor.

Denumire generica pentru substante
polimere care au proprietati asemanatoare
cauciucului

Proprietate a unor corpuri sau materiale de
a transporta sarcina electrica de la un punct
la altul intr-un camp electric.

Flancuri, bucla de ac, bucla de platina.

Flancuri, bucla de ac, segmentul de legatu-
ra.

Deformarea in directia sarcinii cauzata de o
forta de tractiune. Alungirea este masu-
rata in unitati de lungime (milimetri) sau
calculata ca procent din lungimea etalonului
. Alungirea poate fi masurata la o sarcina
specifica sau la punctul de rupere.

Diferenta dintre lungimea in momentul
ruperii si lugimea initiala a unei mostre
supusa solicitdrii de tractiune pana in mo-
mentul ruperii.

Turkiye - Kelime

Boya

Cevre

Cevre dostu

Esneklik

Elastomerler

Elektiriksel ilet-
kenlik

Basit triko icin
dikis elemanlari

Cozgiilii trikolar
icin dikis
elemanlari

Uzama

Kopma Uzamasi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Boya, tekstil veya kumas gibi bir malzemeyi
renklendirmek icin kullanilan bir maddedir.
Boyalar dogal veya sentetik olabilir ve elyaf-
lara, ipliklere veya kumaslara uygulanabilir.
Boyama, bir tekstil malzemesine renk ekleme
islemidir.

Yasam alani veya haneyle ilgili veya bunlar-
la ilgili, cogunlukla ekolojiyle ilgili bir 6nek
olarak kullanilir. Eco, eski Yunanca "oikos"
(ev) kelimesinden gelir. Ornegin. eko-etiket,
cevre dostu, eko-alisveris. Tekstil endUstri-
sinde "eko", stirdurulebilir veya cevreye dost
elyaflari/kumaslari ifade eder.

Cevreye cok az veya hig zarar vermeyen
hizmet ve mallari tanimlamak icin kullanilan
bir terim.

Bir elyafin veya kumasin, stresin ortadan kalk-
masindan hemen sonra orijinal uzunluguna,
sekline veya boyutuna donme yetenegi.

Dogal kaucugun gerilebilirlik ve toparlanma
gibi 6zelliklerine sahip sentetik polimerler.

Bir elektrik alaninda elektrik ydkdnun bir nok-
tadan baska bir noktaya tasinma kolayhginin
olcusa.

Yanlar, igne halkasi, kriko halkasi.

Yan kisimlar, igne halkasi, baglanti boluma.

Gekme kuvvetinin neden oldugu ytk yonun-
deki deformasyon. Uzama, uzunluk birimleri
(ing, milimetre) cinsinden 6l¢ulur veya orijinal
numune uzunlugunun ylzdesi olarak he-
saplanir. Uzama belirli bir yukte veya kirilma
noktasinda ol¢ulebilir.

Numunenin son bileseni kirildiginda uzunluk-
taki artis.

FOR STUDENTS

Italy

Tintura

Eco

Ecologico

Elasticita

Elastomeri

Conduttivita
elettrica

Elementi del
punto per
maglieria
semplice
Elementi del
punto per
maglieria in
ordito

Allungamento

Allungamento
arottura

Definizione, spiegazione

Un colorante € una sostanza utilizzata per
colorare un materiale come il tessuto. |
coloranti possono essere naturali o sintetici
e possono essere applicati a fibre, filati o
tessuti. La tintura & il processo di aggiunta
di colore a un materiale tessile.

Dell'ambiente o relativo all'ambiente, si
tratta di un prefisso correlato all'ecologia.
Eco deriva dall'antica parola greca "oikos"
(casa). Per es. eco-label, eco-friendly,
eco-shopping. Nell'industria tessile, "eco" si
riferisce a fibre/tessuti sostenibili o rispetto-
si dell'ambiente

Termine utilizzato per descrivere servizi e
beni che causano un danno minimo o nullo
all'lambiente.

La capacita di una fibra o di un tessuto di
ritornare alla sua lunghezza, forma o di-
mensione originale immediatamente dopo
aver subito uno stress.

Polimeri sintetici aventi le proprieta della
gomma naturale, quali elasticita e recupero.

Misura della facilita di trasporto della carica
elettrica da un punto all'altro di un campo
elettrico.

Passante per ago, passante per jack.

Passante per ago, segmento di collegamen-
to.

Deformazione causata da una forza di
trazione. L'allungamento viene misurato

in unita di lunghezza (pollici, millimetri) o
calcolato in percentuale rispetto lunghezza
originale del tessuto di prova. L'allunga-
mento pud essere misurato con un carico
specifico o al punto di rottura.

Aumento di lunghezza quando si rompe
['ultimo componente del tessuto di prova.

Portugal

Tintura

Ecolégico

Amigo do am-
biente

Elastecidade

Elastémeros

Condutividade
eléctrica

Elementos do
ponto para
malhas sim-
ples

Elementos do
ponto para
malhas de
teia +

Alongamento
na rutura

Alongamento
na rutura

Definicdo, explicacao

Um corante é uma substancia que é utiliza-
da para colorir um material, como um téxtil
ou tecido. Os corantes podem ser naturais
ou sintéticos e podem ser aplicados a fibras,
fios ou tecidos. O tingimento é o processo
de adicionar cor a um material téxtil.

De ou relacionado com habitat ou casa,
usado principalmente como um prefixo re-
lacionado com ecologia. Eco vem da palavra
grega antiga “oikos"” (casa). Por exemplo,
rétulo ecolégico, amigo do ambiente, eco-
-shopping. Na industria téxtil, “eco” refere-
-se a fibras/tecidos que sdo sustentaveis ou
amigos do ambiente

Um termo utilizado para descrever servicos
e bens que causam muito pouco ou ne-
nhum dano ao ambiente.

A capacidade de uma fibra ou tecido voltar
ao seu comprimento, forma ou tamanho
original imediatamente ap6s a remogdo da
tensao.

Polimeros sintéticos com propriedades da
borracha natural, tais como elasticidade e
recuperacao.

Uma medida da facilidade de transporte
de carga eléctrica de um ponto para outro
num campo elétrico.

Flancos, lago de agulha, lago de macaco.

flancos, lacada de agulha, segmento de
ligacdo.

A deformacao na direcdo da carga causada
por uma forg¢a de tracdo. O alongamento

é medido em unidades de comprimento
(polegadas, milimetros) ou calculado como
uma percentagem do comprimento original
da amostra. O alongamento pode ser
medido a uma carga especifica ou no ponto
de rutura.

O aumento do comprimento quando o Ulti-
mo componente do provete se parte.

boja

eko

ekoloski

elasticnost

Elastomeri

elektri¢na propus-
tivost

Elementi petlje kod
kulirnih pletenina

Elementi petlje kod
pletenina iz osnove

lzduZenje

Prekidno izduZenje

Boja je supstanca koja se koristi za bojenje tekstila.
Boje mogu biti prirodne ili sinteticke i mogu se
nanositi na vlakna, predu ili tkanine.

Koristi kao prefiks vezan za ekologiju. Eko dolazi

od starogrcke rijeci "oikos" (kuca). npr. eco-label,
eco-friendly, eco-shopping. U tekstilnoj industriji,
"eko" se odnosi na vlakna/tkanine koje su odrZive ili
prijateljske za okolinu

Izraz koji se koristi za opisivanje usluga i dobara
koji uzrokuju vrlo malo ili nimalo, Stete okolini.

Sposobnost vlakna ili tkanine da se vrate u
prvobitnu duZinu, oblik ili veli¢inu odmah nakon
uklanjanja naprezanja

"Sinteticki polimeri koji imaju svojstva prirodne
gume kao 3to su rastegljivost i oporavak.

Mjera lakoce prenosa naelektrisanja s jedne tacke
na drugu u elektricnom polju.

"Stranice, iglena i platinska glava petlje

Stranice, iglena glava i vezni delovi.

Deformacija u smeru opterecenja uzrokovana
zateznom silom. IzduZenje se meri u jedinicama
duZine (inci, milimetri) ili se izracunava kao
procenat originalne duZine uzorka. lzduzenje se
moze meriti pri odredenom opterecéenju ili na tacki
prekida.

lzduZenje pri kojem dolazi do kidanja prede.
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English

Embroidery

End of Life

Ergonomics

Epaulet

Faced Cloth

Fabric

FABRIC
CONSTRUCTION

Fabric Density
Fabric Hand

Fabric Weight

Fabric Stretch

Fabric Width

FABRIC YIELD

FACING

Definition, explanation

An embellishment of a fabric or garment in
which colored threads are sewn on to the
fabric to create a design. Embroidery may
be done either by hand or machine.

End of life describes the final stage of a
product’s useful life where it is then dis-
posed of, reused, or recycled.

The study of improving a garment design by
enhancing the wearers' comfort, perfor-
mance, or health.

Strap on shoulder for a shirt or jacket.

When face side of fabric is different from
other side

A planar textile structure produced by inter-
lacing yarns, fibers, or filaments.

The specific base construction of a fabric:
(knit, woven, or non-woven), type of struc-
ture and size/weight.

The number of yarns per unit area of a
fabric

The physical characteristics of a fabric, such
as softness, drape, and stiffness.

The weight of a fabric, typically measured in
ounces or grams

The ability of a fabric to stretch or recover
its shape after being stretched

The width of a fabric, typically measured in
inches or centimeters

Amount of fabric used to cut one product

Extra layer of material sewn to the inside
of a garment for strength and/or edge
finishing

Romania

Broderie

Declinul

Ergonomie

epolet

Tesatura cu
fete diferite

Tesatura

Structura
materialului
textil

Desimea
tesaturii

Tuseul tesaturii

Masa tesaturii

Tesatura elastica

Latimea
tesaturii

Randament

Garnitura,
pasmanterie

Definitie, explicatie

O Infrumusetare a unei tesaturi sau a unei
articole de Tmbracaminte in care fire colora-
te sunt cusute pe tesatura pentru a crea un
design.Ornamente in relief, realizate cu fire
suplimentare realizata pe un suport textil.
Se poate realiza manual sau cu ajutorul unei
masini

Descrie etapa finala din ciclul de viata.Este
etapa cea mai dificila - Produsul trebuie
reinventat, reproiectat, poate, adaptat
tendintelor modei. Aceasta etapa se poate
incheia cu vanzarea drepturilor de produc-
tie catre o alta companie.

Ergonomia este stiinta de a concepe munca,
echipamentele folosite si spatiul de lucru
astfel incat ele sa se potriveasca lucratoru-
lui.

Un accesoriu sub forma unei benzi de te-
satura care se prinde pe umar la o cdmasa
sau o jacheta.

O tesatura la care cele doua fete au aspect
diferit

O structura textild pland produsa prin
incrucisarea perpendiculara de fire sau
filamente.

Constructia de baza specifica a unui materi-
al textil: (tricotat, tesut sau netesut), tipul de
structura si dimensiunea/greutatea

Numarul de fire pe unitatea de lungime a
unei tesaturi

Caracteristicile fizice ale unei tesaturi, cum
ar fi moliciunea, drapajul si rigiditatea.

Greutatea unei tesaturi, de obicei masurata
in grame

O tesatura care are capacitatea de a se
intinde sau de a-si recupera forma dupa ce
a fost intinsa

Latimea unei tesaturi, de obicei masurata in
centimetri

Cantitatea de material folosita pentru a se
realiza un produs

Strat suplimentar de material cusut pe in-
teriorul imbracamintei pentru rezistenta si/
sau pe marginea tesaturii pentru finisarea
marginilor

Turkiye - Kelime

Nakis

Hayatin sonu

Ergonomi

Apolet

Yizli Kumas

Kumas

Kumas yapisi

Kumas
Yogunlugu

Kumas Eli
Kumas Agirhigi
Kumas esnekligi
Kumas Genisligi
Kumasinverim-

liligi

Pervaz

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir tasarim olusturmak icin kumasin tzeri-
ne renkli ipliklerin dikildigi bir kumas veya
giysinin stslenmesi. Nakis elle veya makine
ile yapilabilir.

Kullanim émrt sonu, bir Grinan kullanim
omrunun, daha sonra atildigl, yeniden kulla-
nildigi veya geri donusturuldigu son asamayi
ifade eder.

Kullanicinin konforunu, performansini veya
sagligini iyilestirerek bir giysi tasarimini iyiles-
tirme calismasi.

Gomlek veya ceket icin omuz askisi.

Kumasin 6n tarafi diger taraftan farkl oldu-
gunda

ipliklerin, elyaflarin veya filamanlarin birbirine
gecmesiyle Uretilen duzlemsel bir tekstil

yapis.

Bir kumasin 6zel temel yapisi: (6rgu, dokuma
veya dokumasiz), yapi tipi ve boyut/agirlik.

Bir kumasin birim alanindaki iplik sayisi.

Bir kumasin yumusaklik, dokimlulik ve sert-
lik gibi fiziksel 6zellikleri.

Genellikle ons veya gram cinsinden élctlen
bir kumasin agirhg.

Bir kumasin gerildikten sonra esneme veya
seklini geri kazanma yetenegi.

Genellikle in¢ veya santimetre cinsinden 0lcU-
len bir kumasin genisligi.

Bir Grtiini kesmek icin kullanilan kumas
miktari

Saglamlik ve/veya kenar bitirme icin bir
giysinin ic kismina dikilen ekstra malzeme
katmani.

FOR STUDENTS

Italy

Ricamo

Fine della vita

Ergonomia

Spallina

Faccia frontale

Tessuto

Costruzione in
tessuto

Densita del
tessuto

Mano del tes-
suto

Peso del tes-
suto

Tessuto elasti-
cizzato

Larghezza del
tessuto

Resa del tes-
suto

Fronte

Definizione, spiegazione

Abbellimento di un tessuto o di un indu-
mento in cui fili colorati sono cuciti sul
tessuto per creare un disegno. Il ricamo puo
essere eseguito sia @ mano che a macchina.

La fine della vita descrive la fase finale della
vita utile di un prodotto in cui viene quindi
smaltito, riutilizzato o riciclato.

Studio per migliorare il design di un indu-
mento accrescendone il comfort, le presta-
zioni o il benessere di chi lo indossa.

Striscia di stoffa sulla spalla di una camicia o
una giacca.

Quando il lato anteriore del tessuto e diver-
so dall'altro lato

Struttura tessile piana prodotta intreccian-
do filati, fibre o filamenti.

Struttura di base specifica di un tessuto:
(maglia, tessuto o non tessuto), tipo di strut-
tura e dimensione/peso.

Numero di fili per unita di area di un tessuto

Caratteristiche fisiche di un tessuto, come
morbidezza, drappeggio e rigidita.

Peso di un tessuto, generalmente misurato
in once o grammi

Capacita di un tessuto di allungarsi o di
recuperare la sua forma dopo essere stato
allungato

Larghezza di un tessuto, generalmente
misurata in pollici o centimetri

Quantita di tessuto utilizzata per fare un
prodotto

Strato supplementare di materiale cucito
all'interno di un indumento per resistenza
e/o rifinitura dei bordi

Portugal

Bordado

Fim de vida

Ergonomia

epaulet

Tecido com
face

Tecido
Construcao do
tecido

Densidade do
tecido

Peso do tecido

Flexibilidade
do tecido

Largura do
tecido

Rendimento do
tecido

Facing

Definicao, explicacdo

Um adorno de um tecido ou peca de ves-
tudrio em que sdo cosidas linhas coloridas
ao tecido para criar um desenho. O borda-

do pode ser efectuado a mdo ou a maquina.

O fim de vida descreve a fase final da vida
util de um produto, em que este é elimina-
do, reutilizado ou reciclado.

O estudo da melhoria da concegdo de um
vestuario, aumentando o conforto, o de-
sempenho ou a saude dos utilizadores.

Alca no ombro para uma camisa ou casaco.

Quando o lado da face do tecido é diferente
do outro lado

Uma estrutura téxtil plana produzida pelo
entrelacamento de fios, fibras ou filamen-
tos.

A construcdo de base especifica de um
tecido: (malha, tecido ou nao tecido), tipo
de estrutura e tamanho/peso.

O numero de fios por unidade de area de
um tecido

As carateristicas fisicas de um tecido, como
a suavidade, o caimento e a rigidez.

O peso de um tecido, normalmente medido
em ongas ou gramas

A capacidade de um tecido para esticar
ou recuperar a sua forma depois de ser
esticado

A largura de um tecido, normalmente medi-
da em polegadas ou centimetros

Quantidade de tecido utilizada para cortar
um produto

Camada suplementar de material cosido
no interior de uma peca de vestuario para
reforcar e/ou rematar os bordos

Vez

Vek trajanja

Ergonomija

Epoleta

Lice tkanine

tkanina

konstrukcja tkanina

Gustina tkanine
Opip tkanine

Masa tkanine

rastezanje tkanine

Sirina tkanine

UtrosSak tkanine

Postava ili
medupostava

Ukras tkanine ili odjevnog predmeta u kojem su
obojene niti uSivene na tkaninu kako bi se stvorio
dizajn. Vez se moze raditi ru¢no ili masinski.

Vek trajanja opisujevreme koriS¢enja proizvoda
posle Cega se on odlaZe ili reciklira.

Studija poboljSanja dizajna odjevnog predmeta
poboljsanjem udobnosti, performansi ili zdravlja
korisnika.

Ukrasni kaiSi¢ na ramenu za kosSulju ili sako.

Kada se prednja strana tkanine razlikuje od druge
strane

Ravna tekstilna struktura proizvedena preplitanjem
prede osnove i potke

"Specificna osnovna konstrukcija tkanine: (pletena,
tkana ili netkana), vrsta strukture i veli¢ina/tezina."

Broj niti po jedinici povrsine tkanine

Fizicke karakteristike tkanine, kao $to su mekoca,
pad, ¢vrstoca, glatkoca.

Masa tkanine, obicno se meri u uncama ili gramima
po jedinici povrsine.

Sposobnost tkanine da se rastegne ili povrati svoj
oblik nakon istezanja

"Sirina tkanine, obi¢no se meri u in¢ima ili
centimetrima"

Koli¢ina tkanine koja se koristi za krojenje jednog
proizvoda

"Dodatni sloj materijala priSiven na unutrasnjost
odevnog predmeta radi ¢vrstoce i lepSeg izgleda
odevnog predmeta."
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English

Fast Fashion

Felting

Flat sketches

Fiber

Fiber Number

Filament

Filament Count

Filament
Number

Definition, explanation

Trendy fashionable clothing that is designed
and manufactured quickly and inexpensive-
ly to both drive & satisfy consumer purchas-
es. Fast fashion results in overproduction
and waste estimated in the millions of tons
of fabric/garments a year.

Is the phenomenon by which the scales of
wool fibers open, crowd into each other, the
fiber shortens, thickens and stiffens. The
phenomenon of felting is an irreversible
degradation. Felting can occur even when
wearing wool products, but it always occurs
when washing products at temperatures
above 300C, mechanical actions in a humid
environment and at high temperature.

Technical sketch of a product as if it were
laying flat-includes stiching & seaming
detalis.

The basic entity, either natural or manufac-
tured, which is twisted into yarns, and then
used in the production of a fabric.

Is a cylindrical body with a length much lon-
ger than the transverse dimension, capable
of being used in textile techniques. Textile
fibers are polymer structures with specific
macromolecular and supramolecular orga-
nization. Non-polymer fibers - are classified
into two groups:* Metallic - copper, steel,
jack, gold, silver.» Minerals - amanthus
(natural), quartz, glass, slag, basalt, ceramics
(processed).

The linear density of a fiber expressed in
units such as denier or tex

A manufactured fiber of indefinite length
(continuous), extruded from the spinneret
during the fiber production process.

The number of individual filaments that
make up a thread or yarn.

The linear density of a filament expressed in
units such as denier or tex.

Romania

Moda rapida

Tmpaslire

Schita tehnica

Fibra

Titlul fibrei

Filament

Numar de
filamente

Titlul
filamentului

Definitie, explicatie

,Fast fashion” este un termen care se
refera la proiectarea si producerea rapida
a hainelor si accesoriilor. Obiectivul "Fast
fashion" este aducerea rapida a produselor
vestimentare in tendinte, la preturi accesibi-
le Moda rapida are ca rezultat supraproduc-
tie si risipa estimata la milioane de tone de
tesaturi/imbrdacaminte pe an.

Este fenomenul prin care solzii fibrelor de
lana se deschid, se aglomereaza unii in
altii, fibra se scurteaza, se ingroasa si se
rigidizeaza. Fenomenul Impaslirii este o
degradare ireversibila. Impaslirea se poate
produce chiar la simpla purtare a produ-
selor din 1ang, dar apare intotdeauna la
spalari ale produselor la temperaturi peste
300G, la actiuni mecanice Tn mediu umed si
la temperatura ridicata.

Schita tehnica a unui produs ,arata liniile
de cusatura, tipurile de imbinari si orice
alte detalii de constructie necesare, ajutand
astfel producatorii sa inteleaga cu precizie
fiecare element al designului.

Entitatea de bazd, fie naturala, fie chimica,
care este rasucita pentru a se obtine fire si
apoi utilizata la producerea unei tesaturi,
tricot sau material neconventional

Este un corp cilindric cu o lungime mult mai
mare decat dimensiunea transversald, ca-
pabil de a fi utilizat de asemenea in tehnicile
textile. Fibrele textile sunt structuri poli-
merice cu organizare macromolecularad si
supramoleculara specifica. Fibre nepolime-
rice - se clasifica ITn doua grupe:* Metalice

- cupru, otel, aur, argint.» Minerale - cuart,
sticla, zgurd, bazalt, ceramica (prelucrate).

Densitatea liniard a unei fibre exprimata in
unitati de masura precum denier sau tex

Este un corp aproximativ cilindric, cu
lungimea mult mai mare decat dimensiunea
transversala (continuu), extrudat printr-o
filiera, care este infasurat pe un suport.

Numarul de filamente individuale din care
este format un fir

Densitatea liniard a unui filament exprimata
n unitati precum denier sau tex.

Turkiye - Kelime

Hizli Moda

Kece

Diiz ¢cizimler

Lif

Lif numarasi

Filaman

Filament Sayisi

Filament
Numarasi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

TUketici satin alimlarini hem tesvik etmek
hem de tatmin etmek icin hizli ve ucuz bir
sekilde tasarlanip Uretilen modaya uygun
giysiler. Hizli moda, asiri Gretime ve yilda
milyonlarca ton kumas/giysi olarak tahmin
edilen israfa neden olur.

Yan liflerinin pullarinin agilmasi, birbirine
yigilmasi, liflerin kisalmasi, kalinlasmasi

ve sertlesmesi olayidir. Kecelesme olgusu
geri donusu olmayan bir bozulmadir. Yanlu
Urtnler giyildiginde bile kecelesme meydana
gelebilir, ancak her zaman 300C'nin Gzerin-
deki sicakliklarda, nemli bir ortamda mekanik
islemlerde ve yuksek sicaklikta Grtnlerin
ytkanmasi sirasinda meydana gelir.

Bir Griintin sanki diz bir sekilde yerlestirilmis
gibi teknik ¢izimi - dikis ve dikis ayrintilarini
icerir.

iplik halinde biikiilen ve daha sonra kumas
Uretiminde kullanilan, dogal veya Uretilmis
temel varlik.

Uzunlugu enine boyuttan ¢ok daha uzun
olan, tekstil tekniklerinde kullaniimaya uygun
silindirik bir gévdedir. Tekstil lifleri spesifik
makromolekuiler ve supramolekuler orga-
nizasyona sahip polimer yapilardir. Polimer
olmayan lifler - iki gruba ayrilir: « Metalik -
bakir, celik, kriko, altin, gimus. « Mineraller -
amanthus (dogal), kuvars, cam, curuf, bazalt,
seramik (islenmis).

Denye veya tex gibi birimlerle ifade edilen bir
elyafin dogrusal yogunlugu.

Elyaf Gretim prosesi sirasinda dizeden

ekstriizyona tabi tutulan, belirsiz uzunlukta
(surekli) aretilmis bir elyaf.

Kuru veya islak bezle surtiince rengi soluyor.

Denye veya tex gibi birimlerle ifade edilen bir
filamanin dogrusal yogunlugu.

FOR STUDENTS

Italy

Moda veloce

Infeltrimento

Schizzi piatti

Fibra

Numero di
fibra

Filamento

Conteggio dei
filamenti

Numero dei
filamenti

Definizione, spiegazione

Abbigliamento alla moda ideato e prodotto
in modo rapido ed economico per indi-
rizzare gli acquisti dei consumatori. Il fast
fashion porta a una sovrapproduzione e
uno spreco stimati in milioni di tonnellate di
tessuti/indumenti all'anno.

E il fenomeno per cui le fibre di lana si
aprono, si accalcano le une alle altre, la fibra
si accorcia, si ispessisce e si irrigidisce. |l
degrado dovuto all'infeltrimento & irrever-
sibile. L'infeltrimento puo verificarsi nei
prodotti in lana sia quando si indossano che
in caso di lavaggio a temperature superiori
a 300°C, azioni meccaniche in ambiente
umido e ad alta temperatura.

Schizzo tecnico di un prodotto come se fos-
se steso in piano: include dettagli di cucitura
e punti di cucitura

Entita base, naturale o artificiale, che viene
intrecciata in filati e quindi utilizzata nella
produzione di un tessuto.

E un corpo cilindrico di lunghezza molto
maggiore della dimensione trasversale,
utilizzabile nelle tecniche tessili. Le fibre
tessili sono strutture polimeriche con
specifica organizzazione macromolecolare
e supramolecolare. Fibre non polimeriche -
sono classificate in due gruppi: » Metalliche
- rame, acciaio, jack, oro, argento. « Minerali
- amaanto (naturale), quarzo, vetro, scorie,
basalto, ceramica (lavorata).

Densita lineare di una fibra espressa in
unita come denari o tex

Fibra artificilae di lunghezza indefinita
(continua), estrusa dalla filiera durante il
processo di produzione della fibra.

Numero di singoli filamenti che compongo-
no un filo o un filato.

Densita lineare di un filamento espressa in
unita come denari o tex.

Portugal

Moda réapida’

Feltragem

Esbocos planos

Fibra

Densidade da
fibra

Filamento

Contagem de
filamentos

Densidade do
filamento

Definicdo, explicacao

O vestuario da moda que é concebido e
fabricado de forma rapida e econémica
para impulsionar e satisfazer as compras
dos consumidores. A moda rapida resulta
numa producdo excessiva e em desperdi-
cios estimados em milhdes de toneladas de
tecido/vestuario por ano.

E o fenémeno pelo qual as escamas das
fibras de |a se abrem, se aglomeram umas
nas outras, a fibra encurta, engrossa e
endurece. O fendmeno da feltragem é uma
degradacdo irreversivel. A feltragem pode
ocorrer mesmo quando se usam produ-
tos de 14, mas ocorre sempre quando se
lavam produtos a temperaturas superiores
a 300C, acgBes mecanicas num ambiente
hdimido e a alta temperatura.

Esboco técnico de um produto como se
estivesse deitado - inclui pormenores de
costura e costura.

A entidade basica, natural ou manufactura-
da, que é torcida em fios e depois utilizada
na producdo de um tecido.

E um corpo cilindrico com um comprimento
muito superior a dimensdo transversal, sus-
cetivel de ser utilizado em técnicas téxteis.
As fibras téxteis sdo estruturas poliméricas
com organizacdo macromolecular e supra-
molecular especifica. Fibras ndo poliméricas
- sdo classificadas em dois grupos:- Metali-
cas - cobre, ago, macaco, ouro, prata.- Mi-
nerais - amanto (natural), quartzo, vidro,
escoria, basalto, ceramica (processada).

A densidade linear de uma fibra expressa
em unidades como denier ou tex

Uma fibra manufacturada de comprimento
indefinido (continuo), extrudida da fieira
durante o processo de producdo de fibras.

a cor desvanece-se depois de esfregada
com um pano seco ou humido.

A densidade linear de um filamento expres-
sa em unidades como denier ou tex.

Brza moda

Filcanje

Tehnicka skica

Vlakna

Hemijska vlakna

Finoca prede

"Filament"

izbrojavanje fila-
menta

Finoca filamenta

Moderna modna odjeca koja je dizajnirana i
proizvedena brzo i jeftino kako bi potaknula

i zadovoljila kupovinu potro$aca. Brza moda
rezultira prekomjernom proizvodnjom i otpadom
koji se procjenjuje na milione tona tkanine/odjevnih
predmeta godisnje.

Sposobnost vunenih vlakana da se medusobno
ispreplecu i poveZzu je ireverzibilna promena.
Filcanje se javlja i kod noSenja proizvoda od vune
kao i prilikom pranja na visokim temperaturama, ili
pri mehani¢kom dejstvu.

Tehnicka skica odevnog predmeta koja ukljucuje
detalje i Savove.

Osnovna tekstilni materijali, prirodni ili hemijski
koji se upreda u predu, a zatim koristi u proizvodniji
tkanine.

Je cilindri¢no telo duzine mnogo vece od
poprec¢ne dimenzije, koje se moze koristiti u
tekstilnoj industriji. Tekstilna vlakna su polimerne
strukture sa specificnom makromolekularnom i
supramolekularnom organizacijom. Nepolimerna
vlakna - dijele se u dvije grupe:* Metalna - bakar,
Celik, dzek, zlato, srebro.s Minerali - amantus
(prirodni), kvarc, staklo, Sljaka, bazalt, keramika
(preradena).

Linearna gustina vlakna izraZzena u jedinicama kao
Sto su denije ili teks

Proizvedeno vlakno neograni¢ene duZine

(kontinuirano), ekstrudirano iz rastopa ili rastvora
polimera tokom procesa proizvodnje vlakana.

Broj pojedinacnih filamenata koji €ine nit ili predu.

Linearna gustina filamenta izraZena u jedinicama
kao Sto su denije ili teks.
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English

The final
qualitative check

Finished Fabric

Finishing

The fineness
of the knitting
machine

Flame Resistant

Flax

Fleece

Full-Fashioned

Definition, explanation

Is carried out piece by piece. The defects
found shall be rectified, if possible, and if
they cannot be rectified, the product shall
be upgraded to a lower quality class or
eliminated.

A fabric that has gone trough all the nec-
essary finishing processes,and is ready to
be used in the manufacturing of garments.
These processes include bleaching,dye-
ing,printing,heat setting,etc.

All processes through which a fabric passes
after manufacturing in preparation for the
market. These include bleaching, dyeing,
printing, heat setting, etc.

Is expressed by the number of needles per
unit of font length. Usually, the fineness of
the knitting machine is expounded in the
"number of needles/inch", 1 inch=25.4 mm,
and the fineness value is written “... E".

Fabrics treated with special chemical

agents or finishes to make them resistant
to burning. Today many fabrics achieve this
property by using fibers that have this prop-
erty built directly into the polymer. A fabric
is considered flame resistant if it passes
federal specifications for specific end-uses.

The plant from which cellulosic linen fiber is
obtained. Linen is used in apparel, accesso-
ries, draperies, upholstery, tablecloths, and

towels.

A type of fabric that is made from a soft,
fluffy material, often used for warm clothing
or blankets

Knit garments that have been shaped on a
flat knitting machine

Romania

Verificarea
calitativa finala

Tesatura finisata

Finisare

Finetea masinii
de tricotat

Rezistenta la
flacara/rezis-
tenta la ardere

Fleece/tesatura
imitatie de blana

Tricot

Definitie, explicatie

Este realizata bucata cu bucata. Defectele
constatate se remediazd, daca se poate,

iar daca nu pot fi remediate produsul se
trece la clasa de calitate inferioara, sau este
eliminat.

O tesatura care a trecut prin toate procesele
de finisare necesare si este gata pentru a fi
folosita la fabricarea articolelor de Tmbra-
caminte. Aceste procese includ albirea,
vopsirea, imprimarea, termofixare, etc

Toate procesele prin care trece o tesatura
dupa fabricatie. Acestea includ albirea, vop-
sirea, imprimarea, termofixarea etc.

Se exprima prin numarul de ace pe o
unitate de lungime a fonturii. Uzual finetea
masinii de tricotat se expimd in ,numarul
de ace/inch”, 1 inch=25,4 mm, iar valoarea
finetii se scrie ... E".

Rezistenta la flacara sau rezistenta la ardere
a unei tesaturi reprezinta capacitatea ma-
terialului de a rezista aprinderii, propagarii
focului si arderii. Tesaturile sunt tratate cu
agenti chimici speciali sau le sunt aplicate
finisaje pentru a le face rezistente la ardere.
Astazi, multe tesaturi ating aceasta proprie-
tate prin utilizarea fibrelor care au aceasta
proprietate.

Planta din care se obtine fibra de in. Inul
este utilizat pentru imbracaminte, accesorii,
draperii, tapiserie, fete de masa si prosoape

Este un tip de material textil, moale si pufos
folosit pentru imbracaminte cdlduroasa sau
paturi

Un tricot care a fost realizat integral pe o
masina de tricotat rectilinie

Turkiye - Kelime

Son niteliksel
kontrol

Bitmis Kumas

Bitiris-Final

Orgii makinesinin
inceligi

Aleve Dayaniklilik

Keten

Polar

Tam moda

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Parca parca gerceklestirilir. Bulunan kusur-
lar mimkdunse giderilecek, giderilemiyorsa

Urdn bir alt kalite sinifina ylkseltilecek veya
giderilecektir.

Gerekli tim terbiye islemlerinden ge¢cmis, giy-

si imalatinda kullanilmaya hazir bir kumastir.

Bu islemler arasinda agartma, boyama, baski,

Isi ayari vb. yer alir.

Bir kumasin Uretimden sonra pazara sunul-
mak Uzere gecirdigi tum surecler. Bunlar

arasinda agartma, boyama, baski, isi ayari vb.

yer alir.

Yazi tipi uzunlugu birimi basina dusen igne
sayistyla ifade edilir. Genellikle 6rgl maki-

mm olarak ifade edilir ve incelik degeri "... E"
olarak yazilir.

Yanmaya karsi dayanikli hale getirmek igin

6zel kimyasal maddelerle veya aprelerle islen-

mis kumaslar. Bugin pek ¢cok kumas bu 6zel-
lige dogrudan polimerin igine yerlestirilmis

bu 6zellige sahip lifleri kullanarak ulasiyor. Bir
kumas, belirli son kullanimlara yonelik federal

spesifikasyonlari karsiliyorsa aleve dayanikli
olarak kabul edilir.

Selulozik keten lifinin elde edildigi bitki keten
giyimde aksesuarda perdelik kumaslarda
dosemelede masa ortulerinde ve havlularda
kullanilir.

Genellikle sicak tutan giysiler veya battani-
yeler icin kullanilan, yumusak, kabarik bir
malzemeden yapilmis bir kumas tara.

Duz 6rgl makinesinde sekillendirilen 6rgu
giysiler

FOR STUDENTS

Italy

Controllo
qualitativo
finale

Tessuto finito

Finitura

Finezza della
macchina per
maglieria

Ignifugo

Lino

Vello

Alla moda

Definizione, spiegazione

Viene eseguito pezzo per pezzo. | difetti ri-
scontrati dovranno essere corretti e, se non
eliminabili, il prodotto sara portato ad una
classe di qualita inferiore o eliminato.

Tessuto che ha subito tutti i processi di
finissaggio necessari ed & pronto per
essere utilizzato nella produzione di capi di
abbigliamento. Questi processi includono
candeggio, tintura, stampa, termofissaggio,
ecc.

Tutti i processi attraverso i quali passa un
tessuto dopo la produzione prima di essere
immesso sul mercato. Questi includono
candeggio, tintura, stampa, termofissaggio,
ecc.

E espressa dal numero di aghi per unita

di lunghezza del carattere. Solitamente la
finezza della macchina per maglieria viene
espressa in "numero di aghi/pollice", 1
pollice=25,4 mm, e il valore di finezza viene
scritto "... E".

Tessuti trattati con speciali agenti chimici o
finissaggi per renderli resistenti alla combu-
stione. Oggi molte stoffe hanno questa pro-
prieta grazie all'utilizzo di fibre che hanno
questa proprieta incorporata direttamente
nel polimero. Un tessuto & considerato re-
sistente alla fiamma se soddisfa i parametri
per usi finali specifici.

Pianta da cui si ottiene la fibra cellulosica
del ino. Il lino viene utilizzato per abbiglia-
mento, accessori, tendaggi, tappezzerie,
tovaglie e asciugamani.

Tipo di tessuto realizzato con un materiale
morbido e soffice, spesso utilizzato per
indumenti caldi o coperte

Capi di abbigliamento modellati su una
macchina per maglieria piana

Portugal

O controlo
qualitativo
final

Tecido acabado

Acabamento
de conjunto
térmico (sela-
gem térmica)

A finura da
maquina de
tricotar

Resistente a
chama

Linho

La

Completa-
mente moda

Definicdo, explicacao

E efectuada peca a peca. Os defeitos encon-
trados devem ser rectificados, se possivel, e
se ndo puderem ser rectificados, o produto
deve ser melhorado para uma classe de
qualidade inferior ou eliminado.

Um tecido que passou por todos os pro-
cessos de acabamento necessarios e esta
pronto a ser utilizado no fabrico de pegas
de vestudrio. Estes processos incluem o
branqueamento, a tinturaria, a estampa-
gem, a termocolagem, etc.

Todos os processos pelos quais um tecido
passa apos o fabrico para se preparar para

0 mercado. Estes processos incluem o bran- Dorada

queamento, a tinturaria, a estampagem, o
aquecimento, etc.

E expressa pelo nimero de agulhas por
unidade de comprimento da fonte. Normal-

mente, a finura da maquina de tricotar é ex- Finoc¢a maSine za
pletenje

pressa em “nimero de agulhas/polegada”,
1 polegada=25,4 mm, e o valor da finura é
escrito “... E".

Tecidos tratados com agentes quimicos ou
acabamentos especiais para os tornar resis-
tentes ao fogo. Atualmente, muitos tecidos
atingem esta propriedade através da utili-
zacdo de fibras que tém esta propriedade
incorporada diretamente no polimero. Um
tecido é considerado resistente a chama

se passar nas especificacdes federais para
utiliza¢@es finais especificas.

Planta da qual se obtém a fibra celulésica
de linho. O linho é usado em roupas, aces-
sérios, cortinas, estofados, toalhas de mesa
e toalhas

NaH

Um tipo de tecido feito de um material
macio e fofo, frequentemente usado em
roupas quentes ou cobertores.

Pecas de malha moldadas em uma maqui-
na de trico plana

Zavrsna kontrola

Gotova tkanina

Otporan na plamen

KonpeHa BnakaHa

NYHOMOAHO

Izvodi se dio po dio. Utvrdeni nedostaci Ce se, ako
je moguce, otkloniti, a ako se ne mogu otkloniti,
proizvod ¢e se nadograditi u nizu klasu kvaliteta ili
otkloniti.

Tkanina koja je proSla sve potrebne dorade i
spremna je za upotrebu u proizvodnji odjevnih
predmeta. Ovi procesi uklju€uju izbjeljivanje,
bojenje, Stampanje, zagrijavanje itd."

Svi procesi kroz koje tkanina prolazi nakon
proizvodnje u pripremi za trziSte. To ukljucuje
izbjeljivanje, bojenje, Stampanje, zagrijavanje itd.

Izrazava se brojem igala po jedinici duzine. Obi¢no
se fino¢a masine za pletenje izrazava u "broju igala/
in¢", 1in¢=25,4 mm, a vrednost finoce se piSe "... E".

Tkanine tretirane posebnim hemijskim sredstvima
ili zavrSnim obradama kako bi bile otporne na
gorenje. Danas mnoge tkanine postiZzu ovo svojstvo
koriStenjem vlakana koja imaju ovo svojstvo
ugradeno direktno u polimer. Tkanina se smatra
otpornom na plamen ako ispunjava savezne
specifikacije za odredene krajnje namjene.

Busbka oa Koje ce gobuja Lienyn03HO NaHeHo
BNaKkHo. MNocTesbrnHa ce kopuctn y ogehn, gogaum-
Ma, Apanepujama, npecsfiakama, CTonHaumma u
neLuknpuma.

TaHak c/10j BnakaHa, CKUHYT ca KapZe, Koju ce jasbe
npepahyje y Tpaky

MneTeHn oAeBHY NpeAMETU Koju Cy 061MKOBaHM
Ha PaBHOj MaLUMHW 3a NeTexe
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English

Gauge

Geotextiles

Greige Goods

Glass Fiber

GRADING

Green vs.
Sustainability

Ground colour

Definition, explanation

A measurement most commonly associ-
ated with knitting equipment. It can mean
the number of needles per inch in a knitting
machine. However, in full fashioned hosiery
and sweater machines, the number of nee-
dles per 1-1/2 inches represents the gauge.

Manufactured fiber materials made into a
variety of fabric constructions, and used in a
variety civil engineering applications.

An unfinished fabric, just removed from a
knitting machine or a loom, but have re-
ceived no dry- or wet- finishing operations.
Also called grey goods.

A manufactured fiber in which the fi-
ber-forming substance is glass. These fibers
are incombustible and will tolerate heat up
to 1000° F. However, the resulting fabric is
brittle and fracture points may develop.

Proportionately increasing or decreas-
ing the dimensions of parts of a product
according to the size ranges intended for
production.

Green refers to all facets of being environ-
mentally friendly, from the activist move-
ment itself to fashion, furniture, and build-
ings. Sustainability goes one step beyond
the environment and is also concerned with
health, economic, and social equity.

A term describing the plain background
color against which a design is created.

Romania

Finetea masinii
de tricotat

Geotextile

Tesatura cruda/
tricot crud

Fibra de sticla

Gradarea

Ecologie vs.
sustenabilitate

culoare de fond

Definitie, explicatie

O caracteristica a masinii de tricotat. Poate
insemna numarul de ace pe inch intr-o

masina de tricotat. Cu toate acestea, la ma-
sinile de tip ciorapi si pulovere, numdrul de
ace pe 1-1/2 inch reprezinta ecartamentul.

Materiale textile tesute, tricotate sau
neconventionale obtinute din fire sau fibre
sintetice consolidate prin diferite proce-
dee, utilizate in domeniul constuctiilor
geotehnice. Orice material textil permeabil
folosit pentru filtrare, drenare, separare,
ranforsare si stabilizare Tn constructii civile
(pentru pamant, roci sau alte materiale de
constructie).

O tesatura nefinisata sau tricot nefinisat,
scoasa de pe masina de tesut sau tricotat
fara a fi supusa unor operatii de finisare
uscata sau umeda. Denumite si produse gri.

O fibra artificiala in care substanta care for-
meaza fibra este sticla (obtinuta din silicati
si borosilicati amorfi prin filarea din topitura
pana la solidificare fara cristalizare). Aceste
fibre sunt incombustibile si vor tolera
caldura pana la 1000° F. Cu toate acestea,
tesatura rezultata este fragila

Cresterea sau micsorarea proportionala
a dimensiunilor reperelor unui produs in
functie de intervalele de dimensiuni.

Ecologia se refera la protejarea si conserva-
rea mediului, avand ca scop reducerea polu-
arii, a consumului de resurse si a impactului
negativ asupra ecosistemelor. in mod ideal,
materialele ecologice sunt biodegradabile,
reciclabile si au un impact minim asupra
mediului de-a lungul ciclului lor de viata du-
rabilitatea priveste longevitatea si rezistenta
produselor sau materialelor, vizand reduce-
rea frecventei Tnlocuirii acestora si, implicit,
a resurselor necesare pentru productia de
noi produse. Un material durabil este acela
care rezista in timp si nu necesitd inlocuire
frecventa, contribuind astfel la o reducere a
deseurilor

Un termen care descrie culoarea de fundal
pe care se contureaza desenele

Turkiye - Kelime

Orgiiniin
inceligini
belirten bir él¢i

Jeotekstil

Ham Uriinler

Cam Elyaf

Siniflandirma-
Notlandirma

Yesil ve
Surdarilebilirlik

Zemin rengi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

En ¢ok 6rgl ekipmaniyla iliskilendirilen bir
6l¢im. Bir 6rgu makinesinde in¢ basina du-
sen igne sayisi anlamina gelebilir. Ancak tam
moda corap ve kazak makinelerinde 1-1/2 in¢
basina disen igne sayisi 6l¢lyd temsil eder.

Cesitli kumas yapilarina donusturulen ve
cesitliinsaat muhendisligi uygulamalarinda
kullanilan, tretilmis fiber malzemeler.

Bir 6rgli makinesinden veya tezgahtan yeni
¢ikarilmis, ancak kuru veya islak terbiye
islemleri uygulanmamis, tamamlanmamis bir
kumas. Gri mallar da denir.

Elyaf olusturan maddenin cam oldugu
Uretilmis bir elyaf. Bu lifler yanmaz ve 1000°
F'ye kadar isiyi tolere edebilir. Ancak ortaya
¢tkan kumas kirilgandir ve kirilma noktalari
olusabilir.

Bir Grinun parcalarinin boyutlarinin, Gretime
yonelik boyut araliklarina gére orantili olarak
arttirilmasi veya azaltiimasi.

Yesil, aktivist hareketten modaya, mobilyalara

ve binalara kadar ¢evre dostu olmanin tim
yonlerini ifade ediyor. Strdurulebilirlik cevre-
nin bir adim étesine gecer ve ayni zamanda
saglik, ekonomik ve sosyal esitlikle de ilgilidir.

Bir tasarimin olusturuldugu diz arka plan
rengini tanimlayan bir terim.

FOR STUDENTS

Italy

Calibro

Geotessili

Beni grezzi

Fibra di vetro

Classificazione

Verde versus
sostenibilita

Colore di fondo

Definizione, spiegazione

Misura pit comunemente associata alle
attrezzature per maglieria. Puo indicare il
numero di aghi per pollice in una macchina
per maglieria. Nelle macchine per calzet-
teria e maglioni completamente rifiniti, il
numero di aghi per 1-1/2 pollici rappresenta
il calibro.

Materiali in fibra artificiale trasformati
in una varieta di costruzioni di tessuti e
utilizzati in una varieta di applicazioni di
ingegneria civile.

Tessuti non finitii, tratti da una macchina
per maglieria o da un telaio, ma che non
hanno subito operazioni di finissaggio a sec-
co o ad umido. Sono detti anche beni grigi.

Fibra artificiale in cui la sostanza di base
e il vetro. Queste fibre sono ignifughe e
tollerano il calore fino a 1000° F. Tuttavia,
il tessuto risultante e fragile e potrebbero
crearsi punti di frattura.

Aumentare o diminuire proporzionalmente
le dimensioni di parti di un prodotto a se-
conda delle gamme dimensionali destinate
alla produzione.

Il verde si riferisce a tutti gli aspetti dell'es-
sere rispettosi dell’'ambiente, dal movimen-
to attivista stesso alla moda, ai mobili e agli
edifici. La sostenibilita va oltre 'ambiente e
riguarda anche la salute, 'equita economica
e sociale.

Termine che indica il colore dello sfondo
sull quale viene creato un disegno.

Portugal

Medidor

Geotéxteis

Produtos
Verdes

Fibra de vidro

CLASSIFICACAO

Verde vs. Sus-
tentabilidade

Cor de fundo

Definicdo, explicacao

Uma medida mais comumente associada

a equipamentos de tric6. Pode significar o
numero de agulhas por polegada em uma
maquina de tricd. No entanto, em maquinas
de meias e suéteres totalmente modernas,
o numero de agulhas por 1-1/2 polegada
representa o medidor.

Materiais de fibra fabricados em uma varie-
dade de construgdes de tecido e usados em
diversas aplica¢des de engenharia civil.

Um tecido inacabado, recém-retirado de
uma maquina de tricé ou de um tear, mas
que ndo recebeu nenhuma operacgao de
acabamento a seco ou Umido. Também
chamados de produtos cinzentos.

Fibra manufaturada em que a substancia
formadora de fibra é o vidro. Essas fibras
sdo incombustiveis e toleram calor de até
1.000° F. No entanto, o tecido resultante
é quebradico e podem ocorrer pontos de
fratura.

Aumentar ou diminuir proporcionalmente
as dimensdes das pecas de um produto de
acordo com as faixas de tamanho pretendi-
das para produgdo.

Verde refere-se a todas as facetas de ser
amigo do ambiente, desde o préprio mo-
vimento activista até a moda, mobiliario e
edificios. A sustentabilidade vai um passo
além do meio ambiente e também se preo-
cupa com a saude, a equidade econdmica
e social.

Um termo que descreve a cor de fundo sim-
ples contra a qual um desenho é criado.

MepHu wa6noH

FeotekcTun

CupoBa TKaHMHa

CrakneHa BnakHa

Fpagupawe

3eneHo BC.
Oap>xnsoct

OcHoBHa 60ja

Meperbe Koje ce Hajuellhe NoBe3yje ca ONPeMoM
3a nnetene. To MOXe 3HaunTV 6poj nrana no
VMHYY Y MaLLVIHY 3a nieTere. MeRyTrM, y OTAyHO
MOZEepHMM MallMHaMa 3a Yapare u Liemnepe, 6poj
vrana no 1-1/2 nHya npejcras/ba Mepay.

Mpovi3BeseHN BNakHACTV MaTepujann Hanpas/be-
HW Y PasnnYmTIM KOHCTPYKLMjaMa Of TKaHVHe 1
KopuwheHn y pasHM NpuMeHama y rpaheBnHap-
cTBY.

HepoBplueHa TKaHWHa, Koja je ynpaBo yK/I0oHeHa
113 MaLLVIHe 3a NnneTere U pasboja, anun Huje
NMoABPrHyTa 3aBpLUHOj 06paju.

Mpouv3sBeseHO BaKHO Yy KOjeM je cyrncTaHLa Koja
dopmumpa BnakHo ctakno. OBa BAakHa cy Hesana-
JbUBa 1 TONepuLly TonnoTy Ao 1000° ®. MehyTum,
pe3ynTtyjyha TKaHWHa je KpxXKa 1 Mory ce pa3BuTn
Tauke foma.

MponopumoHanHo nosehare NIV CMakere
AVIMeH3Vja AenoBa Npov3BoAa Npema pacrnoHnuma
BE/IMUYNHA HAMEHEHIX 3@ MPOVI3BOAHY.

3eneHa ce 04HOCK Ha CBe acrekTe eKosoLLKe Npu-
XBaT/bMBOCTY, OZ CAMOT aKTUBUCTUYKOT MOKpeTa
[0 Moge, HameLlTaja 1 3rpaga. OApXUBOCT UAe KO-
paK fasbe y oApxatby XNBOTHE cpeaunHe 1 Takohe
ce 6aBV 34PaBCTBEHNM, EKOHOMCKUM 1 colpjan-
HUM acnekTMa.

TepMVH Koju onucyje 061YHy 60jy no3agnHe Ha
KOjoj ce Kpenpa AM3ajH.
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English

Guides

Guide bar

Hand

Heat Resistance

Heat Set Finish
(Heat Sealing)

Heather

Hemp

Hidden stitch

High Modulus

Definition, explanation

Fittings of various shapes for controlling the
path of a threadline.

A mechanism on a warp-knitting machine
that directs warp threads to the latch
needles.

The way the fabric feels when it is touched.
Terms like softness, crispness, dryness, silk-
iness are all terms that describe the hand
of the fabric. A good hand refers to shape
retention without stiffness.

A property of certain fibers, or yarns where-
by they resist degradation at high tem-
peratures. Heat resistance can be a quality
inherent in a yarn, or it may be imparted

by additives or treatment of the resulting
fabric.

A process of heat finishing that will stabilize
many manufactured fiber fabrics in order
that there will not be any subsequent
change in shape or size. Heat setting is used
to permanently impart a crease, a pleat, or
durability into a fabric or garment---a finish
that will remain through repeated washings
and dry cleanings.

Avyarn that is spun using pre-dyed fibers.
These fibers are blended together to give
a particular look. (For example, black and
white may be blended together to create
a grey heathered yarn.) The term, heather,
may also be used to describe the fabric
made from heathered yarns.

A coarse, durable bast fiber obtained from
the inner bark of the hemp plant. Used
primarily in twines and cordages, and most
recently apparel.

Is specific to fabric items. The peculiarity of
the sewing machine is that it is equipped
with a curvilinear needle. The movement of
the needle is oscillatory, on one side of the
assembly you can see the seam, and on the
other side the seam is not visible.

A term that refers to a material with a high-
er then normal resistance to deformation.

Romania

Paseta

Bara de ghidare

Tuseu

Rezistenta la
caldura

Termofixare

Melanj

Canepa

Cusatura
ascunsa

Modul inalt

Definitie, explicatie

Piesa a unei masini de tricotat care serveste
la conducerea firului.

Un mecanism pe o masina de tricotat urzea-
| care directioneaza firele de urzeala catre
acele cu limba

Modul n care tesdtura se simte la atingere.
Termeni precum moliciune, fermitate, uscat
sau finete descriu tuseul tesaturii.

O proprietate a anumitor fibre sau fire prin
care acestea rezistd la degradare la tempe-
raturi ridicate. Rezistenta la cdldura poate
fi o calitate inerenta a unui fir sau poate fi
obtinuta prin aditivi sau prin tratamente
aplicate tesaturii rezultate

Un proces de finisare termica care stabi-
lizeaza tesaturi din fibre artificiale, astfel
fncat sa nu apara modificari ulterioare de
forma sau dimensiune. Termofixarea este
utilizata pentru a imprima permanent o
cutd, un pliu sau pentru a conferi durabilita-
te unei tesaturi sau unui articol de imbraca-
minte — un finisaj care va rezista la spalari
Si curatari repetate

Un fir filat din fibre vopsite Tn prealabil.
Aceste fibre sunt amestecate pentru a obti-
ne un aspect particular. (De exemplu, fibrele
negre si albe pot fi combinate pentru a crea
un fir melanj gri.) Termenul 'melanj' poate fi
folosit si pentru a descrie tesdtura realizata
din fire melanj.

O fibra naturala vegetala grosiera, obtinuta
din tesuturile interioare a plantei de canepa,
numite liber. Folosit in principal la sfori si
corzi, iar mai recent imbracaminte.

Este specifica articolelor din tesaturi. Parti-
cularitatea masinii de cusut este aceea ca
este prevdzutd cu un ac curbiliniu. Miscarea
acului este oscilatorie, pe o parte a asam-
blarii se vede cusatura, iar pe cealalta parte
cusatura nu este vizibila.

Un termen care se refera la un material cu o
rezistenta la deformare mai mare decat cea
normala.

Turkiye - Kelime

Kilavuzlar

Kilavuz cubugu

m

Is1 dayanikhhgi

Is1 Ayarli Kaplama
(Istyla Yapistir-
ma)

Alacali ipliklerle
ilgili

Kenevir

Gizli dikis

Yiiksek Modul

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir iplik hattinin yolunu kontrol etmek icin
cesitli sekillerde baglanti parcalari.

COzgulu 6rme makinesinde ¢ozgu ipliklerini
mandalli ignelere yonlendiren bir mekanizma.

Kumasin dokunuldugunda verdigi his. Yumu-
saklik, gevreklik, kuruluk, ipeklik gibi terimler
kumasin tusesini tanimlayan terimlerdir.

iyi bir el, sertlik olmadan seklin korunmasi
anlamina gelir.

Belirli liflerin veya ipliklerin ytksek sicakliklar-
da bozulmaya karsi direng gosterme &zelligi.
Isiya dayaniklilik, ipligin dogasinda bulunan
bir kalite olabilir veya elde edilen kumasa kat-
ki maddeleri veya islemlerle kazandirilabilir.

Uretilen bircok fiber kumasi, daha sonra sekil
veya boyutta herhangi bir degisiklik olma-
yacak sekilde stabilize edecek bir 1sil terbiye
islemi. Is1 ayari, bir kumasa veya giysiye kalici
olarak bir kirisik, bir kivrim veya dayaniklihk
kazandirmak icin kullanilir; bu, tekrarlanan
yikamalar ve kuru temizlemelerle ayni kalacak
bir apredir.

Onceden boyanmis lifler kullanilarak egrilen
bir iplik. Bu lifler belirli bir gdrindm ver-

mek icin bir araya getirilir. (Ornegin, siyah

ve beyaz, gri kircilli bir iplik olusturmak icin
harmanlanabilir.) Kirlangic terimi, kirgilli
ipliklerden yapilan kumasi tanimlamak icin de
kullanilabilir.

Kenevir bitkisinin i¢ kabugundan elde edilen
kaba, dayanikli bir sak lifi. Oncelikle sicim
ve iplerde, son zamanlarda ise giysilerde
kullanilir.

Kumas urtinlere 6zeldir. Dikis makinesinin
Ozelligi egrisel bir igne ile donatilmis olmasi-
dir. ignenin hareketi salinimhidir, diizenegin
bir tarafinda dikisi goérebilirsiniz, diger tarafin-
da ise dikis gérinmez.

Deformasyona karsi normalden daha yuksek
dirence sahip bir malzemeyi ifade eden bir
terim.

FOR STUDENTS
Italy
Guide

Barra guida

Mano

Resistenza al
calore

Finitura
termofissata
(fissaggio a
caldo)

Erica

Canapa

Punto nascosto

Alto modulo

Definizione, spiegazione

Raccordi di varie forme per il controllo del
percorso di una linea di filo.

Meccanismo su una macchina per maglieria
in ordito che dirige i fili di ordito verso gli
aghi della linguetta.

Sensazione che provoca il tessuto quando
viene toccato. Termini come morbidezza,
freschezza, secchezza, setosita descrivono
la mano del tessuto. Una buona mano si
riferisce al mantenimento della forma senza
rigidita.

Proprieta di alcune fibre o filati che non

si degradano alle alte temperature. La
resistenza al calore pud essere una qualita
intrinseca di un filato oppure puo esse-

re conferita da additivi o trattamenti del
tessuto.

Processo di finissaggio a caldo che stabilizza
molti tessuti in fibra artificiale in modo che
non vi sia alcun successivo cambiamento di
forma o dimensione. Il calore viene utilizza-
to per conferire in modo permanente una
piega o una durevolezza a un tessuto o ad
un indumento; questa finitura permarra an-
che dopo ripetuti lavaggi e puliture a secco.

Tessuto che si crea utilizzando fibre pretin-
te. Queste fibre vengono mescolate tra di
loro per dare un aspetto particolare. (ad es.
il bianco e il nero possono essere mescolati
insieme per creare un filato grigio erica.) Il
termine erica pud anche essere usato per
descrivere il tessuto realizzato con filati di
erica.

Fibra liberiana grossolana e resistente otte-
nuta dalla corteccia interna della pianta di
canapa. Utilizzata principalmente per spaghi
e cordami e, di recente, anche nell'abbiglia-
mento.

E specifico per gli articoli in stoffa. La parti-
colarita della macchina da cucire e che & do-
tata di ago curvilineo. Il movimento dell'ago
e oscillatorio, da un lato si vede la cucitura,
dall'altro la cucitura non e visibile.

Termine che si riferisce a un materiale con
resistenza alla deformazione superiore alla
norma.

Portugal

Guias

Barra guia

Resisténcia ao

calor

Acabamento
de conjunto
térmico (sela-
gem térmica)

Mesclado

Canhamo

Ponto oculto

Médulo Alto

Definicdo, explicacao

Um termo que descreve a cor de fundo sim-
ples contra a qual um desenho é criado.

Um mecanismo em uma maquina de tricd
de urdidura que direciona os fios da urdidu-
ra para as agulhas de travamento.

A sensacdo do tecido quando é tocado.
Termos como maciez, crocancia, secura,
sedosidade sdo termos que descrevem o
toque do tecido. Uma boa mdo refere-se a
retencdo da forma sem rigidez

Propriedade de certas fibras ou fios pela
qual resistem a degradagdo em altas tem-
peraturas. A resisténcia ao calor pode ser
uma qualidade inerente a um fio ou pode
ser conferida por aditivos ou tratamento do
tecido resultante.

Processo de acabamento térmico que
estabilizard muitos tecidos de fibra fabrica-
dos para que ndo haja qualquer altera¢do
posterior na forma ou tamanho. A con-
figuragdo de calor é usada para conferir
permanentemente um vinco, uma prega ou
durabilidade a um tecido ou peca de roupa
- um acabamento que permanecera apés
repetidas lavagens e limpezas a seco.

Fio fiado com fibras pré-tingidas. Essas
fibras sdo misturadas para dar uma aparén-
cia particular. (Por exemplo, preto e branco
podem ser misturados para criar um fio
mesclado cinza.) O termo urze também
pode ser usado para descrever o tecido
feito de fios mesclados.

Fibra liberiana grossa e duravel obtida da
casca interna da planta do canhamo. Usado
principalmente em cordéis e cordas e, mais
recentemente, em vestuario.

E especifico para itens de tecido. A peculia-
ridade da maquina de costura é que ela é
equipada com agulha curvilinea. O movi-
mento da agulha é oscilatério, de um lado
da montagem vocé pode ver a costura, e do
outro lado a costura ndo é visivel.

Um termo que se refere a um material com
uma resisténcia a deformacdo superior ao
normal.

Boanun

Hocau pynunuactux
vrana

Oonwun unwn poanp

OTNOPHOCT Ha
TonsaoTy

TepMuuka 3aBpLUHa
o6papa

MenaH>x

KoHomn/ba

CKpvBeHMU LaB

Bucoko moaynapaH

[JenoBu Ha MaLLMHaMa Koju ciyxe 3a Bofjere
KOHLa

MexaHn3am Ha MaLUVIHW 3a njeTeHe OCHoBe KOjI/I
yCcMepaBa HATK OCHOBE Ha Urjie Ca 3aCyHOM.

HaunH Ha Koju ce TkaHVHa oceha Kaja ce JoAMPHE.
TepMUHYK Kao LWTO cy Mekoha, xpckasocT, cyBoha,
CBWUIEHKACT Cy CBU TEPMUHU KOjU OMICYjy AOANP
TKaHvHe. [lobpa onun ce 0AHOCK Ha 3aJpXKaBakH-e
ob6nvKa 6e3 KpyTocTu.

CBojcTBO 0ApeneHNX BNakaHa unn npegvea npu
YeMmy Cy OTMOPHW Ha Aerpajalujy Ha BUCOKUM
Temnepatypama. OTMNOPHOCT Ha TOM/I0TY MOXe
6UTW KBaNUTET Koju je cBojcTBEH Npefu, nnu ce
MoOXe AaTu aguTUBMMA UV TPETMaHOM HacTanor
mMaTtepwujana.

Mpouec TepMuyke obpage koju he ctabuamnsosati
MHOre npounsBejieHe TKaHWHe O/ BlakaHa Kako He
611 JOLLNO A0 HAKHAAHUX NPOMeHa o0banka nan
Be/nynHe. MogellaBatbe TONIoTe ce KOPUCTY 3a
TpajHo AaBake Habopa, Habopa Nnv N3JPXbU-
BOCTW Ha TKaHWHY nnn ogehy ---3aBpLUeTak Koju
he ocTaTh KPO3 MOHOB/LEHO Mpatkbe K XeMUjCKO
ynwherse.

MpeanBo Koje ce npege Kopuwherem NPeTxoiHO
060jeHMx BnakaHa. OBa BnakHa cy nomeluaHa 3a-
jeaHo pa pajy nocebaH nsrnea. (Ha npumep, LpHO
1 6eno Mory Aa ce nomeLuajy 3ajeaHo ga 6u ce
cTBopuna cuBa npefa .) TepMuH Xeatxep ce Takohe
MOXe KOPUCTUTK Aa OMNULLE TKAHUHY Hanpas/beHy
0/ NpeAnBa of xejepa.

Ipy60, N3APX/bUBO NUKO BNAKHO J06UjEHO O
YHyTpallhse Kope 6ubke KoHombe. Kopuctu ce
NPBEHCTBEHO Y KaHany 1 KOHOMUMMa, a Hajckopuje
y ogehu.

CneunduyaH je 3a NpeamMeTe o4 TKaHvHe. Mo-
Ce6HOCT MalLIVHe 3a LUMBEH-E je Y TOMe LUTO je
ornpem/beHa KpUBOMHMN|CKOM UrnoM. KpeTakse
Urne je ocuMnaTopHo. Ha jeaHoj cTpaHu oAeBHOr
npeAmMeTa ce BUAW LLAB, @ Ha APYroj CTPaHU LuaB ce
He BUAN.

3pas Koju ce ogHOCK Ha MaTepujan ca Behom
otnopHoLuhy Ha gepopmaLujy oj HopMasHe.
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English
High Tenacity

Horizontal
pattern repeat
of a knitted
structure

Inseam

Intarsia knits

Interphase belt
transport.

Interlock

Interfacing

Interlining

Impregnated
Fabric

Definition, explanation

A term to describe a material with a higher
than normal tensile strength

The number of elements in the direction of
rows, after which an evolution is repeated

The distance from the bottom of a trouser
leg to the crotch. The measurement is taken
along the inside leg seam that joins the
front and the back leg panels.

On the front of the knit there is a color
drawing, and on the back of the knit there is
a braiding of yarns in different colors. Two
or more colors are identified in a line.

Consists of a conveyor belt that moves the
blanks from one phase to another. Usually,
interphase belt transport is used for under-
wear. In this case, the number of pieces in
a package is relatively large (5-25 pieces/
package)

A special type of eight-lock knit cloth. The
stitch variation of the rib stitch, which
generally resembles a double 1 x 1 ribbed
fabric that is interknitted with crossed sink-
er wales. Plain (double knit) interlock stitch
fabrics are thicker, heavier, and more stable
than single knit constructions. The fabric
has a smooth surface on both sides, and
possesses good wearing qualities.

Material used to stiffen/strengthen a
fabric. Usually sandwiched between two
fabrics.

An extra fabric enclosed between a main
fabric and lining providing additional weight
or warmth

A fabric in which the interstices between
the yarns are completely filled, as compared
to sized or coated materials where the inter-
stices are not completely filled.

Romania

Tenacitate
ridicata

Raport pe
orizontala al
unei structuri
tricotate

Cusatura
interioara

Tricoturi intarsia

Transport
interfazic cu
banda

Interlock

Intaritura

Insertie, dublura

Tesatura
impregnata

Definitie, explicatie

Un termen pentru a descrie un material cu
o rezistentad la tractiune mai mare decat cea
normald

Numarul de elemente pe directia randurilor,
dupa care o evolutie se repeta

Acest termen se referd la distanta dintre
partea superioara a interiorului piciorului
(zona inghinald) si tivul de jos al pantalonu-
lui. Mdsurarea se face de-a lungul cusaturii
interioare a piciorului care uneste reperele
pantalonului din fata si din spate.

Pe fata tricotului se identificd un desen de
culoare, iar pe spatele tricotului se remar-
c& o impletire a firelor in culori diferite. Tn
cuprinsul unui rand se identifica doua sau
mai multe culori.

Consta intr-o banda transportoare care
deplaseaza semifabricatele de la o fazd la
alta. Uzual, transportul interfazic cu banda
se foloseste pentru articolele de lenjerie de
corp. In acest caz, numarul de bucéti din-
tr-un pachet este relativ mare (5-25 bucati/
pachet).

Un tip special de tricot care se compune din
doud tricoturi patent 1+1 incrucisate. Trico-
tul interlok are un aspect de fata pe ambele
parti ca si patentul 1:1 dar mai uniform.
Este mai greu desirabil comparativ cu alte
legaturi de baza.

Material folosit pentru rigidizarea/intarirea
unei tesaturi. De obicei, plasate Intre doua
tesaturi.

O tesatura suplimentara inchisa intre
tesatura principala si captuseala, oferind
greutate sau caldura suplimentara

O tesatura in care interstitiile dintre fire
sunt complet umplute

Turkiye - Kelime

Yiiksek gerilme
direnci

Orme bir yapinin
yatay desen
tekrari

i¢ dikis

intarsia érgiler

Arafaz kemer
tasima

interlok ku-
mastan yapilan
giysi

Tela

ic astar

Emprenyeli
Kumas

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Normal cekme mukavemetinden daha ytksek
olan bir malzemeyi tanimlayan bir terim

Sira yonundeki 6ge sayisi, sonrasinda bir
evrim tekrarlanir

Pantolon pagasinin alt kismindan kasik kis-
mina kadar olan mesafe. Olctim, 6n ve arka
bacak panellerini birlestiren i¢ bacak dikisi
boyunca alinir.

Orglinuin 6n tarafinda bir renk ¢izimi ve 6rgu-
nln arka tarafinda farkli renklerde ipliklerden
olusan bir 6rgl vardir. Bir gizgide iki veya
daha fazla renk tanimlanir.

islenmemis parcalari bir asamadan dige-
rine taslyan bir tasima bandindan olusur.
Genellikle i¢ camasirlar icin fazlar arasi bant
tasima kullanilir. Bu durumda bir paketteki
parca sayisi nispeten fazladir (paket basina
5-25 adet)

Sekiz kilitli 6zel bir 6rgi kumas tiru. Genel-
likle capraz platin seritlerle 6ralmus ¢ift 1 x

1 nervirlt kumasa benzeyen ribana dikisin
dikis varyasyonu. DUz (¢ift 6rgu) interlok di-
kisli kumaslar, tek 6rgu yapilardan daha kalin,
daha agir ve daha dayaniklidir. Kumasin her
iki tarafi da pUruzsuz bir yuzeye sahiptir ve iyi
asinma ozelliklerine sahiptir.

Bir kumasi sertlestirmek/guclendirmek igin
kullanilan malzeme. Genellikle iki kumas
arasina sikistirilir.

Ana kumas ile astar arasina yerlestirilen ve
ilave agirlik veya sicaklik saglayan ekstra
kumas

Bosluklarin tamamen doldurulmadig hasil-
lanmis veya kaplanmis malzemelerle karsi-

lastinldiginda, iplikler arasindaki bosluklarin
tamamen dolduruldugu bir kumas.

FOR STUDENTS
Italy
Alta tenacita

Ripetizione
orizzontale del
motivo di una
struttura a
maglia

Cucitura in-
terna

Maglia a intar-
sio

Trasporto a
nastro inter-
fase

Interblocco

Interfaccia

Interfodera

Tessuto im-
pregnato

Definizione, spiegazione

Termine per descrivere un materiale con re-
sistenza alla trazione superiore alla norma.

Numero di elementi in direzione delle
righe, dopo il quale viene ripetuta la stessa
evoluzione.

Distanza dal fondo della gamba di un
pantalone al cavallo. La misurazione viene
presa lungo la cucitura interna della gamba
che unisce i pannelli anteriore e posteriore
della gamba.

Sul davanti della maglia c'é un disegno a
colori, e sul dietro della maglia c'e un intrec-
cio di fili di diversi colori. Due o piu colori
vengono identificati in una linea.

Si fa con un nastro trasportatore che sposta
i fustellati da una fase all'altra del processo.
Di solito viene utilizzato il trasporto a nastro
interfase per la biancheria intima. In questo
caso, il numero di pezzi in una confezione

e relativamente grande (5-25 pezzi/confe-
zione)

Speciale indumento lavorato a otto maglie.
La variante del punto a coste, che general-
mente assomiglia a un tessuto a doppia
costa 1x1 intrecciato con platine incrociate.

| tessuti a maglia piana (doppia maglia) con
punto interlock sono piu spessi, piu pesanti
e piu stabili rispetto alle costruzioni a maglia
singola. Il tessuto ha una superficie liscia su
entrambi i lati ed ha una buina vestibilita.

Materiale utilizzato per irrigidire/rinforzare
un tessuto. Solitamente inserito tra due
tessuti.

Tessuto supplementare racchiuso tra il tes-
suto principale e la fodera cosi da fornisce
ulteriore peso o calore

Tessuto in cui gli interstizi tra i fili sono com-
pletamente riempiti, rispetto ai materiali
apprettati o spalmati in cui gli interstizi non
sono completamente riempiti.

Portugal

Alta tenaci-
dade

Repeticdo de
padrao hori-
zontal de uma
estrutura de
malha

Costura inter-
na

Malhas Intar-
sia

Transporte
interfasico por
correia.

Interligar

INTERFACE

ENTRETELA

Tecido impreg-
nado

Definicdo, explicacao

A term to describe a material with a higher
than normal tensile strength

O numero de elementos na dire¢do das
linhas, ap6s o qual uma evolugdo é repetida

A distancia da parte inferior da perna da
calca até a virilha. A medicdo é feita ao lon-
go da costura interna da perna que une os
painéis frontal e traseiro das pernas.

Na frente da malha ha um desenho colorido
e na parte de trds da malha ha um trancado
de fios em cores diferentes. Duas ou mais
cores sdo identificadas em uma linha.

Consiste em uma correia transportadora
gue move os blanks de uma fase para ou-
tra. Normalmente, o transporte interfasico
por correia é usado para roupas intimas.
Neste caso, o nimero de pecas numa
embalagem é relativamente grande (5-25
pecas/pacote)

Um tipo especial de tecido de malha com
oito travas. A varia¢do do ponto canelado,
que geralmente se assemelha a um tecido
canelado duplo 1 x 1 que é interligado

com chumbadas cruzadas. Os tecidos lisos
(malha dupla) com ponto interligado sdo
mais grossos, mais pesados e mais estaveis
do que as construgdes de malha simples. O
tecido tem uma superficie lisa em ambos os
lados e possui boas qualidades de uso.

Material usado para enrijecer/fortalecer um
tecido. Geralmente imprensado entre dois
tecidos.

Um tecido extra fechado entre o tecido
principal e o forro, proporcionando peso ou
calor adicional

Tecido em que os intersticios entre os fios
sdo totalmente preenchidos, em compa-
ragdo com materiais dimensionados ou
revestidos onde os intersticios ndo sdo
totalmente preenchidos.

Bucoko 3aTe3sHmn

MoHaBmwamwe
XOPU3OHTaNHOr
y30pKa nierteHe

CTPYyKTYype

LllaB y Kkopaky

WNHTap3uja nnetusa

MehydasHun

pemeHu TpaHcnopT

NHTepnok
nneTeHnHa

NHTEP®E)C

MehynoctaBa

NmnperHmpaHa
TKaHWHa

TepMUH Koju onucyje matepujan ca 3aTe3HOM YBp-
cTohom BehoMm oz HopmanHe

Bpoj enemeHarta y npasLy peAoBa, HakoH Yera ce
peAoC/es NoHaB/ba

Yaa/beHoCT of AHa HoraBwLe Ao npernoHa. Mepe-
He Ce BPLUY AyX YHYTpaLlHer LaBa HoraBuLe .

Ha npeAr0j CTpaHu NneTnBa Hanasm ce LUpTexy
60jV1, @ Ha nonefyHN NneTrBa NaeTeke 04 Npesmn-
Ba Y pasnnuutim 6ojama. Jse nav BuLle 6oja cy
NAEHTNPUKOBAHE Y NIUHWjW.

CacToju ce o4 TpaHCMOPTHE Tpake Koja noMepa
nosynpov3eoje 13 jeaHe dasey Apyry.

MocebHa BpCTa nieTeHe TKaHWHe ca ocam 6pa-

Ba. Bapujauunja pebpactor 604a, koja reHepanaHo
noaceha Ha ABOCTPYKy pebpacTy TKaHUHY 1k 1

Koja je ncnpenneteHa yKpLUTEHUM yayb/beHnM
wasoBMMa. ObUYHe (4BOCTPYKO NaeTeHe) ncrpe-
nneTeHe TKaHWHe Cy Aebibe, Texe 1 cTabuHuje o4
jeAAHOMNIETHMX KOHCTPYKLWja. TKaHWHa 1Ma rnaTky
MoBpLUMHY ca 0be cTpaHe 1 nma Aobpe KapakTepu-
CTVIKE HOLLeHa.

MaTepujan Koju ce KopucTy 3a yuBpLuhusare/
jayarbe TkaHUHe. OBUNYHO Y ceHaBUYY n3mMehy aBe
TKaHMHe.

JopatHy maTepujan n3mMely OCHOBHe TKaHUHe 1

rocTase Koja npyxa AoAaTHY UBPCTUHY.

TKaHWHa Koja je MOCe6HNM TEXHONOLLKUM NOCTYM-
uMma obpage AoBeseHa 40 NoThyHe OTNOPHOCTA
Ha BOAY WV CyHUeBe 3pake.
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English

Inspection

Imbibition

Immediate
Elastic
Deformation

Impact
Resistance

Industrial Fabric

Intimate Blend

Ironing

Isotherm

Isotropic

Definition, explanation

The process of examining textiles for
defects at any stage of manufacturing and
finishing.

A measure of the liquid or water-holding
capacity of a textile material

Recoverable deformation that is essentially
independent of time, i.e., occurring in (a
time approaching) zero time and recover-
able in (a time approaching) zero time after
removal of the applied load.

1. The resistance of a material to fracture by
a blow, expressed in terms of the amount of
energy absorbed before fracture. 2. In yarn
or cord, the ability to withstand instanta-
neous or rapid rate of loading.

A broad term for fabrics used for non-ap-
parel and non-decorative uses.

"A technique of blending two or more
dissimilar fibers into a very uniform blend.
Usually the stock is mixed before or at the
collector.

Is a group of operations that are included in
humidothermic treatments.

Constant temperature line used on graphs
of climatic conditions or thermodynamic
relations, such as pressure-volume relations
at constant temperature.

Having the same physical properties in
every direction in the plane of a fabric. Itis
related to the random distribution of fibers
in nonwoven manufacture.

Romania
Control

Impregnare,
Imbibare

Deformare
elastica imediata

Rezistenta la
impact

Tesatura indus-
triala

Amestec intim

Calcare

Izoterm

Izotropic

Definitie, explicatie

Procesul de examinare a textilelor pentru
identificarea defectelor in orice stadiu de
fabricatie si finisare.

O masura a capacitatii de retinere a lichidu-
lui sau a apei a unui material textil

Deformatie recuperabild care este in esenta
independenta de timp, adica apare intr-un
timp care tinde spre zero si este recupera-
bila Tntr-un timp care tinde spre zero dupa
indepartarea sarcinii aplicate

1. Rezistenta unui material la rupere prin-
tr-o lovitura, exprimata prin cantitatea de
energie absorbitd Tnainte de rupere. 2. La
fire, capacitatea de a rezista la viteza instan-
tanee sau rapida de incarcare.

Un termen larg pentru tesaturi cu utilizari
non-imbracaminte si non-decorative.

O tehnica de amestecare a doua sau mai
multe tipuri de fibre diferite intr-un amestec
foarte uniform.

Este un grup de operatii care sunt incluse in
tratamentele umidoterme

Linia de temperatura constanta utilizata pe
graficele conditiilor climatice sau relatiilor
termodinamice, cum ar fi relatiile presiu-
ne-volum la temperatura constanta

Avand aceleasi proprietati fizice in toate di-
rectiile in planul unui material textil necon-
ventional. Este legat de distributia aleatorie
a fibrelor In fabricarea netesutelor

Turkiye - Kelime

Kontrol-Dene-
tleme

im-
bibisyon-emme

Ani Elastik
Deformasyon

Etki dayanikhihig

Endustriyel
Kumas

Tam karisim

Utiileme

izoterm

izotropik

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Tekstillerin imalat ve terbiyenin herhangi
bir asamasinda kusurlara karsi incelenmesi
sureci.

Bir tekstil malzemesinin sivi veya su tutma
kapasitesinin 6l¢usu

Esas itibariyla zamandan bagimsiz olan,
yani sifir zamanda (yaklasan bir zamanda)
meydana gelen ve uygulanan yukun kaldi-
rilmasindan sonra (zamana yaklasan) sifir
zamanda geri kazanilabilen geri kazanilabilir
deformasyon.

1. Bir malzemenin darbe nedeniyle kiriima-
ya karsi gosterdigi direng, kirllmadan 6nce
emilen enerji miktariyla ifade edilir. 2. iplik
veya kordda, anlik veya hizli yikleme hizina
dayanma yetenegi.

Giyim ve dekoratif olmayan kullanimlar igin
kullanilan kumaslar icin kullanilan genis bir
terim.

"iki veya daha fazla farkli elyafin cok diizgiin
bir karisim halinde harmanlanmasi teknigi.
Genellikle stok, toplayicidan énce veya topla-
yicida karistirihir. ”

Humitermik tedaviler kapsamina giren bir
operasyon grubudur.

Sabit sicaklikta basing-hacim iliskileri gibi
iklim kosullari veya termodinamik iliskilerin
grafiklerinde kullanilan sabit sicaklik ¢izgisi.

Bir kumas diizleminin her yontinde ayni
fiziksel dzelliklere sahip olmak. Nonwoven

Uretiminde liflerin rastgele dagihmu ile ilgilidir.

FOR STUDENTS
Italy

Ispezione

Imbibizione

Deformazione
elastica imme-
diata

Resistenza
all'impatto

Tessuto indus-
triale

Miscela intima

Stirare

Isotermo

Isotropico

Definizione, spiegazione

Procedimento di esame dei tessuti per
individuare eventuali difetti in qualsiasi fase
della produzione e della finitura.

Misura della capacita di trattenere liquidi o
acqua di un materiale tessile

Deformazione recuperabile che & essenzial-
mente indipendente dal tempo, vale a dire
che si verifica in (un tempo che si avvicina)
al tempo zero e recuperabile in (un tempo
che si awvicina) al tempo zero dopo la rimo-
zione del carico applicato.

1. Resistenza di un materiale alla frattura
dovuta ad un urto, espressa in termini

di quantita di energia assorbita prima

della frattura. 2. Nel filato o nella corda, la
capacita di resistere a una velocita di carico
istantanea o rapida.

Termine generico per tessuti utilizzati
per usi non legati all'abbigliamento e non
decorativi.

Tecnica di miscelazione di due o piu fibre
dissimili in una miscela molto uniforme. Di
solito lo stock viene miscelato all'origine o al
collettore

Insieme di operazioni che rientrano nei
trattamenti umidotermici.

Linea a temperatura costante utilizzata sui
grafici delle condizioni climatiche o delle
relazioni termodinamiche, come le relazioni
pressione-volume a temperatura costante.

Avere le stesse proprieta fisiche in ogni
direzione nel piano di un tessuto. E legato
alla distribuzione casuale delle fibre nella
produzione di fibre in manufatti non tessuti.

Portugal
Tecido impreg-
nado

Imbibicdo

Deformacédo
Elastica Ime-
diata

Resisténcia ao
impacto

Tecido Indus-
trial

Mistura intima

Passar roupa

Isotérmico

Isotrépico

Definicdo, explicacao

O processo de exame de defeitos em
téxteis em qualquer estagio de fabricacdo e
acabamento.

Uma medida da capacidade de retencdo de
liquido ou dgua de um material téxtil

Deformacdo recuperavel que é essencial-
mente independente do tempo, isto é,
ocorrendo em (um tempo que se aproxima)
do tempo zero e recuperavel em (um tempo
que se aproxima) do tempo zero apos a
remocdo da carga aplicada.

1. Aresisténcia de um material a fratura por
impacto, expressa em termos da quantida-
de de energia absorvida antes da fratura. 2.
Em fios ou cordas, a capacidade de suportar
taxas de carregamento instantaneas ou
répidas.

Um termo amplo para tecidos usados para
usos nao relacionados a vestuario e ndo
decorativos.

Técnica de misturar duas ou mais fibras
diferentes em uma mistura muito uniforme.
Normalmente o estoque é misturado antes
ou na selecionadora.

E um grupo de operacées incluidas nos
tratamentos umidotérmicos

Linha de temperatura constante usada em
graficos de condicBes climaticas ou relagdes
termodinamicas, como relacdes pressao-vo-
lume em temperatura constante.

Tendo as mesmas propriedades fisicas em
todas as dire¢des do plano de um tecido.
Esta relacionado a distribuicdo aleatéria de
fibras na fabricacdo de ndo tecidos.

ysuma

Nm6unbuunja

HenocpepHa
enactnyHa

Aedopmaumja

OTNOPHOCT Ha yaap

NHaycTpnjckn
TekcTun

MoTnyHo MeLLare

Mernawe

N3oTepma

N3oTponuja

Mpouec ncnuTBaka TeKCTUAA Ha HegocTaTke y
6110 KOjoj da3n NPon3BOAHE 1 3aBpLLUHe obpaje.

KBaluetbe, HaTanake, nocebHa BpcTa Andysuje,
Kaga ce Boga abcopbyje y uBpcTe MaTepujane

JedopmaLpmja Koja NpescTaB/ba NPOMeHy 0611Ka 1
AVMeH3Vja Tena oK Ha Hera Aenyje Heka crosbHa
cvna. Mo npecTtaHky AejcTBa cune Teno ce Bpahay
NMPBOBUTHO CTakse.

1. OTnop MaTepujana Ha NoOM/berse YCies yAapLa,
n3paxeH y BUAY KONMYMHe eHepruje ancopbosaHe
npe noma. 2. Kog npesvea nav BnakaHa, crnocob-
HOCT fja n3ap>xe TpeHyTHO onTepehekse.

LLInpoKkn TeEPMUH 3a TKaHVIHe Koje ce KopucTe 3a
He-0ZleBHY 1 HeyKpacHy ynoTpeoy.

»TexHVKa Melliaka ABa UW BULLE Pa3INYUTIX
BNakaHa y Beoma yjeHaueHy MeluaBuHy. O61YHO
Ce CMPOBMHA MeLLa Mpe WA Ha CaKyr/bady.

MocTynak y 3aBpLUHOj 06paAn KOjM Ce 04eBHOM
npeAMeTy , Mo ejCTBOM TOMIOTe U MPUTKCKA Aaje
3aBPLUHY U3rNeA.

JInHvja Koja noBe3yje cBe Tauke 1UCTe Temnepa-
Type 1 KOPUCTU Ce Ha rpaprKOHNMa KTMMATCKNX
yCnoBa 1AM TepMOANHAMUYKNX OAHOCA, Kao LUTO
Cy OAHOCK NPUTMUCAK-3aNPEMMHA MPU KOHCTAHTHO]
Temnepartypu.

CBOjCcTBO HekMX MaTepuvjana Aa nmajy ncra epusny-

Ka, @ HAPOYMTO ONTMYKa CBOJCTBA Y CBUM MpaBLyi-
ma.
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English

Jacquard

Jacquard Knit

Jacquard knits
on one needle
bed

Jacquard knits

on two needle

bed

Jersey Fabric

Jersey Stitch

Jute

Jet Loom

Definition, explanation

Woven fabrics manufactured by using the
Jacquard attachment on the loom. This
attachment provides intricate versatility in
designs and permits individual control of
each of the warp yarns. The weave con-
trols the action of one warp thread for the
passage of one pick. Each card perforation
machine may carry a large number of
cards, depending upon the design, because
there is a separate card for each pick in the
pattern. Thus, fabrics of almost any type or
complexity can be made. Brocade and dam-
ask are types of jacquard woven fabrics.

A weft double knit fabric in which a Jac-
quard type of mechanism is used. This
device individually controls needles or small
groups of needles, and allows very complex
and highly patterned knits to be created.

On the front of the knit there is a drawing,
and on the back push-ups of the yarns in
the colors in which the structure is made.

On the front of the knitted fabric there is a
drawing, and on the back rows of meshes
or variegated appearance of the knitwear in
the colors in which the structure is made

The consistent interlooping of yarns in the
jersey stitch to produces a fabric with a
smooth, flat face, and a more textured, but
uniform back. Jersey fabrics may be pro-
duced on either circular or flat weft knitting
machines

A basic stitch used in weft knitting, in which
each loop formed in the knit is identical. The
jersey stitch is also called the plain, felt, or
stockinet stitch.

A coarse, brown fiber from the stalk of a
bast plant. Chiefly from India, this fiber

is used primarily for gunny sacks, bags,
cordage, and binding threads in carpets and
rugs.

A shuttleless loom that employs a jet of
water, or air to carry the filling yarn through
the shed.

Romania

Jacquard

Tricot Jacquard

Tricoturi
jacquard pe o
fontura
Tricoturi jac-

quard pe doua
fonturi

tricot glat

Legatura glat

luta

Masina de tesut
cu jet

Definitie, explicatie

Tesaturi realizate folosind mecanismul
Jacquard de pe masina de tesut. Acest
mecanism ofera o versatilitate complexa

in design si permite controlul individual al
fiecaruia dintre firele de urzeala. Astfel, pot
fi realizate tesaturi de aproape orice tip sau
complexitate. Brocartul si damascul sunt
tipuri de tesaturi jacquard.

Un tricot dublu de batdturd in care se folo-
seste un mecanism de tip Jacquard. Acest
dispozitiv controleaza individual acele sau
grupuri mici de ace si permite crearea de
tricoturi foarte complexe.

Pe fata tricotului se identifica un desen, iar
pe spate flotari ale firelor in culorile in care
se realizeaza structura.

Pe fata tricotului se identifica un desen,
iar pe spate randuri de ochiuri sau aspect
pestrit al tricotului in culorile in care se
realizeaza structura.

Tricot de batatura cu legatura glat. Tricotul
glat are fata neteda si plana si spatele mai
texturat dar unifirm

Legatura glat este caracterizata prin ochiuri
de acelasi aspect pe fata sau pe dosul
tricorului

O fibra celulozica naturald, pluricelulara,
grosiera, maro, de tulpina tulpina unei
plante liberiene. Substanta principala este
lignoceluloza. in principal din India, aceasta
fibra este folosita in principal pentru saci,
ambalaje, fire pentru covoare, etc

O masind de tesut neconventionalad, faa
suveica, care foloseste un jet de apa sau aer
pentru a transporta firul de batatura prin
rost

Turkiye - Kelime

Jakarh

Jakarh orgu

Tek igne yatagin-
da jakarh orgiiler

iki igne yataginda
jakarl érgller

Jarse Kumas

Jarse Dikis

Jet Tezgahi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Tezgahta Jakar aparati kullanilarak Gretilen
dokuma kumaslar. Bu atasman, tasarimlarda
karmasik cok yonlultk saglar ve ¢6zgu iplikle-
rinin her birinin ayri ayri kontrol edilmesine
olanak tanir. Org, bir ¢6zgi ipliginin bir atki
gecisi icin hareketini kontrol eder. Her bir kart
delme makinesi, tasarima bagl olarak ¢ok
sayida kart tasiyabilir ciinkt desende her bir
¢cekme islemi icin ayri bir kart bulunur. Boy-
lece hemen hemen her turde veya karmasik-
likta kumas yapilabilir. Brokar ve sam jakarli
dokuma kumas turleridir.

Jakar tipi bir mekanizmanin kullanildigi atkih
cift 6rgl kumas. Bu cihaz, igneleri veya kiguk
igne gruplarini ayri ayri kontrol eder ve ¢ok
karmasik ve yuksek desenli 6rgulerin olustu-
rulmasina olanak tanir.

Orglnun 6n kisminda gizim, arka kisminda
ise yapinin yapildigl renkte ipliklerin sinavlari
bulunmaktadir.

Orme kumasin én kisminda ¢izim, arka sira-
larinda ise yapinin yapildigi renklerde 6rgu
veya alacall gérinim bulunmaktadir.

ipliklerin jarse dikisinde tutarl bir sekilde
birbirine ge¢mesi, puruzsuz, diz bir ylzeye
ve daha dokulu ancak tek bicimli bir arka
yuzeye sahip bir kumas Uretir. Jarse kumaslar
yuvarlak veya duz atkili rme makinelerinde
Uretilebilir.

Atki 6rgusinde kullanilan, 6rglide olusturulan
her ilmegin ayni oldugu temel bir dikis. Jersey
dikisine diuz, kece veya stokinet dikis de denir.

Bir sak bitkisinin sapindan elde edilen kaba,
kahverengi bir lif. Esas olarak Hindistan'dan
gelen bu elyaf, esas olarak guvallar, cantalar,
halatlar ve hali ve kilimlerdeki baglama iplikle-
ri‘igin kullanihr.

Dolum ipligini agizlik boyunca tasimak icin su
veya hava jeti kullanan mekiksiz bir dokuma
tezgahi.

FOR STUDENTS

Italy

Jacquard

Maglia
jacquard

Maglia jac-
quard su fron-
tura di aghi
singola

Maglia jac-
quard su fron-
tura a di aghi
doppia

Tessuto Jersey

Punto Jersey

luta

Telaio a getto

Definizione, spiegazione

Tessuti fabbricati utilizzando I'accessorio
Jacquard sul telaio. Questo accessorio forni-
sce una complessa versatilita nei disegni e
consente il controllo individuale di ciascuno
dei filati di ordito. La trama controlla I'a-
zione di un filo di ordito per il passaggio di
un filo. Ogni macchina per la perforazione
delle carte puo0 trasportare un gran numero
di carte, a seconda del modello, perché c'e
una carta separata per ogni scelta nel mo-
dello. Pertanto, & possibile realizzare tessuti
di quasi ogni tipo e complessita. Broccato e
damasco sono tipi di tessuti jacquard.

Tessuto a trama doppia in cui viene utilizza-
to un meccanismo di tipo Jacquard. Questo
dispositivo controlla singolarmente gli aghi

o piccoli gruppi di aghi e consente di realiz-

zare maglie molto complesse e con disegni

molto elaborati.

Sul davanti della maglia & presente un dise-
gno, e sul retro i push up dei filati nei colori
in cui é realizzata la struttura.

Sul davanti del tessuto a maglia € presente
un disegno, sul retro file di maglie o aspetto
variegato della maglieria nei coloriin cui &
realizzata la struttura

L'intreccio dei filati nel punto jersey produce
un tessuto con una faccia liscia e piatta e

un rovescio piu strutturato, ma uniforme. |
tessuti jersey possono essere prodotti con
macchine per maglieria a trama circolare o
piatta.

Punto base utilizzato nella lavorazione a tra-
ma, in cui ogni anello formato nella maglia
e identico. Il punto jersey € chiamato anche
punto liscio, feltro o maglia rasata.

Fibra grossolana e marrone proveniente
dal gambo di una pianta. Proveniente
principalmente dall'India, questa fibra viene
utilizzata per sacchi di iuta, borse, corde e
fili di legatura in tappeti e moquette.

Telaio senza navetta che utilizza un getto
di acqua o di aria per trasportare il filo di
trama attraverso il passo.

Portugal

Jacquard

Jacquard Knit

Jacquard knits
on one needle
bed

Malha jac-
quard em
cama de duas
agulhas

Malha jac-
quard em
cama de duas
agulhas

Ponto Jersey

Juta

Tear a jato

Definicdo, explicacao

Tecidos fabricados com recurso ao aces-
sério Jacquard no tear. Este acessoério
proporciona versatilidade complexa em
designs e permite o controle individual

de cada um dos fios da urdidura. A trama
controla a acao de um fio da urdidura para
a passagem de uma palheta. Cada maquina
perfuradora de cart8es pode transportar
um grande numero de cartdes, dependen-
do do design, pois ha um cartao separado
para cada palheta no padrdo. Assim, podem
ser feitos tecidos de quase qualquer tipo
ou complexidade. Brocado e damasco sao
tipos de tecidos jacquard.

Tecido de trama dupla de malha em que

é utilizado um mecanismo tipo Jacquard.
Este dispositivo controla individualmente
agulhas ou pequenos grupos de agulhas e
permite a criacao de malhas muito comple-
xas e altamente padronizadas.

Na frente da malha ha um desenho, e nas
costas flexdes dos fios nas cores em que é
feita a estrutura.

Na frente da malha hd um desenho, e nas
costas ha malhas ou aspecto variegado das
malhas nas cores em que a estrutura é feita

O entrelagamento consistente de fios no
ponto jersey produz um tecido com face
lisa e plana e verso mais texturizado, mas
uniforme. Os tecidos Jersey podem ser
produzidos em maquinas de tricd de trama
circular ou plana

Ponto basico utilizado no tricé de trama, em
que cada lacada formada na malha é idén-
tica. O ponto jersey também é chamado de
ponto liso, feltro ou meia.

Fibra grossa e marrom do caule de uma
planta bastdo. Principalmente da india, esta
fibra é usada principalmente em sacos de
aniagem, sacolas, cordas e fios de encader-
nagdo em carpetes e tapetes.

Um tear sem lancadeira que utiliza um jato
de dgua ou ar para transportar o fio de
enchimento através do galpao.

Xakapp

JKakap nneTteHVHa

)XKakapp nnetuBa

Ha jegHOj nrnu

)XKakapp nnetuBa

Ha ABe urne

Xepcej

Xepcej waB

Jyta

NMHeymaTckun pas360j

TkaHVHe npousBeeHe kopuwherem Xxakaps Ha-
CTaBKa Ha pa36ojy. OBaj goAaTak npyxa CoXeHy
Pa3HOBPCHOCT y AM3ajHy 1 oMoryhasa nHANBUAY-
asIHy KOHTPOJIy CBaKOr O/ Npe/uBa 0OCHoBe. TKake
KOHTPOJIVILLE /1ejCTBO jeiHe HUTK OCHOBE 3a Npo-
nasak jegHor kpaka. CBaka MallUuHa 3a nepdopa-
Linjy KapTuLa MOXe HOCUTK BENKK Bpoj KapTuLa,
Y 3aBUCHOCTW OZ AM3ajHa, jep NoCToju nocebHa
KapTuLa 3a cBakun n36op y LwabnoHy. Tako ce Mory
HanpaBWUTK TKaHWHe roToBO 610 KOje BpcTe nnu
C/ZI0XXEeHOCTW. BpokaT 1 AamacT cy BpCTe XakapCcKumx
TKaHWHa.

JlBocTpyKa naeteHa TKaHNHa 04 NoTKe y Kojoj ce
KOPUCTW MexaHm3am Tuna xakapg. Osaj ypehaj
nojeAVHaYHO KOHTPOVLLIE UTNIEe UAX Mane rpyne
nrana n omoryhaBa kpenpare BeoMa C/10XEeHNX
nneTnBa ca BUCOKMM LLapama.

Ha npeah-0j cTpaHu nneTrBa Hanasu ce LpTex, a
Ha 3a/H0j CKIEKOBW O/ NpearBa y 60jama y Kojuma
je nspaheHa cTpykTypa.

Ha npegh0j cTpaHy NneTrBa Hanasu ce LpTex,

a Ha 3aAHVM pesoBrMa Mpexa U pasHobojHM
n3rneg TpykoTaxe y 6ojama y KojuMa je KOHCTpYyK-
unja nspaheHa.

KoH3ncTeHTHO NpennvTare npeanBa cTBapa Tka-
HWHY Ca rNaTKoM, paBHOM CTPaHOM WV TeKCTypU-
paHUM NvLem, anu yjegHadeHnjum Hanndjem. Ose
TKaHWHe ce MOry MPOU3BOANTA Ha KPY>XXHUM 1N
paBHUM MallVHaMa 3a nneTere

OCHOBHM Y604 KOjU Ce KOPUCTW Y MaeTery NOoTKe, y
KojeM je cBaka netT/ba GopmMurpaHa y NNeTnBy NAeH-
THYHa. bog og Apeca ce joll Ha3mBa 1 0bnyaH,
ébuny nan was.

Ipy60o, cMefe BNakHO ca CTab/buke NMyHe busbke.
YrnaBHoMm 13 NHAMje, OBO BNAaKHO Ce NMPBEHCTBEHO
KOpWCTY 3a LlaKkoBe, Topbe, KOHOMLLe 1 Be3VBHe
HUTW y Tenncuma 1 hinanmmma.

Pa360j 6e3 uyHKa Koju KOpUCTU MNa3 BoAe 1aun
Ba3/yxa 3a HOLUeHe NoTKe KPOo3 3eB.
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English

Kapok

Knit Fabric

Knitting

Knitting
(Circular)

Knitting (Flat or
Single)

Knitting (Warp)

Definition, explanation

A short, lightweight, cotton-like, vegetable fi-
ber found in the seed pods of the Bomboca-
ceae tree. Because of its brittle quality, it is
generally not spun. However, its buoyancy
and moisture resistance makes it ideal for
use in cushions, mattresses, and life jackets.

Textile structure consisting of meshes
elastically connected to each other. The
two perpendicular directions of the knitted
fabric are: vertically the direction of the
mesh strings, horizontally the direction of
the mesh rows.

The art and science of constructing fabric
by interlooping of yarn loops, through the
use of needles and a "loop within a loop".
The most essential unit in a knit fabric is the
loop or stitch. A vertical row of stitches is
called a WALE; the horizontal or crosswise
row of stitches is known as a COURSE. The
number of wales per inch, measured across
the fabric depends on the count or size of
the yarn used, and the number of needles
per inch in the machine. The two major
classes of knitting are warp and weft.

A weft knitting process where the fabricis a
tube,.with the threads running continuously
around the fabric. Double- knit fabrics are
produced on a circular knitting machine
equipped with two sets of latch needles
situated at right angles to each other.

A weft knitting process where the fabric is

in flat form. The threads run back and forth
across the fabric. Shape can be added in the
knitting process by increasing or decreasing
the loops or stitches. Full-fashioned gar-
ments are made on a flat-knitting machine.
Also called plain knit, a fabric constructed
with one needle bed and one set of needles.

A type of knitting in which the yarns gener-
ally run lengthwise in the fabric. The yarns
are prepared as warps on beams.

Romania

Capoc

Tricot

Tricotare

Tricotare pe
masini circulare
de tricotat

Tricotare pe
masini rectilinii
de tricotat

Tricotare (trico-
turi din urzeala)

Definitie, explicatie

O fibra vegetala scurtd, usoara, asema-
natoare bumbacului, gasita in pastdile de
seminte ale arborelui Bombocaceae. Din
cauza calitatii sale fragile, in general nu

este filat. Cu toate acestea, flotabilitatea si
rezistenta la umiditate 1l fac ideal pentru uti-
lizarea in perne, saltele si veste de salvare.

Structura textila formata din ochiuri legate
elastic intre ele. Cele doud directii perpen-
diculare ale tricotului sunt: pe verticala
directia sirurilor de ochiuri, pe orizontala
directia randurilor de ochiuri.

Tehnica de a construi un tricot prin buclarea
unui fir. Unitatea esentiala a unui tricot

este ochiul. Un rand vertical de ochiuri se
numeste sir. Un rand orizontal de ochiuri de
numeste rand. Numarul de siruri masurate
pe latimea tricotului depinde de finetea fi-
rului utilizat si de finetea masinii. Cele doua
mari categorii de tricoturi sunt din batatura
sau din urzeala

Un proces de tricotat Tn care tricotul rezultat
este tubular. Tricoturile pot fi duble sunt
produse pe masini de tricotat circulare
echipate cu doua fonturi in unghi drept una
fata de cealalta

Un proces de tricotat in care tricotul rezultat
este plan. Tricotarea are loc succesiv pe

ace. Se pot obtine si tricoturi conturate, se
introduc sau se scot din lucru ace. Pot fi cu
o fontura sau cu doua fonturi

La acest tip de tricot se folosesc suluri in-
guste de fire de urzeala. Ochiurile se produc
simultan

Turkiye - Kelime

Kapok

Orgii Kumas

Orgii 6rmek

Orgii (Yuvarlak)

Orgii (Diiz veya
Tek)

Orme (Cozgir)

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bombocaceae agacinin tohum kabuklarinda
bulunan kisa, hafif, pamuga benzer bitkisel
lif. Kirllgan kalitesinden dolayi genellikle
egrilmez. Bununla birlikte, kaldirma kuvveti
ve neme karsi dayanikhhig onu minderler,
silteler ve can yeleklerinde kullanim icin ideal
kilar.

Hepsi ayni yonde ilerleyen tek bir iplik gru-
bundan yapilan kumaslar. Orgii kumaslar,
ipliklerin birbirine dolanmasiyla bir arada
tutulur. Orgu, ortaya cikan kumasta cikintilar
olusturur. Satirlar, kumasta uzunlamasina
uzanan cikintilardir; kurslar capraz olarak
yuratalar.

igneler ve "ilmek icinde ilmek" kullanilarak,
iplik ilmeklerinin birbirine 6rulmesi yoluyla
kumas olusturma sanati ve bilimi. Orme

kumastaki en nemli birim ilmek veya dikistir.

Dikey dikis sirasina WALE ad verilir; yatay
veya capraz dikis sirasina DERS ad\ verilir.

Kumas boyunca 6lctilen ing basina serit sayis,

kullanilan ipligin numarasina veya boyutuna
ve makinedeki ing basina igne sayisina bagli-
dir. Orglinin iki ana sinifi ¢6zgu ve atkidir.

Kumasin bir tip oldugu, ipliklerin strekli ola-
rak kumasin etrafinda dolastig bir atki 6rme
islemi. Cift 6rgl kumaslar, birbirine dik agida
yerlestirilmis iki takim mandalli igneyle dona-
tilmis yuvarlak 6rgt makinesinde Uretilir.

Kumasin diz formda oldugu atkili 6rme isle-
mi. iplikler kumas boyunca ileri geri hareket
eder. Orgli isleminde ilmekler veya ilmekler
artirilarak veya azaltilarak sekil eklenebilir.
Tam moda giysiler diz 6rgii makinesinde ya-
pilir. DUz 6rgl olarak da adlandirilan, bir igne

yatagl ve bir dizi igneden olusan bir kumastir.

ipliklerin genellikle kumas boyunca uzunla-
masina ilerledigi bir 6rgu tard. Iplikler levent
Uzerinde ¢6zgl olarak hazirlanir.

FOR STUDENTS

Italy

Kapok

Tessuto a
maglia

Maglieria

Lavoro a
maglia (circo-
lare)

Lavoro a
maglia (piatto
o singolo)

Lavoro a
maglia (ordito)

Definizione, spiegazione

Fibra vegetale corta, leggera, simile al coto-
ne, che si trova nei baccelli dell'albero delle
bombocaceae. A causa della sua fragilita,
generalmente non viene filato. Tuttavia, la
sua galleggiabilita e resistenza all'umidita lo
rendono ideale per il riempimento di cusci-
ni, materassi e giubbotti di salvataggio.

Tessuti realizzati con un solo insieme di fila-
ti, che corrono tutti nella stessa direzione. |
tessuti a maglia vengono tenuti insieme av-
volgendo i fili I'uno attorno all'altro. Il lavoro
a maglia crea creste nel tessuto risultante.
Le righe sono le creste che corrono longitu-
dinalmente nel tessuto; i corsi si sviluppano
trasversalmente.

Arte e scienza di creare tessuti mediante
intrecci di filato, attraverso l'uso di aghi e di
un "anello nell'anello”. L'unita piu essenziale
in un tessuto a maglia & il cappio o il punto.
Una fila verticale di punti € chiamata WALE;
la fila di punti orizzontale o trasversale e
detta CORSO. Il numero di wales per pollice,
misurato sul tessuto, dipende dal conteggio
o dalla dimensione del filo utilizzato e dal
numero di aghi per pollice nella macchina.
Le due principali classi di maglieria sono
I'ordito e la trama.

Un processo di lavorazione a maglia in cui
il tessuto e un tubo, con i fili che corrono
continuamente attorno al tessuto. | tessuti
a doppia maglia vengono prodotti su una
macchina per maglieria circolare dotata

di due serie di aghi di chiusura situati ad
angolo retto tra loro.

Processo di lavorazione a maglia in cui il tes-
suto & piatto. | fili corrono avanti e indietro
sul tessuto. La forma puo essere aggiunta
nel processo di lavorazione a maglia au-
mentando o diminuendo i passanti o i pun-
ti. | capi completamente modellati vengono
realizzati su una macchina per maglieria
piana. Chiamato anche maglia semplice, un
tessuto costruito con una frontura e un set
di aghi.

Tipo di lavoro a maglia in cui i fili general-
mente corrono longitudinalmente lungo
tessuto. | filati vengono preparati come
orditi su subbi.

Portugal

sumauma

Rasgue um jato

Trico

Trico (Circular)

Trico (liso ou
simples)

Trico (Urdidu-
ra)

Definicao, explicacdo

Fibra vegetal curta e leve, semelhante ao al-
goddo, encontrada nas vagens das semen-
tes da arvore Bombocaceae. Devido a sua
qualidade fragil, geralmente ndo é fiado. No
entanto, sua flutuabilidade e resisténcia a
umidade o tornam ideal para uso em almo-
fadas, colchdes e coletes salva-vidas.

Tecidos feitos com apenas um conjunto de
fios, todos na mesma dire¢do. Os tecidos
de malha sdo mantidos juntos enrolando
os fios uns nos outros. O tricd cria sulcos
no tecido resultante. As fileiras sdo as
saliéncias que correm longitudinalmente no
tecido; os cursos sao executados transver-
salmente.

A arte e a ciéncia de construir tecidos por
meio do entrelacamento de lacadas de
fios, por meio do uso de agulhas e de uma
"lacada dentro de lacada". A unidade mais
essencial em um tecido de malha é a lagada
ou ponto. Uma linha vertical de pontos

é chamada WALE; a linha horizontal ou
transversal de pontos é conhecida como
CURSO. O numero de gales por polegada,
medido no tecido, depende da contagem
ou tamanho do fio usado e do nimero de
agulhas por polegada na maquina. As duas
principais classes de tricd sdo a urdidura e
atrama.

Um processo de tricd de trama onde o
tecido é um tubo, com os fios correndo con-
tinuamente ao redor do tecido. Os tecidos
de malha dupla sdo produzidos em uma
maquina de tric circular equipada com
dois conjuntos de agulhas de trava situadas
perpendicularmente entre si.

Um processo de tricd de trama onde o
tecido fica plano. Os fios correm para frente
e para tras no tecido. A forma pode ser
adicionada no processo de tricd aumentan-
do ou diminuindo as lagadas ou pontos. As
pecas completas sdo confeccionadas em
maquina de tricd plano. Também chamado
de malha lisa, um tecido construido com
uma base de agulhas e um conjunto de
agulhas.

Tipo de tricé em que os fios geralmente
correm longitudinalmente no tecido. Os fios
sdo preparados como urdiduras em vigas.

Kanok

NneTteHnHa

Mnetewe

NMneTtewe (Kpy>KHO)

MneTtewe Ha
paBHo nnetahum
MalluHama

nnetewe U3 ocHoBe

KpaTko, naraHo, 61/bHO BNaKHO Ha/iuK Namyky Koje
Ce Hafasn y MaxyHama cemeHa apseTa bom6oLia-
Lieae. 360r CBOI KPTOT KBa/IMTETA, YIN1aBHOM Ce He
npege. MehyTuim, Herosa NJioBHOCT 1 OTMOPHOCT
Ha Bnary YnHe ra uaeanHvm 3a ynotpeby y jacty-
LMMa, gyllelyiMa 1 NpciyLyMa 3a crallaBakbe.

MneTeHWHe Cy Hanpae/beHe 0f jeHe HUTK Npehe,
nneTeHe y jeAHOM npasLyy. [neTeHe TKaHWHe ce
ApXXe 3ajejHO oKpeTakeM NpejrBa jeHa oko
apyre. MNneTere cTBapa net/be y pe3yntyjyhoj nae-
TEHVHW. PeoBK NeT/bL Ce MPOTeXyY MO LNPUHN ;

MneTtemnse je npoLec n3paje naeTeHnHa oz jegHe
HUTW Yy MOMPEYHOM MpaBLy VAW 0Z, BULLIE HUTK
OCHOBeE Y y3/y>XHOM npasLy.OCHOBHW efleMeHT
nneTeHnHe cy net/be, nopehaHe y pegosunma(
jeaHa Ao Apyre) n H1U30BUMa ( jefHa U3HaA Apyre).
3axBasbyjyhu 0BOj CTPYKTYpY, MAeTeHVHe noceayjy
BeJIVKY elaCTUYHOCT.

Mpouec y koMe ce fobuja LpeBacTa NAeTeHNHa.
[lBOCTpyKe naeTeHVHe ce MPOun3BOAe Ha KPY>HO]
MaLLVHW 3a MeTeHe ONpeM/beHOj ca ABe pOHTYpe
nrana MnocTaB/beHVM NOJ NPaBUM YI10M jejHa
npema 4pyroj.

PaBHoMneTahe MalLMHe NMajy UrneHnue y obanky
paBHe nnoye. Ha oBVM MalLVHama Mory ce npow-
3BOAWTM YKpOjeHe naeTeHvHe

BpcTa nnetemna y Kojoj ce nieTeHMHa Npon3BoAn
04 BULLIe HUTW Npefe, HAMOTaHMX Ha Basbak .
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English

Knitting (Weft)

Knitted yarn

Knitted stitch

Knitting machine

Knitting system

Labeling

Laying-up

Lamé

Landmark
of clothing
products

Laser cutting

Definition, explanation

A type of knitting, in which one continuous
thread runs crosswise in the fabric making
all of the loops in one course. Weft knitting
types are circular and flat knitting. The
simple knits are blast off in the direction of
the mesh rows, in the opposite direction of
knitting

Yarn with specific physicomechanical prop-
erties for use in knitwear. Knitwear yarns
have a lower degree of torsion than those
used in weaving. The explanation is that the
knited-yarn must have the ability to bend
among the knitting machine needles.

Is the fundamental element of a knitted
structure that may or may not have a repet-
itive character. The type of mesh and the
arrangement of the mesh threads deter-
mine the type of knitted structure.

Machine / equipment with which knitted
structures are made.

A knitting area at which a full row of a knit-
ted structure is made.

Applying labels to the clothing product. The
labelling shall be carried out as indicated in
the order.

Process of fabric laying.

A woven fabric using flat silver or gold metal
threads to create either the design or the
background in the fabric.

Contoured detail belonging to a clothing
product. Example: front part, rear marker,
sleeve marker, collar marker

Can be done only for synthetic materials,
sheet by sheet. You cannot laser cut over-
lapping sheets.

Romania

Tricotare
(tricoturi din
batatura)

Fire tricotate

Ochi de tricot

Masina de tri-
cotat

Sistem de
tricotare

Etichetarea

intinderea/depu-
nerea- tesaturii

Lamé

Reper al
produselor de
imbracaminte

Taietura cu laser

Definitie, explicatie

Tricoturile sunt produse textile obtinute pe
cale mecanica, prin buclarea succesiva sau
simultana a unui fir sau a unui sistem de
fire, transformarea lor in ochiuri si inlan-
tuirea lor intr-o anumitd ordine. Tricoturile
pot fi circulare sau plane. Pot fi realizate pe
masini de tricotat circulare sau rectilinii. Se
desira in sens invers sensului de tricotare

Fir cu proprietati fizico-mecanice specifice
pentru utilizarea n tricotaje. Firele pentru
tricotaje au gradul de torsiune mai mic
decat cele utilizate Tn tesatorie. Explicatia
este aceea ca firele trico trebuie sd aiba ca-
pacitatea de a se indoi printre acele masinii
de tricotat

Este elementul fundamental al unei struc-
turi tricotate care poate avea sau nu, carac-
ter repetitiv. Tipul ochiurilor si dispunerea
firelor pentru formarea ochiurilor determi-
na tipul structurii tricotate.

Masina / echipament cu care sunt realizate
structuri tricotate.

O zona de tricotare la care se realizeaza un
rand complet al unei structuri tricotate.

Aplicarea etichetelor pe produsul vesti-
mentar. Etichetarea se efectueaza conform
indicatiilor din comanda.

Procesul de asezare a tesaturii in vederea
taierii.

O tesatura care foloseste fire de metal
argintiu sau auriu pentru a crea fie designul,
fie fundalul in tesatura.

Detaliu conturat ce apartine unui produs
vestimentar. Exemplu: reper fatd, reper
spate, reper manecd, reper guler.

Se poate face numai pentru materiale sin-
tetice, foaie cu foaie. Nu se pot sectiona cu
laser foi suprapuse

Turkiye - Kelime

Orgii (Atki)

Orme iplik

Orme dikis

Orgii makinesi

Orgii sistemi

Etiketleme

Yerlestirme

Lame

Giyim Grunlerinin

simgesi

Lazer kesim

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Surekli bir ipligin kumasta capraz olarak
uzanarak tum ilmekleri tek bir sira halinde
olusturdugu bir 6rgu turd. Atk 6rgi cesitleri
yuvarlak ve duz 6rgudur. Basit 6rguler, 6rgu
siralarinin tersi yonde, 6rgu siralari yoninde
patlatilir.

Trikoda kullanima yonelik 6zel fiziko-mekanik

ozelliklere sahip iplik. Triko iplikleri dokuma-
da kullanilanlara gore daha dusuk burulma
derecesine sahiptir. Agiklama, 6rme ipligin
orgu makinesi igneleri arasinda bukulme
kabiliyetine sahip olmasi gerektigidir.

Tekrarlayan bir karaktere sahip olan veya
olmayan bir 6rgu yapinin temel unsurudur.
Orgdi tipi ve 6rgu ipliklerinin diizeni, 6rgi
yapinin tipini belirler.

Orme yapilarin yapildigi makine / ekipman.

Tam sira 6rgl yapinin yapildigi 6rgi alani.

Giyim Urinune etiket uygulamak. Etiketleme
sipariste belirtildigi sekilde yapilacaktir.

Kumas déseme islemi.

Kumasta desen veya arka plan olusturmak
icin dUz gimus veya altin metal iplikler kulla-
nan dokuma kumas.

Bir giyim Grlniine ait konturlu detay. Ornek:
on kisim, arka isaret, kol isaretleyici, yaka
isaretleyici

Sadece sentetik malzemeler icin tabaka taba-
ka yapilabilir. Ust Uste binen sayfalari lazerle
kesemezsiniz.

FOR STUDENTS

Italy

Lavoro a
maglia (trama)

Filato lavorato
a maglia

Punto lavorato
a maglia

Macchina per
maglieria

Sistema di
lavorazione a
maglia

Etichettatura

Disposizione

Zoppo

Punto di
riferimento
nei prodotti di
abbigliamento

Taglio laser

Definizione, spiegazione

Tipo di lavoro a maglia in cui un filo con-
tinuo corre trasversalmente nel tessuto
formando tutti gli anelli in un unico passag-
gio. | tipi di lavorazione a maglia di trama
sono la lavorazione circolare e quella piana.
Le maglie semplici vengono lanciate nella
direzione delle file di maglia, in direzione
opposta alla lavorazione.

Filato con specifiche proprieta fisico-mecca-
niche per utilizzo in maglieria. | filati per ma-
glieria hanno un grado di torsione inferiore
rispetto a quelli utilizzati nella tessitura. Cio
si deve al fatto che il filo lavorato a maglia
deve piegarsi tra gli aghi della macchina per
maglieria.

E I'elemento fondamentale di una struttura
a maglia che pud avere o meno carattere
ripetitivo. Il tipo di maglia e la disposizione
dei fili della maglia determinano il tipo di
struttura della maglia.

Macchina/attrezzatura con cui vengono
realizzate i tessuti a maglia.

Un'area di lavoro a maglia in cui viene
realizzata una fila completa di un tessuto a
maglia.

Applicazione di etichette al prodotto di
abbigliamento. L'etichettatura deve essere
effettuata come indicato nell'ordine.

Processo di stesura del tessuto.

Tessuto intrecciato che utilizza fili metallici
piatti color argento o oro per creare il dise-
gno o lo sfondo nel tessuto.

Dettaglio sagomato presente su un capo di
abbigliamento. Es. parte anteriore, segna-
punti dietro, segnamanica, segnacollo

Si pud fare solo per materiali sintetici, foglio
per foglio. Non & possibile tagliare al laser
fogli sovrapposti.

Portugal

Trico (Trama)

Fio de malha

Ponto de
malha

Maquina de
tricd
Sistema de
trico
Marcacao
Colocando

Muito ruim

Marco de
produtos de
vestuario

Corte a laser

Definicdo, explicacao

Tipo de tricé em que um fio continuo passa
transversalmente no tecido formando todas
as lacadas em uma s6 fiada. Os tipos de
tricd de trama sdo circulares e planos. As
malhas simples sdao arrancadas no sentido
das carreiras da malha, no sentido oposto
ao do tricd

Fio com propriedades fisico-mecanicas
especificas para utilizacdo em malhas. Os
fios de malha apresentam menor grau de
torcao do que os utilizados na tecelagem. A
explicacdo é que o fio tricotado deve ter a
capacidade de dobrar entre as agulhas da
maquina de tricotar.

E 0 elemento fundamental de uma estru-
tura tricotada que pode ou ndo ter carater
repetitivo. O tipo de malha e a disposicdo
dos fios da malha determinam o tipo de
estrutura da malha.

Maquina/equipamento com que sdo feitas
estruturas tricotadas.

Uma area de tricé na qual é feita uma fileira
completa de uma estrutura de malha.

Aplicacdo de etiquetas no produto de
vestuario. A rotulagem devera ser realizada
conforme indicado no pedido.

Processo de colocagdo de tecido.

Um tecido que usa fios planos de metal
prateado ou dourado para criar o desenho
ou o fundo do tecido.

Detalhe contornado pertencente a um pro-
duto de vestuéario. Exemplo: parte frontal,
marcador traseiro, marcador de manga,
marcador de gola

Pode ser feito apenas para materiais sinté-
ticos, folha por folha. Vocé ndo pode cortar
folhas sobrepostas a laser.

KynupHo nnetewe

MneTteHo npeanso

NMneteHu was

MawwHa 3a
nnetewe

Cuctem nnetemwa

ETukeTtmnpamwe

Monarawe

Name

3HaK ofieBHUX
npoussoja

Nacepcko ceueme

BpcTa nnetemna, y KOjoj ce jeHa HernpeknaHa HUT
npoTexe y XOpU30oHTasIHOM npasLly. Moxe 6uTu
KPY>XHO 1 PAaBHO MaeTexe.

Mpeha ca cneunPUUYHNUM PU3NYKO-MEXaHNYUKM
CBOjCTBMMa 3a ynoTpeby y TpukoTaxu. MNpeha og
TPUKOTaXe VIMajy HUXM CTerneH yrnpeAeHoCTH 04
OHUX KOje ce KopucTe y TKaky. Objallumberse je Aa
naeteHo npefa Mopa MMaTn CNOCOBHOCT caBMjarba
MeRy nrnama MallvHe 3a njetemse.

Je OCHOBHM enemeHT nneTeHe CTPYKType Koju
MOXe, aNnn He Mopa MMaTn KapakTep MoHaB/baksa.
BpcTta Mpexe v pacnopes MpexacTux HUTU oApe-

Ryjy BPCTY nieTeHe CTpyKType.

MaluvHa/onpema ca kojom ce nspahyjy nneteHe
KOHCTpyKLUMje.

MoBpLUMHa 3a NeTere Ha KOjoj ce NpaBu NyH pej
nneTeHe CTpykType.

HaHollere eTukeTa Ha Npon3so/ oaehe. O3Haua-
Batbe Ce BPLUM KaKo je HaBeAeHO Y HapyLIOMHN.

I'Ipou,ec nonaraka TKaHnHe.

TKaHWHa Koja KOPUCTY paBHe cpebpHe 1u 31aTHe
MeTasHe HUTW 3a Kpevparbe An3ajHa Uav No3aau-
He Y TKaHNHN.

KOHTYpHW geTasb Koju npunaga oAeBHOM NpOV3BO-
ay. MNprmep: Npearu A€o, 334+ MapKep, Mapkep
pyKkaBa, Mapkep KparHe

Moxe ce paanTi CamMo 3a CUHTETNYKE MaTelejane,

NINCT NO NNCT. He MmoxeTe nacepcku cehu nncrose
Koju ce npeknanajy.
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English

Lifcycle
Assessment
(LCA)

Linear Economy

Linen

Loom

Lignin

Linear Density

MARKER

Definition, explanation

An LCA is a systematic analysis of products
or services throughout their entire lifecycle
to check for the potential of environmen-
tal impacts. Every part of the lifecycle is
examined from extraction of raw materials
to production and what happens to it at the
end of life.

An economy in which raw materials are
extracted, turned into a product, and
discarded as waste. Many consider this to
be our current economy. (See also: Circular
economy.)

A fabric made from linen fibers obtained
from inside the woody stem of the flax
plant. The term, linen, cannot be used
except for natural fiber flax. The fiber length
ranges from a few inches to one yard, with
no fuzziness, does not soil quickly, and has
a natural luster and stiffness. Linen fibers
are much stronger and more lustrous than
cotton. Linen fabrics are very cool and
absorbent, but wrinkle very easily, unless
blended with manufactured fibers

A machine used for weaving fabrics.

The major noncarbohydrate portion of
wood. It is an amorphous polymeric sub-
stance that cements the fibrous portions
together.

Mass per unit length expressed as grams
per centimeter, pounds per foot, or equiv-
alent units. It is the quotient obtained by
dividing the mass of a fiber or yarn by its
length

A full-scale diagram, usually on paper,
indicating the most fabric conscience place-
ment for all the graded pattern pieces in a
garment. Used in the fabric cutting process
for productio

Romania

Evaluarea ciclu-
lui de viata (LCA)

Economia liniara

Tesatura de in/
Lenjerie

Masina de tesut

Lignina

Densitatea
liniara

Incadrare

Definitie, explicatie

Un ACV este o analiza sistematica a produ-
selor sau serviciilor de-a lungul intregului
ciclu de viata pentru a verifica potentialul
impact asupra mediului. Fiecare parte a ci-
clului de viata este examinata de la extractia
materiilor prime pana la produsul final si

ce se intampla cu aceasta la sfarsitul vietii.
Ultimul nivel urmarit pe durata studiului ci-
clului de viata al unui produs este evaluarea
implicatiilor sociale.

O economie n care materiile prime sunt
extrase, transformate n produs si aruncate
ca deseuri. Multi considera ca aceasta este
economia noastra actuala. Economia liniara
are la baza trei principii: exploatare-produc-
tie-aruncare. (“take-make-waste”) (Vezi si:
Economia circulara.)

O tesatura realizata din fire de in, obtinute
din interiorul tulpinii lemnoase a plantei
dein. Lungimea fibrei variaza de la cativa
centimetri la cativa zeci de centimetri, nu se
murddresc usor, are un luciu si o rigiditate
naturala. Fibrele de in sunt mult mai rezis-
tente decat bumbacul. Tesaturile de in sunt
racoroase si absorbante, dar se sifoneaza
foarte usor, cu exceptia cazului in care sunt
amestecate cu fibre sintetice

Un utilaj folosit pentru realizarea de tesa-
turi.

Este o substanta polimerica amorfa care
constituie Impreuna cu celuloza masa
lemnului (aprox 30% din masa lemnului). Se
gaseste alaturi de celuloza in majoritatea
fibrelor liberiene

Masa pe unitate de lungime exprimata in
grame pe metru sau unitati echivalente.
Este coeficientul obtinut prin impartirea
masei unei fibre sau a unui fir la lungimea
acesteia

Un desen la scara completa,pe hartie,
indicand forma si pozitia fiecarui sablon
necesar pentru realizarea unui produs de
imbracaminte. Este folosit cu scopul de a
obtine cel mai mic consum de material

Turkiye - Kelime

Yasam Dongusii
Degerlendirmesi
(LCA)

Dogrusal
Ekonomi

Keten

Tezgah

Linyin

Dogrusal yogun-
luk

isaretleyici

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

LCA, cevresel etki potansiyelini kontrol
etmek icin Urdn veya hizmetlerin tim yasam
doénguleri boyunca sistematik bir analizidir.
Hammaddelerin ¢ikarilmasindan tretime ve
kullanim émrindn sonunda ona ne oldu-
guna kadar yasam dongusunin her parcasi
inceleniyor.

Hammaddelerin ¢ikarildigi, Grine donustu-
raldugu ve atik olarak atildigi bir ekonomi.
Bircogu bunun mevcut ekonomimiz oldu-
gunu dusunuyor. (Ayrica bakiniz: Déngusel
ekonomi.)

Keten bitkisinin odunsu sapinin icinden elde
edilen keten liflerinden yapilan bir kumas.
Keten terimi, dogal elyaf olan keten disinda
kullanilamaz. Lif uzunlugu birkac incten bir
yardaya kadar degisir, tlylenme olmaz, cabuk
kirlenmez ve dogal bir parlakliga ve sertlige
sahiptir. Keten lifleri pamuktan cok daha
glclu ve daha parlaktir. Keten kumaslar ¢ok
serin ve emicidir ancak Uretilmis elyaflarla
kanstiriilmadikca ¢ok kolay kirisir.

Kumas dokumak icin kullanilan makine.

Ahsabin karbonhidrat olmayan buyuk kismi.
Lifli kisimlari birbirine yapistiran amorf bir
polimerik maddedir.

Birim uzunluk basina kutle, santimetre basina
gram, ayak basina pound veya esdeger birim-
ler olarak ifade edilir. Bir elyafin veya ipligin
katlesinin uzunluguna bélinmesiyle elde
edilen bélumdur.

Bir giysideki tum kademeli desen parcalari
icin en fazla kumas yerlesimini gésteren,
genellikle kagit Gzerinde olan tam 6lcekli bir
diyagram. Uretim amacl kumas kesim prose-
sinde kullanilir

FOR STUDENTS

Italy

Valutazione
del ciclo di vita
(LCA)

Economia
lineare

Lino

Telaio

Lignina

Densita lineare

Marcatore

Definizione, spiegazione

Una LCA é un'analisi sistematica di pro-
dotti o servizi per l'intero ciclo di vita per
verificare I'effetto degli impatti ambientali.
Viene presa in analisi ogni fase del ciclo di
vita, dall'estrazione delle materie prime alla
produzione e a che fine fa il prodotto alla
fine della vita.

Economia in cui le materie prime vengono
estratte, trasformate in un prodotto e smal-
tite come rifiuti. Molti considerano questa
come la nostra economia attuale. (vedi
anche: Economia circolare.)

Tessuto costituito da fibre di lino ricavate
dall'interno del fusto legnoso della pianta
di lino. Il termine lino puo essere utiliz-
zato solo per la fibra naturale del lino. La
lunghezza della fibra varia da pochi pollici
a un metro, senza sfocature, non si sporca
rapidamente e ha una lucentezza e rigidita
naturali. Le fibre di lino sono molto piu
resistenti e lucenti del cotone. | tessuti di
lino sono molto freschi e assorbenti, ma si
sgualciscono molto facilmente, a meno che
non siano misti con fibre artificiali.

Macchina usata per tessere i tessuti.

La maggior parte del legno non costituita
da carboidrati. E una sostanza polimerica
amorfa che cementa insieme le porzioni
fibrose.

Misura per unita di lunghezza espressa in
grammi per centimetro, libbre per piede o
unita equivalenti. E il quoziente ottenuto di-
videndo la misura di una fibra o di un filato
per la sua lunghezza

Diagramma a grandezza naturale, solita-
mente su carta, che indica la posizione piu
adatta al tessuto per tutti i pezzi su scala del
cartamodello di un indumento. Utilizzato
nel processo di taglio del tessuto per la
produzione.

Portugal

Avaliacao do
Ciclo de Vida
(ACV)

Economia
Linear

Linho

Tear

Lignina

Densidade
linear

MARCADOR

Definicdo, explicacao

Uma ACV é uma analise sistematica de
produtos ou servicos ao longo de todo o
seu ciclo de vida para verificar o potencial
de impactos ambientais. Cada parte do ciclo
de vida é examinada desde a extrac¢do de
matérias-primas até a producdo e o que
acontece com ela no final da vida.

Uma economia em que as matérias-primas
sdo extraidas, transformadas em produto e
descartadas como lixo. Muitos consideram
que esta é a nossa economia atual. (Veja
também: Economia circular.)

Tecido feito de fibras de linho obtidas do
interior do caule lenhoso da planta do linho.
O termo linho ndo pode ser usado exceto
para linho de fibra natural. O comprimento
da fibra varia de alguns centimetros a um
metro, sem imprecisdo, ndo suja rapida-
mente e tem brilho e rigidez naturais. As
fibras de linho sdo muito mais fortes e
brilhantes que o algoddo. Os tecidos de
linho sdo muito frescos e absorventes, mas
enrugam-se facilmente, a menos que sejam
misturados com fibras manufaturadas.

JNlaH

Maquina usada para tecer tecidos.

A principal por¢do ndo carboidratada da
madeira. E uma substancia polimérica
amorfa que une as porcdes fibrosas.

Massa por unidade de comprimento
expressa em gramas por centimetro, libras
por pé ou unidades equivalentes. E o quo-
ciente obtido pela divisdo da massa de uma
fibra ou fio pelo seu comprimento

Um diagrama em escala real, geralmente
em papel, indicando a coloca¢ao mais
consciente do tecido para todas as pecas de
padrdo graduado em uma peca de roupa.
Utilizado no processo de corte de tecido
para producdo

MpoLeHa >XXMBOTHOr
uuknyca (J1ILLA)

NuHeapHa
eKoHOMMja

Pa360j

JINTHUH

JlnHeapHa rycTuHa

nyTokas

JIUA je cncremaTtcka aHanmsa nponssoja Unm ycny-
ra TOKOM LIefIor HXOBOT XMBOTHOT LIMK/yCa Kako
61 ce MpoBepmno NoTeHUMjan yTuLaja Ha XNBOTHY
cpeayrHy. CBakn €0 XMBOTHOT LMK/yca ce UCMnu-
Tyje o4 eKcTpakLmje CMpPOBUHa A0 MPOU3BOAHE U
LITa Ce Ca HbVM JeLlaBa Ha Kpajy XUBOTHOT BeKa.

EKoHOMMja y KOjoj ce cMpoBUHeE 13BNaYe, npe-
TBapajy y NpousBOA 1 04naXy Kao oTnag. MHoru
cMaTpajy Aa je To Halla TpeHyTHa eKoHoMMja.
(Mornegajte Takohe: LUupkynapHa ekoHomuja.)

TKaHVHa HanpaB/beHa 0/ NaHeHNX BlakaHa fo-
6UjeHNX 13 YHYTPaLLHOCTY ApBeHacTe cTabbuke
6u/bKe naHa. TepMUH laH ce He MOXe KOPUCTUTK
OCMM 3a NaH 0J, MPUPOAHMX BAakaHa. [ly>knHa sna-
KaHa ce kpehe 0/, HEKOIMKO NHYa [0 jeAHOT japAa,
6e3 3amyherba, He NpJba ce 6p30 1 Ma NpUPoLaH
cjaj N KpyTOCT. JlaHeHa BfakHa Cy MHOTO jaya U1 ¢jaj-
HWja o4 namyka. JlaHeHe TKaHVHe Cy BeoMa xnagHe
1 ynuvjajyhe, anun ce Bp/10 1aKo ryXxBajy, 0CUM ako
ce He MeLLajy ca Npov3BeeHNM BAakHMa

MawwHa KOja Ce KOPUCTU 3a TKaH-€ TKaHWHa.

JpBeHacTa MaTepuja Kog LieflyNo3HMX BlakaHa

Maca no jeAnHNLM AyXNHE n3paxeHa y rpamrmMa
no LeHTUMeTpy, GYHTM NO CTOMNN U eKBNBa-
NEeHTHUM jeAnHMLAMa. TO je KONNUYHWNK JobujeH
Je/ber-eM Mace BakHa WA npeAnsa ca Herosom
LY>XXVIHOM

[Avjarpam y nyHoj ckanun, 0b1MYHO Ha nanupy, Koju
yKa3yje Ha HajcaBeCHWj NosIoXKaj TKaHHe 3a CBe
KnacuurKoBaHe Jeno0Be y30pka y 04eBHOM npe-
meTy. KopucTn ce y npoLecy ceyerba TKaHUHe 3a
NPOou3BOAHY
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English

Materials

Manila

Manufacturing

Mending work

Mercerization

Merinos

Definition, explanation

All raw materials and semi-finished prod-
ucts from which various goods can be made

A type of fiber obtained from the leaves

of the abacs, a relative of the banana. It is
mostly used for pulping for a range of uses,
including specialty papers and once used
mainly to make Manila rope.

Assembly by conventional and/or uncon-
ventional processes of clothing parts.

Fixing defects in knitted structures that have
occurred when knitting. Repassing is done
manually with repassing needles

Treatment of cotton yarn or viscose with
sodium hydroxide solution, followed by
tensioning. It is an expensive top finishing
treatment. Mercerized yarns have pro-
nounced gloss of dyes and knitted or woven
garments have very good dimensional
stability.

A type of wool that originates from pure-
bred Merino sheep. The best Merino wool
comes from Italy. The highest, finest and
best wool obtained anywhere in the world.
This fiber is used only in the best of woolen
and worsted fabrics, billiard cloth, etc.

Romania

Materiale

Manila

Confectionare

Repasarea

Mercerizare

Merinos

Definitie, explicatie

Totalitatea materiilor prime si semifabrica-
telor din care se pot executa diverse bunuri

Este utilizata In principal pentru fabricarea
pastei de hartie, avand diverse utilizari,
inclusiv pentru hartii speciale. Se foloseste
pentru sfori, franghii, cabluri, etc

Asamblarea prin procedee conventionale si/
sau neconventionale a pieselor de imbra-
caminte.

Remedierea defectelor in structurile trico-
tate care au aparut la tricotat. Repasarea se
face manual cu ace de repasare

Tratarea firelor de bumbac sau viscoza cu
solutie de hidroxid de sodiu, urmata de
tensionare. Este un tratament de finisare
superioara scump. Firele mercerizate au
luciu pronuntat al vopsirilor iar articolele
tricotate sau tesute au stabilitate dimensio-
nala foarte buna

Un tip de lana care provine de la oi merinos
de rasa purd. Cea mai buna lana merinos
vine din Italia. Cea mai find si cea mai buna
|ana obtinuta oriunde in lume. Aceasta fibra
este utilizata numai n cele mai bune tesa-
turi de lana, tesaturi din fire pieptanate, etc

Turkiye - Kelime

Malzemeler

Manila

Uretme

Geleneksel ve
geleneksel ol-
mayan slireclerin
birlestirilmesi.

Merserizasyon

Merinos

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Cesitli mallarin yapilabilecegi tim hammad-
deler ve yari mamul Granler

Muzun akrabasi olan abaca'nin yapraklarin-
dan elde edilen bir tar lif. Cogunlukla, 6zel ka-
gitlar da dahil olmak Uzere gesitli kullanimlar
icin hamur haline getirmek icin kullanilir ve
bir zamanlar esas olarak Manila ipi yapmak
icin kullanihr.

Garnitur parcalarinin geleneksel ve/veya
alisiimamis islemlerle montaji.

Orme yapilarinda érgi sirasinda meydana
gelen kusurlarin giderilmesi. Yeniden gegis,
yeniden gegis igneleri kullanilarak manuel
olarak yapilr

Kumasin veya ipligin kostik soda ¢Ozeltisine
daldirildigi ve daha sonra asitle notrlestirildigi
bir pamuk ipligi veya kumasl isleme tabi tut-
ma islemi. islem, elyafin kalici olarak sisme-
sine neden olur ve bunun sonucunda kumas
yuzeyinde parlaklik artar, boyalara karsi

ilgi artar, mukavemet artar ve 6rme veya
dokuma giysiler ¢ok iyi boyutsal stabiliteye
sahiptir. Pahali bir Ust bitirme islemidir

Safkan Merinos koyunlarindan elde edilen bir
yln tard. En iyi Merinos yini italya'dan gelir.
Dinyanin herhangi bir yerinde elde edilen en
yuksek, en iyi ve en iyi yin. Bu elyaf yalnizca
en iyi yanli ve kamgarn kumaslarda, bilardo
kumaslarinda vb. kullanihr.

FOR STUDENTS
Italy

Materiali

Manila

Manifattura

Mercerizzazi-
one

Merino

Definizione, spiegazione

Tutte le materie prime e i prodotti semilavo-
rati con cui e possibile realizzare vari beni

Fibra ottenuta dalle foglie dell'abaca, paren-
te della banana. Viene utilizzato principal-
mente per la produzione di pasta per una
vasta gamma di usi, comprese carte speciali
e in passato utilizzato principalmente per
realizzare corde di Manila.

Assemblaggio mediante processi conven-
zionali e/o non convenzionali di parti di
abbigliamento.

Correzione dei difetti nei tessuti a maglia
che si sono verificati durante la lavorazione.
La ripassatura viene eseguita manualmente
con aghi speciali.

Processo di trattamento di un filato o tes-
suto di cotone, in cui il tessuto o filato viene
immerso in una soluzione di soda caustica
e successivamente neutralizzato in acido. ||
processo provoca un rigonfiamento perma-
nente della fibra, con conseguente aumento
della lucentezza sulla superficie del tessuto,
una maggiore affinita per i coloranti, una
maggiore resistenza e gli indumenti lavorati
a maglia o tessuti hanno un'ottima stabilita
dimensionale. E un trattamento di finitura
di gaulita superiore e dunque costoso.

Lana che proviene da pecore Merino di raz-
za pura. La migliore lana Merino proviene
dall'ltalia. E' la lana piu pregiata e piu fine.
Questa fibra viene utilizzata solo nei migliori
tessuti di lana e pettinati, tele da biliardo,
ecc.

Portugal

Materials

Manila

Fabricacdo

Correcao de
defeitos

Mercerizacao

Merinos

Definicao, explicacdo

Todas as matérias-primas e produtos
semiacabados a partir dos quais varios
produtos podem ser feitos

Tipo de fibra obtida das folhas do abaca, pa-
rente da bananeira. E usado principalmente
para polpacdo para diversos usos, incluindo
papéis especiais e ja foi usado principal-
mente para fazer corda de Manila.

Montagem por processos convencionais e/
ou ndo convencionais de pecas de vestua-
rio.

Correcao de defeitos em estruturas de
malha que ocorreram durante o tricd. O
repasse é feito manualmente com repasse
de agulhas

Processo de tratamento de fio ou tecido de
algodao, no qual o tecido ou fio é imerso
em solu¢do de soda caustica e posterior-
mente neutralizado em acido. O processo
provoca um inchago permanente da fibra,
resultando num aumento do brilho na
superficie do tecido, uma maior afinidade
pelos corantes, maior resisténcia e as pecas
de vestuario tricotadas ou tecidas tém uma
estabilidade dimensional muito boa. E um
tratamento de acabamento superior caro

Tipo de |a originaria de ovelhas Merino de
raca pura. A melhor 1& Merino vem da Italia.
A mais alta, mais fina e melhor |3 obtida
em qualquer lugar do mundo. Esta fibra é
usada apenas nos melhores tecidos de |a e
penteados, panos de bilhar, etc.

MaTepujanu

MaHwuna

npomnseoanTun

Kom6uHoBawe
TPaaAULMOHANTHUX N
HeTpaguLmoHa-
JIHUX npoueca.

Mepuepusayuja

MepwuHoc

CBe CUPOBWHE 1 NOTYNPOV3BOAM O KOjUX Ce MOXe
HanpaBWTK pa3Ha poba

Bpcta BnakaHa gobujeHor og nncToBa abaka, Cpoa-
H1Ka 6aHaHe. YrnaBHOM ce KOPWUCTK 3a Nyanunpare
3a HM3 HaMeHa, YKbydyjyhn cneynjanHe nanvpe,

a Hekaga ce yrnaBHOM KOPUCTXO 3a NpaB/berse
yxeta o MaHwne.

CacTaB/batbe fenoBa ogehe KOHBEHUUOHANMHUM W/
VIV HEKOHBEHLIMOHAHVM MpoLiecnma.

OTkNakbarbe HegocTaTaka y naeTeHM CTPYKTypa-
Ma KOju Cy HacTanv NpUAKOM nneTerba. Penaccu-
pakbe ce BPLUM pyYHO NoMohy 1rana 3a penacax

Mpouec obpaje Namy4HoOr npejnsa Uan TKaHW-
He, y KOjeM ce TKaHWHa UAn Npeamso notanajy y
pacTBOP KayCTUYHe CoZe 1 KacHWje HeyTpanuLly
y KncenvHu. Npouec nsasnea TPajHo oTuLaHe
BNnakaHa, WTo pe3yntupa nosehaHnm cjajem Ha
NOBPLUMHW TKaHWHe, nosBehaHnM aduHUTETOM
npema 6ojama, nosehaHom UBpcTOhOM 1 MaeTeHn
VAW TKaHW OAeBHU NpeAMeTU nMajy BeomMa A06py
AVMEH3MOHaNHY CTabUAHOCT. TO je CKyn BPXyHCKMN
3aBpLUHN TPeTMaH

BpcTa ByHe Koja noTuye of YNCTOKPBHUX MeprnHO
oBaua. Hajéosba MepuHo ByHa gonasu 13 Utanuje.
HajBuiwua, HajpunHWja n Hajbosba ByHa fobujeHa
6uno rae y ceety. OBO BIakHO Ce KOPUCTL CamMo

Y Haj60/bM ByHEHVM 1 MIETEHUM TKaHNHaMa,
6UNNjapCcKoj TKAHNHN UTA,.
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236 Microfibers
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Definition, explanation

The temperature and humidity of the space
between your skin and the base layer of
clothing.

The name given to ultra-fine manufactured
fibers and the name given to the tech-
nology of developing these fibers. Fibers
made using microfiber technology, produce
fibers which weigh less than 1.0 denier. The
fabrics made from these extra-fine fibers
provide a superior hand, a gentle drape,
and incredible softness. Comparatively, mi-
crofibers are two times finer than silk, three
times finer than cotton, eight times finer
than wool, and one hundred times finer
than a human hair. Currently, there are four
types of microfibers being produced. These
include acrylic microfibers, nylon micro-
fibers, polyester microfibers, and rayon
microfibers.

A manufactured fiber similar to acrylic in
characteristics and end-uses. Modacrylics
have a higher resistance to chemicals and
combustion than acrylic, but also have a
lower safe ironing temperature and a high-
er specific gravity than acrylic

Romania

Microclimat

Microfibre

Fibra modac-
rilica

Definitie, explicatie

Totalitatea conditiilor de clima (temperatu-
ra, umiditate, vant) particulare unor spatii
mici. Temperatura si umiditatea spatiului
dintre piele si stratul de baza al imbraca-
mintei.

Denumirea data fibrelor chimice ultrafine

si denumirea data tehnologiei de realizare

a acestor fibre. Fibrele realizate folosind
aceasta tehnologie au o densitate liniara
sub 1 den. Diametrul microfibrelor este in
jur de 9 pm. Aceastd diminuare de diametru
a fibrelor duce la 0 mai mare moliciune, un
tuseu matasos, o suplete ridicata care con-
fera articolului de imbracaminte un aspect
fluid si o impresie de lejeritate. Utilizarea de
microfibre induce o mare densitate volu-
mica ce confera tesaturilor sau tricoturilor
proprietati ca: impermeabilitate la vant, per-
meabilitate la vapori de apa, izolatie termica
si capilaritate. Comparativ, microfibrele sunt
de doua ori mai fine decat matasea, de trei
ori mai fine decat bumbacul, de opt ori mai
fine decat lana si de o suta de ori mai fine
decat parul uman. Tn prezent, sunt produse
patru tipuri de microfibre. Acestea includ
microfibre acrilice, microfibre din poliamida,
microfibre din poliester si microfibre din
polimeri acrilici.

O fibra chimica similara cu acrilul din punct
de vedere al caracteristicilor si a utilizarii
finale. Fibrele modacrilicele au o rezistenta
mai mare la substante chimice si la ardere
decat acrilul. Domenii de utilizare : haine de
protectie (ignifugd), imbrdacaminte uzuala,
imitatie de blana, peruci, destinatii tehnice.
Se folosesc si Tn amestec cu alte fibre.

Turkiye - Kelime

Merinos'un temiz
havasini saglayan
bir serit tiiri. La
migliore lana Me-
rinos, italya'da
yer aliyor. La lana
piu pregiata, piu
fine ve eniyileri
duanyanin bir
parcasi. Bu lifler,
tek basina hicbir
sey yapmadan,
oyun oynama-
dan, bilardodan
vb. faydalana-
maz.

Mikrofiberler

Modakrilik Elyaf

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Cildiniz ile giysinin alt katmani arasindaki
boslugun sicakhgi ve nemi.

Ultra ince Uretilmis elyaflara ve bu elyaflari
gelistiren teknolojiye verilen isim. Mikrofiber
teknolojisi kullanilarak yapilan elyaflar, 1,0
denyeden daha hafif elyaflar Uretir. Bu ekstra
ince elyaflardan yapilan kumaslar tsttn bir
tutus, yumusak bir 6rtu ve inanilmaz bir
yumusaklik saglar. Karsilastirmali olarak
mikrofiberler ipekten iki kat, pamuktan Ug¢
kat, yinden sekiz kat ve insan sagindan yuz
kat daha incedir. Su anda dort tip mikrofiber
Uretiliyor. Bunlara akrilik mikro elyaflar, nay-
lon mikro elyaflar, polyester mikro elyaflar ve
suni ipek mikro elyaflar dahildir.

Ozellikleri ve son kullanimlari acisindan akri-
lige benzeyen Uretilmis bir elyaftir. Modakri-
likler kimyasallara ve yanmaya karsi akrilikten
daha yuksek bir dirence sahiptir, ancak ayni
zamanda daha dusuk bir guvenli Gtileme
sicakhgina ve akrilikten daha yuksek bir 6zgul
agirhga sahiptir.

FOR STUDENTS

Italy

Microfibre

Fibra modac-
rilica

Definizione, spiegazione

La temperatura e I'umidita dello spazio tra
la pelle e lo strato base dei vestiti.

Nome dato alle fibre artificiali ultrafini e
nome dato alla tecnologia di sviluppo di
queste fibre. La tecnologia della microfi-
bra produce fibre che pesano meno di 1,0
denari. | tessuti realizzati con queste fibre
extrafini offrono una mano superiore, un
drappeggio delicato e un'incredibile morbi-
dezza. Le microfibre sono due volte piu fini
della seta, tre volte piu fini del cotone, otto
volte piu fini della lana e cento volte piu fini
di un capello umano. Attualmente vengono
prodotti quattro tipi di microfibre. Questi
includono microfibre acriliche, microfibre di
nylon, microfibre di poliestere e microfibre
di rayon.

Fibra lavorata simile all'acrilico per carat-
teristiche e usi finali. | modacrilici hanno
una maggiore resistenza agli agenti chimici
e alla combustione rispetto all'acrilico, ma
hanno anche una temperatura di stiratura
inferiore e un peso specifico piu elevato
rispetto all'acrilico

Portugal

Um tipo de la
proveniente de
ovelhas Merino
de raca pura.
A melhor la
Merino vem

da Itdlia. A
melhor, mais
fina e melhor
la obtida em
qualquer lugar
do mundo.
Esta fibra é uti-
lizada apenas
nos melhores
tecidos de la

e penteados,
panos de bil-
har, etc.

Microfibras

Fibra Moda-
crilica

Definicao, explicacdo

A temperatura e a umidade do espago entre
a pele e a camada base da roupa.

Nome dado as fibras manufaturadas ultra-
finas e nome dado a tecnologia de desen-
volvimento dessas fibras. Fibras feitas com
tecnologia de microfibra produzem fibras
que pesam menos de 1,0 denier. Os tecidos
feitos com essas fibras extrafinas propor-
cionam um toque superior, um caimento
suave e uma maciez incrivel. Comparativa-
mente, as microfibras sdo duas vezes mais
finas que a seda, trés vezes mais finas que
0 algodao, oito vezes mais finas que ald e
cem vezes mais finas que um fio de cabelo
humano. Atualmente, existem quatro tipos
de microfibras sendo produzidos. Isso inclui
microfibras acrilicas, microfibras de nailon,
microfibras de poliéster e microfibras de
rayon.

Fibra fabricada semelhante ao acrilico em
caracteristicas e usos finais. Os modacrilicos
tém maior resisténcia a produtos quimi-

cos e a combustdo do que o acrilico, mas
também tém uma temperatura de engo-
magem segura mais baixa e uma gravidade
especifica mais alta do que o acrilico.

TemnepaTtypa n

BJ/IA)KHOCT

MukpoBnakHa

MoaakpunHa
B/laKHa

TemnepaTypa v BNaxHOCT npocTopa n3mehy Balle
KOXe 1 0CHOBHoOT cioja ogehe.

Hasue gat yntpa ¢uH1UM NponsBeseHNM BAakHMa
1 Ha3MB AaT TEXHOJIOTMj/ pa3Boja OBMX BaKaHa.
BnakHa HanpaB/beHa TeXHONOrMjoM MUKPOBa-
KaHa Npou3BoZe BNaKHa YKja je TeXnHa Mara o4
1,0 seHvje. TkaHMHe Hanpas/beHe 0f, OBUX eKCTpa
GUHMX BNakaHa npyajy BPXyHCKY pyKy, HexaH
3aCToOp M HeBepoBaTHY Mekohy. YnopesHo, Mu-
KpOBMakHa cy ABa nyTa GuHnja o cBune, Tpy nyTa
duUHMja o4 namyka, ocaM nyTa GuHMja o ByHe 1
cTo nyTa dMHMja of /byAcke Koce. TpeHYTHO ce Npo-
13BO/Je YeTnpu BpCTe MUKpPOBIakaHa. To yk/byuyje
aKpWIHA MUKPOBNAKHA, HajIOHCKA MUKPOBNAKHaA,
nonnecTepcka M1MKPOBAAKHA N PajoHCKa MUKPO-
BNaKkHa.

XeMMNjCKO BAAKHO CZIMYHO akpuay Mo KapakTepu-
CTMKaMa 1 Kpajh0j ynotpebu. Mogakpuam nmajy
BeNy OTNOPHOCT Ha XeMMKanunje 1 caropeBame of,
akpuna, ann Takohe nmajy HuXy 6e3besHy Temne-
paTypy nernarba 1 Behy cneynduyHy TEXNHY 04
akpwna
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English

Model pattern

Mohair

Monofilament

Metallic Fiber

Micronaire
Method

Mineral Fibers

Moisture-Free
Weight:

Definition, explanation

Drawing made according to certain quotas
for a certain part of a clothing product.

The long, lustrous and strong hair fibers
from the Angora goat. End-uses include
sweaters, coats, suits, and scarves.

Any single filament, generally a coarser
manufactured fiber. Monofilaments are
generally spun individually, rather than
being extruded through the spinneret in
groups of filaments. Cross-sections may be
of various shapes.

A manufactured fiber composed of metal,
plastic-coated metal, metalcoated plastic,
or a core completely covered by metal (FTC
definition). They are available in “yarn” form
as well as in staple form for spinning with
other fibers. A core yarn with a metal sur-
face is produced by twisting a strip of metal
around yarn of natural or manufactured
fibers. The most important characteristic

of metallic fiber and the chief reason for its
use in textiles is glitter. Metallic fibers are
used as a decorative accent in fabrics for
apparel, bedspreads, towels, draperies, and
upholstery.

A means of measuring fiber fineness by
determining the resistance of a sample to a
flow of air forced through it.

A generic term for all non-metallic, inorganic
fibers, which may be natural, such as asbes-
tos, or manufactured from such sources as
rock, ore, alloys, slag, or glass.

1. The constant weight of a specimen ob-
tained by drying at a temperature of 105°C
in a current of desiccated air. 2. The weight
of a dry substance calculated from an inde-
pendent determination of moisture content

Romania

Tipar de model

Mohair

Monofilament

Fibra metalica

Metoda
Micronaire

Fibra minerala

Masa uscata

Definitie, explicatie

Desen realizat dupa anumite cote pentru
un anumit reper al unui produs de Tmbra-
caminte.

Fibra proteica naturald, asemanatoare lanii,
obtinuta din tunderea caprelor Angora.
Sunt fibre fine si rezistente, cu nervuri fara
canal medular, cu suplete mica. Utilizarile
finale includ pulovere, paltoane, costume si
esarfe.

Fir constituit dintr-un filament, obtinut prin
trecerea polimerului filabil printr-o filiera
cu un singur orificiu. Sectiunile transversale
pot fi de diferite forme.

O fibra chimica ce contine n compozitie
metal, plastic acoperit cu metal sau un miez
acoperit complet de metal. Sunt disponibile
sub forma de filamente sau sub forma de
fibre scurte pentru filarea in amestec cu alte
fibre. Un fir cu miez cu o suprafatd metalica
este produs prin rasucirea unei benzi de
metal in jurul firului de fibre naturale sau
chimice. Cea mai importanta caracteristica
a fibrei metalice si motivul principal pentru
utilizarea acesteia n textile este aspectul
lucios, metalic. Fibrele metalice sunt folosite
ca un accent decorativ in tesaturile pentru
fmbracaminte, cuverturi de pat, prosoape,
draperii si tapiterie.

O metoda de masurare a finetei fibrelor
prin determinarea rezistentei unei probe la
un flux de aer care trece fortat prin aceasta.

Un termen generic pentru toate fibrele
anorganice nemetalice care por fi naturale
(azbest) sau chimice (provenite din surse
precum rocd, minereu, aliaje, zgura sau
sticla)

1. Masa constanta a unei probe obtinuta
prin uscare la o temperatura de 105°C in-
tr-un curent de aer deshidratat 2. Greutatea
unei substante uscate, calculata pe baza
unei determinari independente a continutu-
lui de umiditate

Turkiye - Kelime

Model kalibi

Tiftik

Monofilament

Metalik elyaf

Mikroner
Yontemi

Mineral lifleri

Nemsiz Agirhk

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir giyim Granunudn belirli bir pargasi icin
belirli kotalara gére yapilan cizim.

Ankara kegisinin uzun, parlak ve gugclu kil
lifleri. Son kullanim alanlari arasinda kazaklar,
paltolar, takim elbiseler ve esarplar yer alir.

Herhangi bir tek filaman, genellikle daha kaba
Uretilmis bir elyaf. Monofilamentler genellikle
filaman gruplari halinde diizeden ekstriizyo-
na tabi tutulmak yerine tek tek egrilir. Kesitler
cesitli sekillerde olabilir.

Metal, plastik kapli metal, metal kapli plastik
veya tamamen metalle kaplanmis bir ¢ekir-
dekten (FTC tanimi) olusan Uretilmis bir fiber.
Bunlar “iplik” formunda ve diger elyaflarla
egirmek icin kesikli formda mevcuttur. Metal
yuzeyli 6zIU iplik, bir metal seridin dogal veya
Uretilmis elyaftan olusan ipligin etrafina bu-
kidlmesiyle Uretilir. Metalik elyafin en dnemli
Ozelligi ve tekstilde kullaniimasinin baslica
nedeni pariltisidir. Metalik elyaflar giysi, yatak
ortuleri, havlular, perdeler ve désemelik ku-
maslarda dekoratif bir vurgu olarak kullanilir.

"Bir numunenin icinden gecen hava akisina
karsi direncini belirleyerek elyaf inceligini
6lgmeye yonelik bir arag."

Tam metalik olmayan, inorganik lifler icin
genel bir terim

1. Kurutulmus hava akimi altinda 105°C
sicaklikta kurutularak elde edilen bir numu-
nenin sabit agirligl. 2. Nem iceriginin bagimsiz
olarak belirlenmesiyle hesaplanan kuru
maddenin agirhig

FOR STUDENTS

Italy

Modello
modale

Mohair

Monofilamento

Fibra metellica

Metodo
Micronaire

Fibra minerali

Peso privo di
umidita

Definizione, spiegazione

Disegno effettuato secondo determinate
quote per una determinata parte di un capo
di abbigliamento.

Fibre lunghe, lucenti e forti del pelo della
capra d'Angora. Gli usi finali includono
maglioni, cappotti, abiti e sciarpe.

Qualsiasi singolo filamento, generalmente
una fibra aritificiale grossolana. I monofila-
menti vengono generalmente filati indivi-
dualmente, anziché essere estrusi attraver-
so la filiera in gruppi di filamenti. Le sezioni
trasversali possono avere varie forme.

Fibra artificiale composta da metallo, me-
tallo rivestito di plastica, plastica rivestita

di metallo o un'anima completamente
ricoperta di metallo (definizione FTC). Sono
disponibili sia in forma di “filato” che in
forma di fiocco per la filatura con altre fibre.
Un filato centrale con una superficie metalli-
ca viene prodotto attorcigliando una striscia
di metallo attorno a un filo di fibre naturali
o sintetiche. La caratteristica piu importante
della fibra metallica e il motivo principale
del suo utilizzo nei tessuti ¢ il glitter. Le fibre
metalliche sono utilizzate come accento
decorativo nei tessuti per abbigliamento,
copriletti, asciugamani, tendaggi e tappez-
zerie.

Mezzo per misurare la finezza delle fibre
determinando la resistenza di un campione
a un flusso d'aria forzato attraverso di esso.

Termine generico per tutte le fibre non
metalliche e inorganiche.

1. Peso costante di un provino ottenuto
mediante essiccazione alla temperatura di
105°C in corrente di aria essiccata. 2. Peso
di una sostanza secca calcolato da una
determinazione indipendente del contenuto
di umidita.

Portugal

Padrao de
modelo

Mohair

Monofilamen-
to

Fibra metalica

Método
Micronario

Fibra mineral

Peso livre de
umidade

Definicdo, explicacao

Desenho feito de acordo com determinadas
cotas para uma determinada parte de um
produto de vestuario.

As fibras capilares longas, brilhantes e for-
tes da cabra angora. Os usos finais incluem
suéteres, casacos, ternos e cachecois.

Qualquer filamento Unico, geralmente uma
fibra fabricada mais grossa. Os monofi-
lamentos sdo geralmente fiados indivi-
dualmente, em vez de serem extrudados
através da fieira em grupos de filamentos.
As secdes transversais podem ter varios
formatos.

Uma fibra manufaturada composta de
metal, plastico ou um ndcleo completamen-
te coberto por metal, e uma especie de fio
condutor. A caracteristica mais importante
da fibra metalica e a principal razdo de seu
uso em téxteis é o brilho. As fibras metali-
cas sdo usadas como destaque decorativo
em tecidos para roupas, colchas, toalhas,
cortinas e estofados.

Um meio de medir a finura da fibra, deter-
minando a resisténcia de uma amostra a
um fluxo de ar forcado através dela.

Um termo genérico para todas as fibras
inorganicas ndo metalicas

0 peso de uma substancia seca

Y30pak mogena

Moxep

MoHodunnameHT

MeTasiHO BNakHoO

MuKpuHapHa
meTopa

MuHepanHa BnakHa

Te>XnHa 6e3 Bnare

LipTexx paheH no ogpeheHnM KkBoTama 3a ogpehe-
HW leo ofeBHOr Npon3Boja.

[yra, cjajHa n jaka BnakHa A/1ake aHropcke Kose.
Kpajrba ynoTpeba yksbydyje Liemnepe, kanyTe,
o/iena 1 wanose.

Brno koju nojeAHaYHN GUNAMEHT, Yr1aBHOM
rpy6sbe npoviBeAeHo BAakHo. MoHOGUIaMeHTH
Ce reHepasHo 1Cnpesajy NnojeAnHauYHo, yMecTo Aa
Ce eKCTpyAupajy Kpo3 CrvHepy y rpynama euname-
HaTa. MonpeYHn nNpeceuy Mory 6UTK PasnnUunTX
obnuika.

Proizvedeno vlakno koje se sastoji od metala,
metala presvucenog plastikom, plastike obloZene
metalom ili jezgre potpuno prekrivene metalom
(FTC definicija). Dostupne su u obliku "prede",

kao i u obliku spajalica za predenje sa drugim
vlaknima.NajvaZznija karakteristika metalnih vlakana
i glavni razlog za njihovu upotrebu u tekstilu je sjaj.
Metalna vlakna se koriste kao ukrasni akcenat u
tkaninama za odjecu, prekrivace, ru¢nike, draperije
i presvlake.

Sredstva za mjerenje finoce vlakana odredivanjem
otpora uzorka na protok vazduha koji se probija
kroz njega.

Genericki naziv za sva nemetalna, neorganska
vlakna

1. KOHCTaHTHa TeXuHa y30pka fobujeHor cyLue-
HeM Ha 105°L, nog cTpyjoM ocyLueHor Basayxa. 2.
TexvHa cyBe MaTepuje nspadvyHara He3aBCHUM
oapehuBarem cagpkaja Bnare
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246 Natural Dyes

247 Natural fibres
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Definition, explanation

Dyes that are made from mineral, vegetable
(plant) or animal; otherwise obtained from
natural sources

Textile fibres obtained from plants or taken
from animals. Examples of natural vegeta-
ble fibers: .

+ Cotton - natural, vegetable, cellulosic,
single-celled fiber, obtained from seeds.

+ Kapok- a group of natural, vegetable,
cellulosic, single-celled fibers, obtained
from the peel of the fruit of the tropical tree
Ceiba. They are also called "giant cotton".
Kapok fibers are more lignified than cotton.
No microorganisms grow on these fibers in
dry or wet environments

* Flax, hemp, ramia, kenaf - natural, vegeta-
ble, cellulose fibers from the stems. These
fibers are called liberian because they de-
velop in plant tissues, called "free" tissues.
Liberian fibers are strongly ligignified and
are used for the production of thick, decora-
tive fabrics or can have technical purposes
(gaskets for sanitary ware). Bast fibers do
not rot in high humidity environments

and increase their tensile strength in wet
environments.

« Manila and sisal - natural, vegetable, cellu-
lose fibers obtained from leaves « Coconut
fiber - natural, vegetable, cellulose fibers
obtained from the fruit shell (coconuts).

Examples of natural animal fibers: « Wool
(sheep's hair) - is a natural animal fiber
that is obtained by shearing sheep or, after
slaughter, by chemically treating the hides
to remove the fibers. In this case, wool is
called tannery. The physico-mechanical
properties of wool fibers depend on animal
breed, sex, body region. The main protein in
wool fibers is keratin.

Romania

Colorant natural

Fibre naturale

*Bumbac
* Capocul

Inul, canepa,
ramia, chenaf

Manila si sisal
Cocos

Lana

Definitie, explicatie Tiirkiye - Kelime

Coloranti fabricati din surse minerale,
vegetale (plante) sau animale; obtinuti, de
asemenea, din surse naturale.

Dogal Boyalar

Fibre textile obtinute din plante sau preleva-

te de la animale. Exemple de fibre vegetale: 2o i

*Bumbac - Fibra naturala, vegetala, celulo-
zica, monocelulara, obtinuta din seminte.

« Capocul - o grupa de fibre naturale, vege-
tale, celulozice, monocelulare, obtinute din
coaja fructului arborelui tropical Ceiba. Se
mai numesc ,bumbac gigantic”. Fibrele de
capoc sunt mai lignificate decat bumbacul.
Pe aceste fibre nu se dezvolta microorganis-
me Tn mediu uscat sau umed.

Pamuk
Kapok

Inul, cnepa, ramia, chenaful - fibre
naturale, vegetale, celulozice din tulpini.
Aceste fibre se numesc liberiene deoarece
se dezvolta Tn tesuturile plantelor, tesu-
turi numite ,liber”. Fibrele liberiene sunt
puternic lignificate si se folosesc pentru
producerea tesaturilor groase, decorative
sau pot avea destinatii tehnice (garnituri
pentru obiecte sanitare). Fibrele liberiene
nu putrezesc in mediu cu umiditate ridicata
si le creste rezistenta la tractiune Tn mediu
umed.

Keten

- Manila si sisal - fibre naturale, ve-

getale, celulozice obtinute din frunze

- Cocos - fibre naturale, vegetale, celulozice
obtinute din invelisul fructelor (al nucilor de
COCOS).

Manila ve sisal

Exemple de fibre naturale animale:

Lana (parul de oaie) - este o fibra naturala
animala care se obtine prin tunderea oilor
sau, dupd sacrificare prin tratarea chimica
a pieilor pentru indepértarea fibrelor. in
acest caz, lana se numeste tabacareasca.
Proprietatile fizico-mecanice ale fibrelor de
lana sunt In functie de rasa animalelor, sex,
regiune corporala. Principala proteina din
fibrele de lana este cheratina

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Mineral, bitkisel (bitki) veya hayvandan elde
edilen boyalar; aksi takdirde dogal kaynaklar-
dan elde edilir

Bitkilerden elde edilen veya hayvanlardan
alinan tekstil lifleri. Dogal bitkisel liflere
ornekler: .

Pamuk - tohumlardan elde edilen do-

gal, bitkisel, selllozik, tek hucreli elyaf.

- Kapok- tropikal Ceiba agacinin meyvesinin
kabugundan elde edilen bir grup dogal,
bitkisel, seltlozik, tek hicreli lif. "Dev pamuk"
olarak da adlandirilirlar. Kapok lifleri pamuk-
tan daha odunsu yapidadir. Kuru veya islak
ortamlarda bu lifler Gzerinde hicbir mikroor-
ganizma uremez.

Keten, kenevir, ramia, kenaf - saplardan elde
edilen dogal, bitkisel, seltloz lifler. Bu lifler,
"serbest" dokular olarak adlandirilan bitki
dokularinda gelistikleri icin liberya olarak
adlandirilirlar. Liberya lifleri gliclU bir sekilde
baglanir ve kalin, dekoratif kumaslarin treti-
minde kullanilir veya teknik amaglara sahip
olabilir (sthhi tesisat icin contalar). Bast lifleri
yuksek nemli ortamlarda ¢urimez ve islak
ortamlarda gerilme mukavemetini arttirir.

- Manila ve sisal - yapraklardan elde edilen
dogal, bitkisel, seltloz lifler - Hindistan cevizi
lifi - meyve kabugundan (hindistancevizi) elde
edilen dogal, bitkisel, selliloz lifler.

Dogal hayvan liflerine érnekler: - Yin (koyun
kili) - koyunlarin kirkilmasiyla veya kesimden
sonra liflerin ¢ikariimasi icin derilerin kimya-
sal olarak islenmesiyle elde edilen dogal bir
hayvan lifidir. Bu durumda yin tabaklanmis
olarak adlandirilir. Yun liflerinin fiziko-meka-
nik 6zellikleri hayvanin cinsine, cinsiyetine ve
vlucut bolgesine baghdir. Yun liflerindeki ana
protein keratindir.

FOR STUDENTS

Italy

Coloranti nat-
urali

Fibre naturali

cotone

lino

Manila e sisal

Definizione, spiegazione Portugal
Coloranti a base minerale, vegetale o ani- corante nat-
male; altrimenti ottenuto da fonti naturali. ural

Fibre tessili ottenute da piante o prelevate

da animali. Esempi di fibre vegetali naturali: LR R

« Cotone - fibra naturale, vegetale, cel-
lulosica, unicellulare, ottenuta dai semi.

+ Kapok - gruppo di fibre naturali, vegetali,
cellulosiche, unicellulari, ottenute dalla
buccia del frutto dell'albero tropicale Ceiba.
Sono anche chiamati "cotone gigante". Le
fibre di Kapok sono piu lignificate del coto-
ne. Nessun microrganismo cresce su queste
fibre in ambienti asciutti o umidi.

algodao

* Lino, canapa, ramia, kenaf - fibre naturali,
vegetali, di cellulosa provenienti dagli steli.
Queste fibre sono dette liberiane perché si
sviluppano nei tessuti vegetali, detti tessuti
“liberi”. Le fibre liberiane sono fortemente
lignificate e vengono utilizzate per la produ-
zione di tessuti spessi, decorativi o possono
avere scopi tecnici (guarnizioni per abbiglia-
mento per sanitari). Le fibre liberiane non
marciscono in ambienti ad alta umidita e
aumentano la loro resistenza alla trazione
in ambienti umidi.

linho

Manila e sisal - fibre naturali, vegetali, di cel-
lulosa ottenute dalle foglie * Fibra di cocco -
fibre naturali, vegetali, di cellulosa ottenute

dal guscio del frutto (noce di cocco).

manila e sisal

Esempi di fibre animali naturali: « Lana (pelo
di pecora) - & una fibra animale naturale
che si ottiene dalla tosatura delle pecore

o, dopo la macellazione, trattando chimi-
camente le pelli per eliminare le fibre. In
questo caso la lana si chiama conceria. Le
proprieta fisico-meccaniche delle fibre di
lana dipendono dalla razza dell'animale, dal
sesso, dalla parte del corpo. La principale
proteina presente nelle fibre dilana & la
cheratina.

exemplo

Definicao, explicacdo

corante vindo de forma natural como plan-
ta ou animal

fibra vinda de plantas ou animais

- Algodao - fibra natural, vegetal, celulésica,
unicelular, obtida a partir de sementes. - Su-
mauma - grupo de fibras naturais, vegetais,
celulésicas, unicelulares, obtidas a partir da
casca do fruto da arvore tropical Ceiba. Sdo
também chamadas de “algoddo gigante”. As
fibras de sumalma sdo mais lenhificadas
do que o algoddo. Nenhum microrganismo
cresce nestas fibras em ambientes secos ou
humidos

- Linho, cdnhamo, ramia, kenaf - fibras natu-
rais, vegetais, de celulose dos caules. Estas
fibras sdo chamadas liberianas porque se
desenvolvem em tecidos vegetais, chama-
dos tecidos “livres”. As fibras liberianas sdo
fortemente ligignificadas e sdo utilizadas
para a produgdo de tecidos espessos e
decorativos ou podem ter objectivos técni-
cos (juntas para louca sanitaria). As fibras
liberianas ndo apodrecem em ambientes de
elevada humidade e aumentam a sua resis-
téncia a tracdo em ambientes humidos.

Pode ser usado em fio e usado em produ-
tos como arranhador d gatos

Exemplos de fibras naturais de origem ani-
mal: - L3 (pelo de ovelha) - ¢ uma fibra natu-
ral de origem animal que se obtém através
da tosquia de ovelhas ou, ap6s o abate,
através do tratamento quimico das peles
para remocdo das fibras. Neste caso, a la

é designada por curtume. As propriedades
fisico-mecanicas das fibras de 13 dependem
da raca do animal, do sexo e da regido do
corpo. A principal proteina das fibras de |a é
a queratina.

npupogHe 6oje

NMpupoaHa BNnakHa

namyk

J1aH

MaHwuna n cucan

JXnBoTumCKa
BJlaKHa

MwuHepanHe, 6ubHe (6UbHE) Nnn 60je XNBOTUH-
CKOT NMopeka; MHaye n3BeAeHn 13 NPUPOLHMX
13BOpa

TekcTUNHa BNakHa JobrjeHa o 6u/baka unu yseta
04, XNBOTUHA. MprIMEPY MPUPOAHNX BUIBHIX
B/laKaHa: .

MamyK - MPUPOAHW, BUBHW, LLeNyNno3HW, jeAHONY-
Ha BakHa, gobuvjeHa oj cemeHKW. « Kanok- rpyna
NPUPOAHUNX, BUBHUX, LIeNyN03nYHX, jeaHohenuj-
CKWX BAakaHa, 406MnjeHVX 13 NUAVHIa naoja Tpon-
ckor apBeTa Llenba. 30By ce 1 "LIMHOBCKM Namyk".
Kanok BnakHa cy Bube UrHuveHa oz namyka. Hema
MUKPOOpraHmn3ama Koju pacty Ha OBVM Bl1IaKHUMa
y CYBUM VN BNaxXHWM cpejrHamMa

+ dnakc, KoOHoM/ba, pamuja, keHad - MPUPOAHa,
6u1/bHa, Lienynosa BnakaHa 13 ctabssuke. OBa
BNakHa ce 30By nbepujcka jep ce passujajy y busmb-
HVM TKMBKMA, Koja ce 30By ""cnobogHa"" Tkmea.
JInbepumjcka BnakHa cy CHaXHO AUTUTHUPUKOBaHA
1 KOPWCTE Ce 3a NPon3BOAY Aebennx, AekopaTue-
HUX TKaHVIHa WX MOTY MMaTu TeXHUYKe HaMmeHe
(rackete 3a caHUTapHy paty). bacT BrakHa He TpyHy
y OKpYXeHbMa BMCOKe BAaXHOCTU 1 nosehasajy
CBOjy HaneTy cHary y BNaxHUM cpeanHama."

MaHuna n cucan - NnpupoAHa, bubHa, LenynosHa
BflakHa AobvjeHa o4 nncToBa. « KokocoBa BnAakHa -
NpUpPOAHa, bU/bHA, Lienyno3Ha BnakHa gobujeHa ns
Jbycke Boha (kokoca).

" MprMepn NPUPOAHUX XNBOTUHCKINX BlaKaHa: *
ByHa (oBYMja Anaka) - je MpUPOAHO XNBOTUHCKO
BNAKHO Koje ce fobuja LWKLlaHemM oBaLa nnu,
HaKOH KNaka, XeMWjCKUM NeyereM Koxe pajm
yKnakara BnakaHa. Y oBom cjy4ajy, ByHa ce 30Be
KOXa. P3MO -MexaHNYKa CBOjCTBa BYHEHUX Ba-
KaHa 3aBuCe 0/ XMBOTUHCKE pace, Nnona, TesiecHe
pernje. lNaBHW NPOTENH Y BYHEHVIM B/IakKHMMa je
KepatuH."
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Definition, explanation

+ Rabbit hair, Mohair goat hair, camel hair,
llama hair, Angora rabbit hair - are types of
hair used in the textile industry. The main
protein in hair is keratin.

Natural domestic silk (caterpillars feed
on mulberry leaves) - is the secretion of
silkworm glands, in the form of a filament
wrapped in the form of a donut. The silk-
worm has four stages in development: egg
- caterpillar - chrysalis - butterfly. If natural
silk filaments are to be used in the textile
industry, the chrysal is killed by physical
processes (with superheated steam or hot
water). Then the filament on each dough-
nut unfolds. The filament on a doughnut is
called "borangic." For use in the production
of fabrics, the filaments of several cocoons
come together. The main protein in natural
silk fibers is fibroin.

Wild silk - is poplar, pear, plum, depending
on the leaves with which the caterpillars
feed

A textile structure held together by inter-
locking of fibers in a random web, accom-
plished by mechanical, chemical, thermal or
solvent means

1. Athin, metal device, usually with an eye
at one end for inserting the thread, used

in sewing to transport the thread. 2. The
portion of a knitting machine used for inter-
meshing the loops. Several types of knitting
needles are available. 3. In nonwovens
manufacture, a barbed metal device used
for punching the web’s own fibers vertically
through the web.

Romania

Parul de iepure,
parul de capra
Mohair, parul de
camila, parul de
lama, parul de
iepure Angora

Matasea
naturala
domestica

matase
salbatica

Material textil
netesut

Ac

Definitie, explicatie

- Parul de iepure, parul de capra Mohair,
parul de camila, parul de lama, parul de ie-
pure Angora - sunt tipuri de paruri utilizate
n industria textila. Principala proteina din
paruri este cheratina.

Matasea naturald domestica (omizile
se hranesc cu frunze de dud) - este secretia
glandelor viermilor de matase, sub forma
de filament infasurat sub forma de gogoasa.
Viermele de matase cunoaste patru stadii in
dezvoltare: ou - omida - crisalida - flutu-
re. Dacad se doreste utilizarea in industria
textila a filamentelor de matase naturalg,
crisalul este omorat prin procedee fizice
(cu abur supraincalzit sau apa fierbinte).
Dupa aceea se desfasoara filamentul de pe
fiecare gogoasa. Filamentul de pe o gogoasa
se numeste ,borangic”. Pentru utilizarea la
producerea tesaturilor se reunesc filamen-
tele mai multor gogosi. Principala proteina
din fibrele de matase naturala este fibroina.

Madtase salbatica - este plop, par, prun,
in functie de frunzele cu care se hranesc
omizile

O structura textild obtinuta prin alte pro-
cedee decaat cela de tesere sau tricotare.
Textilele netesute sunt compuse dintr-un
suport textil supus unui proces de consoli-
dare. Suportul textil poate fi din fibre, fire,
tesaturi, tricoturi sau combinatii intre ele.
Consolidarea poate fi realizata prin mijloace
mecanice, chimice, termice sau cu adezivi

1. Dispozitiv subtire, metalic, de obicei cu un
ochi la un capat pentru introducerea firului,
folosit la coaserea materialelor textile,
pentru transportul firului. 2. Portiunea unei
masini de tricotat folosita pentru impletirea
buclelor. Exista mai multe tipuri de ace de
tricotat. 3. La materialele textile netesute,
acul de intertesere este o pisa metalica cu
sectiune triunghiulara cu cate trei crestaturi
pe fiecare muchie. Rolul crestaturilor este
de a antrena fibrele odata cu miscarea de
coborare a acelor realizandu-se astfel punc-
te de consolidare

Turkiye - Kelime

tavsan kili tiftik
keci kili

Dogal ipek

Yabani ipek

Dokunmamis
Kumas

igne

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Dogal ev ipegi (tirtillar dut yapraklariyla bes-
lenir) - ipekbdcegi bezlerinin salgisidir, ¢corek
seklinde sarilmis bir filament seklindedir.
Ipekbdceginin gelisiminde dért asama vardir:
yumurta - tirtil - krizalit - kelebek. Dogal ipek
filamentler tekstil endistrisinde kullanila-
caksa, krizalit fiziksel islemlerle (asiri 1sitiimis
buhar veya sicak su ile) éldurulur. Daha sonra
her bir ¢érek Uzerindeki filament agilir. Bir
¢orek Uzerindeki filament "borangic" olarak
adlandirilir. Kumas Uretiminde kullaniimak
Uzere, birkac kozanin filamentleri bir araya
gelir. Dogal ipek liflerindeki ana protein
fibroindir.

Yabani ipek - tirtillarin beslendigi yapraklara
bagli olarak kavak, armut, eriktir.

Mekanik, kimyasal, termal veya ¢6zicu arag-
larla gerceklestirilen, liflerin rastgele bir ag
halinde birbirine kenetlenmesiyle bir arada
tutulan tekstil yapisi

1. Dikiste ipligi tasimak icin kullanilan, ge-
nellikle bir ucunda ipligi yerlestirmek icin bir
delik bulunan ince, metal bir cihaz. 2. Orgl
makinesinin ilmekleri birbirine gecirmek icin
kullanilan kismi. Birkag ¢esit 6rgl ignesi mev-
cuttur. 3. Dokunmamis kumas imalatinda,
agin kendi liflerini ag boyunca dikey olarak
delmek icin kullanilan dikenli metal bir cihaz.

FOR STUDENTS

Italy

Tessuto non
intrecciato

Ago/ferro

Definizione, spiegazione

+ Pelo di coniglio, pelo di capra mohair, pelo
di cammello, pelo di lama, pelo di coniglio
d'angora - sono tipi di pelo utilizzati nell'in-
dustria tessile. La principale proteina dei
capelli & la cheratina.

Seta naturale da allevamento (i bruchi si
nutrono di foglie di gelso) - & la secrezio-

ne delle ghiandole del baco da seta, sotto
forma di un filamento avvolto a forma di
ciambella. Il baco da seta ha quattro stadi di
sviluppo: uovo - bruco - crisalide - farfalla.
Se i filamenti di seta naturale devono essere
utilizzati nell'industria tessile, il crisal viene
ucciso mediante processi fisici (con vapore
surriscaldato o acqua calda). Quindi il
filamento su ciascuna ciambella si dispiega.
Il filamento su una ciambella & chiamato
"borangico". Per I'utilizzo nella produzione
di tessuti si uniscono i filamenti di diversi
bozzoli. La principale proteina presente
nelle fibre naturali della seta € la fibroina.

Seta selvatica - € pioppo, pero, susino, a se-
conda delle foglie di cui si nutrono i bruchi

Struttura tessile tenuta insieme dall'incrocio
di fibre in una rete casuale, ottenuta con
mezzi meccanici, chimici, termici o solventi.

1. Sottile oggetto metallico, solitamente
con un occhiello a un'estremita per inserire
il filo, utilizzato per trasportare il filo nella
fase di cucitura. 2. Parte di una macchina
per maglieria utilizzata per intrecciare gli
anelli. Sono disponibili diversi tipi di ferri da
maglia. 3. Nella produzione di non tessuti,
dispositivo metallico spinato utilizzato per
perforare verticalmente le fibre.

Portugal

pelo de coelho
ou cabra

Seda natural

seda exotica

agulha

Definicao, explicacdo

- Pelo de coelho, pelo de cabra Mohair, pelo
de camelo, pelo de lama, pelo de coelho
Angora - sdo tipos de pelo utilizados na
industria téxtil. A principal proteina do pelo
é a queratina.

- A seda doméstica natural (as lagartas
alimentam-se de folhas de amoreira) - é a
secre¢do das glandulas do bicho-da-seda,
sob a forma de um filamento enrolado em
forma de rosca. O bicho-da-seda tem qua-
tro fases de desenvolvimento: ovo - lagarta
- crisalida - borboleta. Para que os filamen-
tos de seda natural possam ser utilizados
na indUstria téxtil, a crisalida é morta por
processos fisicos (com vapor sobreaquecido
ou agua quente). Em seguida, o filamento
de cada rosquinha desdobra-se. O filamen-
to de um donut é chamado “borangic”. Para
a producdo de tecidos, os filamentos de va-
rios casulos juntam-se. A principal proteina
das fibras de seda natural é a fibroina.

seda vinta de animais exoticos

tecido feito de maneira solta por maquina

normalmente um pau fino metalico onde se
coloca o fio

AHropa, moxep,
Kamunxap

MpupoaHa pomaha
cBUna

MpupopaHa cBuna

HeTkaHu TekcTun

uvrna

"AHropa je npeanBo 04 3e4uje Anake, Kamuaxap ce
n3pahyje o4 Kamusbe anake, a Moxep je nspaheH oj
JJ1aKe aHropcke Kose

* 3eyja Koca, Moxaup Ko3ja Koca, KaMW/ba Koca,
KOCa 0/ rname, AHropa 3edja Koca - TUMNoBW Cy Koce
KOju Ce KopucTe Y TeKCTUIHOj MHAYCTPUjU. TnaBHN
MPOTeNH y KOCK je KepaTuH."

OBy cBWY NPOM3BOAE CBUNEHE bybe, cekpeLjom
113 CBOjMX X/1e3a Y NpoLecy Xxpakera nmhem
Ayaa. CeuneHe 6ybe nponase Kpo3 YeTUpU CTaanjy-
Ma pasBoja - jaje, ryceHunua, napea v nentup.Jlapse
ce ybujajy nperpejaHoM Napom Wam BpesioM BOAOM,
a OHJa Ce ca 4aypa ogmMoTaBa CBUNEHU UIaMEHT.
OCHOBHU NPOTENH y NPUPOAHO]j CBUAN je PUBPOUH.

MpupogHa cBuna - CBIUa KOjy MPOM3BOAE ryceHuLe
KOje ce Mory XpaHuTi nvwhem Tornone, KpyLLUKe,
L/bYBe...

TekCTUNHa CTPYKTYpa Koja ce AP 3ajeHO
Crajarbem BakaHa y HaCyMU4Hy Mpexy, LUTO ce
MOCTUXKE MEXaHNYKNM, XeMUJCKUM, TEPMUYKMM
VNN pacTBapaykmM CpeacTBIMA.

1. TaHKa MeTasiHa Harnpasa Koja ce KOpucTY 3a
HoLLeHe KOHLA Y LLVBEeHY, 06MUYHO ca pyrnoMm Ha
jeAHOM Kpajy 3a ymeTarse KoHua. 2. leo MaluvHe
3a nJieTene Koju ce KOPUCTK 3a Crajake LWaBoBa.
MocToju HeKoNMKO BPCTa Urana 3a nneterse. 3. Y
NpoV3BOAHU HeTKaHOr MaTepujana, 6oa/bunkas
MeTanHu ypehaj Koju ce KOPUCTY 3a Npobujarse
BNakaHa BepPTUKAJIHO KPO3 Mpexy.
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English

Needle Bed

NEEDLE SPACING

Open-End
Spinning:

Optical
Properties

Optimum Twist

Packaging

PATTERN

PROTOTYPE

Definition, explanation

Flat metal plate with slots at regular inter-
vals in which the knitting needles slide on
the knitting machine.The support of knitting
machine needles.

Distance between needles on the same
stitch

A system of spinning based on the concept
of introducing twist into the yarn without
package rotation by simply rotating the
yarn end at a gap or break in the flow of the
fibers between the delivery system and the
yarn package. Because the twisting element
can be compact and the mass of material
to be rotated is small, very high twisting
speeds can be attained. The process, in a
sense combines the traditional processes of
roving and spinning in one operation. Pres-
ent work is directed toward incorporating
the drafting operation into the process by
using card sliver as the feedstock. This can
facilitate process linking

A general term used to refer to the relations
of yarn or fibers with light. It includes such
parameters as birefringence, refractive
index, reflectance, optical density,etc

In spun yarns, a term to describe the
amount of twist that gives the maximum
breaking strength or the maximum bulk at
strength levels acceptable for weaving or
knitting.

Packaging clothing products. Packaging is
done manually or mechanically, according
to order. Examples: 5 pieces/package, 1
piece folded on cardboard and placed in the
bag, 1 piece on the hanger and placed in
the bag, etc.

A paper or computer model for each piece
of a product. Used as a guide to construct
a product

A full size working model of a new product
or new version of an existing product used
as a basis for later production stages.

Romania

Fontura

Pasul acului

Filare cu capat
liber

Propietati optice

Torsiune critica

Ambalarea

Tipar

Prototip

Definitie, explicatie

Suportul acelor masinilor de tricotat. Placa
metalica plata ]n care sunt dispuse la inter-
vale egale acele de tricotat

Distanta dintre doua Tmpunsaturi succesive
pe aceeasi cusatura

Un sistem de filare prin care un capat liber
de fir aflat in miscare de rotatie in jurul axei
proprii Incorporeaza, prin torsionare, fibrele
ajunse in zona sa de actiune. Extragerea
firului din zona de formare, concomitent

cu alimentarea continud a zonei cu fibre
asigura continuitatea procesului. La acest
procedeu organul de torsionare nu contri-
buie la infasurarea firului. Deoarece ele-
mentul de rasucire poate fi compact si masa
materialului care trebuie rotit este micd, pot
fi atinse viteze de torsionare foarte mari.
Procesul combina formarea semitortului si
filarea intr-o singura operatie. La masina de
filat se alimenteaza banda

Un termen general folosit pentru a descrie
relatiile firelor sau fibrelor cu lumina. Acesta
include parametri precum birefringenta,
indicele de refractie, reflectanta, densitatea
optica etc

La firele filate, torsiunea critica este valoa-
rea torsiunii de la care rezistenta firului
incepe sa scada

Tmpachetarea produselor vestimantare.
Ambalarea se face manual sau mecanic,
conform comenzii. Exemple: 5 bucati/pa-
chet, 1 bucata pliata pe carton si introdusa
in punga, 1 bucata pe umeras si introdusa
n punga, etc.

Un desen pe hartie sau realizat cu ajutorul
unui program pe un computer al fiecarui
reper pentru un produs

Un model realizat la dimensiune reala al
unui produs nou sau o noua versiune a
unui produs existent folosit ca baza pentru
etapele ulterioare de productie. Este primul
exemplar al unui produs dupa care se exe-
cuta fabricarea in serie.

Turkiye - Kelime

igne Yatag

iGNE ARALIGI

Acik Uglu

iplikgilik:

Optik 6zellikler

Optimum Biikiim

Ambalajlama

MODEL

PROTOTIP

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Orgli ignelerinin 6rgli makinesi Gizerinde
kaydigi, diizenli araliklarla yuvalara sahip
diiz metal plaka. Orgii makinesi ignelerinin
destegi.

ayni dikisteki igneler arasindaki mesafe

iplik ucunu, dagitim sistemi ile iplik paketi
arasindaki lif akisindaki bir boslukta veya
kesintide basitce dondurerek, bobin donusu
olmadan iplige bukim verme konseptine
dayanan bir egirme sistemi. Bukim elemani
kompakt olabildigi ve dondurulecek malze-
me kutlesi kiigik oldugundan, cok yuksek
bukdm hizlarina ulasilabilir. Stireg bir bakima
geleneksel fitil ve egirme sureclerini tek bir
islemde birlestiriyor. Mevcut calisma, tarak
seridini hammadde olarak kullanarak ¢ekim
operasyonunu prosese dahil etmeye yonelik-
tir. Bu, suire¢ baglantisini kolaylastirabilir

iplik veya liflerin isikla iligkilerini ifade etmek
icin kullanilan genel bir terim. Cift kirillma,
kirilma indisi, yansima, optik yogunluk vb. gibi
parametreleri icerir.

Egrilmis ipliklerde, dokuma veya 6rme icin
kabul edilebilir mukavemet seviyelerinde
maksimum kopma mukavemetini veya maksi-
mum hacmi veren bukim miktarini tanimla-
yan bir terim.

Giyim drunlerinin ambalajlanmasi. Paketleme
siparise gore manuel veya mekanik olarak
yapilmaktadir. Ornekler: 5 adet/paket, 1 adet
kartona katlanip torbaya konur, 1 adet askida
tutularak torbaya konulur vb.

Bir GriinUin her parcasi icin bir kagit veya bilgi-
sayar modeli. Bir Grin olusturmak icin kilavuz
olarak kullanilir

Yeni bir Griintin tam boyutlu ¢alisma modeli
veya daha sonraki Uretim asamalari igin te-
mel olarak kullanilan mevcut bir Grandn yeni
versiyonu.

FOR STUDENTS

Italy

Letto ad aghi

Distanza aghi

Filatura Open-
End:

Proprieta
ottiche

Torsione otti-
male

Confezione

Modello

Prototipo

Definizione, spiegazione

Piastra metallica piana con asole a passo
regolare in cui scorrono ferri da maglia sulla
macchina per maglieria. Supporto degli aghi
della macchina per maglieria.

Distanza tra i ferri sullo stesso punto

Sistema di filatura basato sullla torsione nel
filo senza rotazione del rocchetto sempli-
cemente ruotando l'estremita del filo in
corrispondenza di un gap o interruzione del
flusso delle fibre tra il sistema di trasporto
e il rocchetto del filo. Poiché I'elemento di
torsione puod essere compatto e la massa di
materiale da ruotare & piccola, € possibi-

le raggiungere velocita di torsione molto
elevate. Il processo combina i tradizionali
processi di stoppino e filatura in un'unica
operazione. Wuesto tipo di lavorazione vuo-
le incorporare I'operazione di stesura nel
processo utilizzando il nastro di carta come
materia prima. Cio puo facilitare il collega-
mento dei processi

Termine generico usato per riferirsi alle
relazioni del filato o delle fibre con la luce.
Include parametri quali birifrangenza, indice
di rifrazione, riflettenza, densita ottica,ecc

Nei filati, un termine per descrivere la forza
di torsione che fornisce la massima resi-
stenza alla rottura o il massimo volume a
livelli di resistenza accettabili per la tessitura
o la lavorazione a maglia.

Confezionamento di prodotti di abbiglia-
mento. L'imballaggio viene effettuato ma-
nualmente o meccanicamente, a seconda
dell'ordine. Esempi: 5 pezzi/confezione,

1 pezzo piegato su cartone e messo nel
sacchetto, 1 pezzo sulla gruccia e messo nel
sacchetto, ecc.

Modello cartaceo o informatico per ogni
pezzo di prodotto. Utilizzato come guida per
creare un prodotto

Modello a grandezza naturale di un nuovo
prodotto o nuova versione di un vecchio
prodotto utilizzato come base per le fasi
successive di produzione.

Portugal

almofada

espacamento
entre agulhas

fiacao aberta

propriedades
opticas

torcao ideal

impacotar

padrao

prototipo

Definicdo, explicacao

almofada usada para as aguulhas

espaco entre a agulha e a linha

processo dr producao de fios de fibras
descoontinuas

Termo geral utilizado para designar as rela-
¢Bes dos fios ou das fibras com a luz. Inclui
parametros como a birrefringéncia, o indice
de refragdo, a reflectancia, a densidade
otica, etc

Em fios fiados, um termo para descrever
a quantidade de tor¢do que da a maxima
resisténcia a rutura ou 0 maximo volume
em niveis de resisténcia aceitaveis para
tecelagem ou tricotagem.

a acao de impacotar um produto para ser
enviado normalmente por correio

sequencia de varias imagem, juntas para
criar algo maior

tentativads de criaao de 7um produto, vem
antes do produto final para ter a certeza
que esta tudo bem

NrneHuua

Pasmak nsmehy
vrana

OTBOpEHO
oKpeTame

OnTUuKa CBOjCcTBA

onTumanHa
ynpepaeHocT

pakovanje

Sablon

Prototip

PaBHa MeTasiHa nao4a ca npaBUIHO pacnope-
HeHnM npopesnma Kpo3 Koje urse 3a nnetere
KA13e No MalUMHK 3a naeTemne. MogpLuka nurana 3a
nnetahe malUuvHe.

pacTojarbe n3mehy nrana

Cuctem npejera 3aCHOBaH Ha KOHLIEMTY yBpTakba
npejvea 6e3 poTauuje Kanema jefHOCTaBHUM po-
TUparbem Kpaja npejunBa y 3a30py WA NPeknioM y
npoToKy BAakaHa 13mehy cuctema 3a AnNCTpubyum-
jy v nakeTa npeamBea. MoLITO enemMeHT 3a yBujatbe
MoOXe 6UTI KOMMaKTaH 1 Maca MaTepujana Koju

ce npeje Mana, Mory ce noctuhu Beoma Besvke
6p31He yBYjakba. Ha Hekn HaumH, npoLiec KomMbu-
Hyje TpaanLMoHanHe npoLiece poBMHra 1 Npejerba
y jeAHy onepauujy. TpeHyTHa CTyauja nma 3a unb
Aa yK/byuu onepauujy n3paje HaupTa y npouec
KopuLherwem KapToHa Kao CMPOBOT MaTepujana.
OBO MOXe On1aKLLaTV MoBe3VBak-e npoLieca

OnLwITY TEPMUH KOjU Ce KOPUCTW 3a U3paxkaBake
O/HOCa HUTW WY BNakaHa npema CBeTa0CTU.
[BONOMHOCT, MHAEKC Npenamarba, pednekcuja,
OMNTNYKa NYCTUHA UTA

OBVM TEPMUHOM Ce onucyje Hajbo/ba moryha
ynpeaeHOoCT BAakaHa y npefu, koja obesbehyje
MaKCUManHy NpekuAHy jaunHy NpuxeaT/buBy 3a
Kopuwhere Npefe y npouecy Tkaka Uan nietera

Pakovanje je smeStanje gotovih proizvoda na
odredeni nacin, kako bi se lakSe transportovali
do kupca. Nacin pakovanja zavisi od dimenzija,
osobina, namene proizvoda.

Krojni deo nekog odevnog predmeta konstruisan
na papiru ili pomoc¢u ra€unara. Koristi se prilikom
krojenja delova za odevni predmet

Prvi uzorak proizvoda na kome se vrsi provera radi
kasnije masovne proizvodnje
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English

Parameters
of humidheat
treatment

Patchwork

Peach leather

Permeability

Pile

Pilling

PATCH POCKET

Plain Weave

Definition, explanation

Temperature, pressure, humidity, time.

A material obtained by sewing colored
patches together.

A microfiber fabric with soft, sandpaper
touch, which has a peach-like touch.

A textile characteristic which allows air,
water, and water vapor to penetrate and
pass through it.

A type of fabric that has a raised surface,
such as velvet or corduroy

A tangled ball of fibers that appears on the
surface of a fabric, as a result of wear, abra-
sion, or continued friction or rubbing on the
surface of the fabric. The pilling effect is an
irreversible degradation of knits or fabrics
through loss of mass. It can be removed
with a pilling trimmer.

Pocket added to a garment

A basic weave, utilizing a simple alternate
interlacing of warp and filling yarns. Each
filling yarn passes successfully over and
under each warp yarn, alternating each
row. Any type of yarn made from any type
of fiber can be manufactured into a plain
weave fabric.

Romania

parametrii
tratamentului
umidotermic

Patchwork /
mozaic

Piele de piersica

Permeabilitate

Plus

Pilling

Buzunar aplicat

Legatura panza

Definitie, explicatie

Temperatura, presiunea, umiditatea, timpul.

Un material obtinut prin coaserea unor
petice colorate impreuna.

O tesatura din microfibra cu o atingere
moale, de smirghel, care are o atingere
asemadnatoare piersicii.

nsusire a unui material de a fi permeabil.
O caracteristica a unei structuri textile care
permite aerului, apei si vaporilor de apa sa
treaca prin ea.

Un tip de tesdtura care are o suprafata sca-
mosata, cum ar fi catifeaua . Prin scdmosa-
re o parte a fibrei este extrasa (ridicata) din
structura textila de baza.

Fenomenul de scoatere a fibrelor din
structura firelor si aglomerarea sub forma
de ghemotoace la suprafata tricoturlui sau
a tesaturii. Se elimina cu un aparat de tun-
dere pilling. Efectul pilling este o degradare
ireversibila a tricoturilor sau a tesaturilor
prin pierdere de masa.

Buzunar adaugat la o iTmbracaminte

O legatura fundamentala a tesaturii, reali-
zata prin incrucisarea alternativa a firelor
de urzeala si de batatura. Fiecare fir de ba-
tatura trece pe rand peste si pe sub fiecare
fir de urzeala. Tesatura cu legatura panza
se poate obtine din fire din orice materie
prima.

Turkiye - Kelime

Nem isi1 tedavisi-
nin parametreleri

yama isi

Seftali derisi

Gegirgenlik

istif

Tiylenme

YAMA CEBI

Diiz Dokuma

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Sicaklik, basing, nem, zaman.

Renkli yamalarin birbirine dikilmesiyle elde
edilen bir malzeme.

Seftali benzeri bir dokunusa sahip, yumusak,
zimpara kagidi dokunuslu mikrofiber kumas.

Havanin, suyun ve su buharinin ntfuz etmesi-
ne ve icinden gegmesine izin veren bir tekstil
ozelligi.

Kadife veya fitilli kadife gibi ylkseltilmis ylze-
ye sahip bir kumas tiru

Kumasin ylizeyindeki asinma, asinma veya
devam eden sUrtiinme veya slrtme sonucun-
da kumasin ylzeyinde gorinen karisik bir el-
yaf topu. Boncuklanma etkisi, rgulerin veya
kumaslarin kitle kaybi nedeniyle geri donusu
olmayan bir sekilde bozulmasidir. Tiylenme
duzeltici ile gikarilabilir.

Bir giysiye eklenen cep

Co6zgu ve atki ipliklerinin basit bir sekilde
alternatif olarak birbirine ge¢gmesini kullanan
temel bir dokuma. Her atki ipligi, her sirayi
degistirerek her ¢c6zgu ipliginin tzerinden ve
altindan basaril bir sekilde gecer. Her turld
elyaftan yapilan her tirlt iplik, diz dokuma
kumasa donusturulebilir.

FOR STUDENTS

Italy

Parametri del
trattamento
caldoumido

Patchwork

Pelle pesca

Permeabilita

Cumulo

Pelucchi

Tasca a toppa

Tessitura piana

Definizione, spiegazione

Temperatura, pressione, umidita, tempo.

Materiale ottenuto cucendo insieme scam-
poli di stoffa di vari colori.

Tessuto in microfibra morbido al tatto, simi-
le alla carta vetrata, che ricorda la pesca.

Caratteristica del tessuto che consente
all'aria, all'acqua e al vapore acqueo di
penetrarlo e attraversarlo.

Tessuto a superficie rialzata, come il velluto
o il velluto a coste

Groviglio di fibre che appare sulla superficie
di un tessuto, a seguito di usura, abrasione
o0 attrito o sfregamento continuo. Il formarsi
di pelucchi € un degrado irreversibile delle
maglie o dei tessuti che perdono parte della
loro consistenza. | pelucchi possono essere
rimossi con un rifinitore per pelucchi.

Tasca aggiunta a un indumento.

Armatura base, che utilizza un semplice
intreccio alternato di fili di ordito e di trama.
Ogni filo di riempimento passa sopra e sot-
to ogni filo di ordito, alternandosi ad ogni
riga. Qualsiasi tipo di filato costituito da
qualsiasi tipo di fibra pud essere realizzato
con tessuto ad armatura semplice.

Portugal

patchwork

fibra de pesego

permibilidade

tecido com
extura

bolinhas por
cima do tecido

bolso

tafeta

Definicdo, explicacao

conjunto de varios tecidos cozidos juntos
para criar algo maior

uma fibra suave como a pele de um pesego

caracteristicas de um tecido que deixa
vapor ou liquidos passar

um tecido com uma textura irregular, com
volume

quando usase muito um tecido, o material
fica desgastado e queria bolhoinhas de
tecido

bolso cuzido em alguma peca

teias e 0 andamento feito de certa maneira

Parametri peglanja

Pacvork

Propustljivost

Flor

Piling

Platno prepletaj

temperatura, pritisak, vlaznost i vreme

Izrada razlicitih tekstilnih proizvoda( odece,

prekrivaca, torbi i sli¢cno) spajanjem majnih komada

razli¢itih tkanina.

Karakteristika tekstila koja podrazumeva prolazak
vode ili vazduha kroz materijal

Usmereno vlakno na povrsini prede

Formiranje kuglica od vlakana na povrSini tkanine
ili pletenine prilikom nosenja usled stalnog trenja.
Ovaj proces je nepovratan i utiCe na smanjenje
kvaliteta usled gubitka mase

Jedan od tri osnovna prepletaja; Niti osnove i
niti potke se kombinuju tako da potka prolazi
naizmeni¢no iznad i ispod niti osnove.Ovaj
prepletaj se koristi kod razlicitih vrsta prede
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English

Polyester

Packages

Permanent
Deformation

Picker Sticks

Picker

Definition, explanation

A manufactured fiber introduced in the
early 1950s, and is the most commonly
used manufactured fiber worldwide. The
fiber-forming substance in polyester is any
longchain, synthetic polymer composed of
at least 85% by weight of an ester of dihy-
dric alcohol and terephthalic acid. Polyester
has high strength (although somewhat
lower than nylon), excellent resiliency, has
high abrasion resistance, and resists shrink-
ing, stretching and wrinkles. Polyester's low
absorbency allows the fiber to dry quickly.
Polyester fabrics are used in apparel and
home furnishings (i.e. bedspreads, bed-
sheets, draperies and curtains). Industrial
polyesters are used in ropes, tire reinforce-
ments, safety belts, and plastics. Polyester
fiberfill is used as stuffing in cushions,
comforters, and pillows

A large selection of forms for winding yarn
is available to meet the requirements of
existing machinery and a variety of package
builds is used to ensure suitable unwinding
in later stages of manufacturing. Since a
package with flanges cannot be unwound
easily and quickly by pulling the yarn off
overend, most packages are flangeless with
self-supporting edges

The change in length of a sample after re-
moval of an applied tensile stress and after
the removal of any internal strain (e.g., by
boiling off the sample and allowing it to dry
without tension). The permanent deforma-
tion is expressed as a percentage of the
original sample length

The two sticks that throw the shuttles from
box to box at each end of the raceplate of
the loom

1. A machine that opens staple fiber and
forms a lap for the carding process used in
the production of spun yarns. 2. That part
of the picking mechanism of the loom that
actually strikes the shuttle

Romania

Poliester

Bobina

Deformatie per-
manenta

tija picherului

Masina
batatoate/picher

Definitie, explicatie

O fibra sinterica care a aparut la Tnceputul
anilor 1950 si este cea mai frecvent utilizata
fibra fabricata la nivel mondial. Fibra sin-
tetica realizata din macromolecule liniare
care au 1n catena cel putin 85 % din masa
un ester al unui diol si al acidului tereftalic.
Rezista foarte bine la agenti atmosferici,

la radiatii UV. Au un bun drapaj, nesifona-
bilitate, pastrare excelenta a cutelor (daca
sunt fixate), rezistenta la contractie si la
intindere, rezistenta la frecare, sunt usor de
intretinut (usor de spalat, se usuca repede),
se incarca electrostatic foarte puternic, se
murddresc deci rapid si genereaza piling.
Prezinta rezistentd la acizi cu concentratie
medie, fara deteriorare. La actiunea bazelor
sunt rezistente, in conditii de concentratii si
temperaturi nu prea ridicate. Tesaturile din
poliester sunt folosite pentru imbracaminte
si textile tehnice pentru casa (de exemplu,
cuverturi de pat, lenjerii de pat, draperii si
perdele).

Format de infasurare pe care se bobineaza
semitort, tort sau fir. Exista diferite tipuri
de formate, cu sau fara flanse . Majoritatea
bobinelor sunt fara flanse deoarece desfa-
surarea de pe acestea este mai dificila

Modificare de lunga durata a dimensiunilor
produselor textile (deci si a fibrelor) dupa
deformare, relaxare si recuperarea fluajului.
Deformatia permanentd este exprimata ca
procent din lungimea esantionului initial

Cele doua tije care lovesc suveica si o depla-
seaza liber In rost, de la un capat la celalalt
al masinii de tesut.

1. O masina care individualizeaza fibrele sta-
pel si formeaza un val de fibre in procesul
de cardare utilizat in productia de fire filate.
2. Acea parte a mecanismului de lansare a
masinii de tesut care loveste efectiv suveica

Turkiye - Kelime

Polyester

Paketler

Kalici defor-
masyon

Secici Cubuklar

Segici

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

1950'lerin basinda tanitilan Uretilmis bir
elyaftir ve diinya capinda en yaygin kullanilan
Uretilmis elyaftir. Polyesterdeki elyaf olustu-
rucu madde, agirlikca en az %85 dihidrik alkol
ve tereftalik asit esterinden olusan herhangi
bir uzun zincirli, sentetik polimerdir. Polyes-
ter yiksek mukavemete (naylondan biraz
daha dusuk olmasina ragmen), mikemmel
esneklige, yuksek asinma direncine sahiptir
ve buzilmeye, esnemeye ve kirismaya karsi
dayanikhdir. Polyesterin dusuk emiciligi
elyafin cabuk kurumasini saglar. Polyester
kumaglar giyim ve ev mobilyalarinda (¢r.
yatak ortuleri, carsaflar, perdeler ve perdeler)
kullanilir. Endustriyel polyesterler halatlarda,
lastik takviyelerinde, emniyet kemerlerinde ve
plastiklerde kullanilir. Polyester elyaf dolgusu
minder, yorgan ve yastiklarda dolgu olarak
kullanilir

Mevcut makinelerin gereksinimlerini kar-
silamak icin iplik sarmaya yénelik genis bir
form secenegi mevcuttur ve imalatin sonraki
asamalarinda uygun ¢oézdlmeyi saglamak
icin cesitli bobin yapilari kullanilir. Flansli bir
bobin, ipligin tst ugtan cekilmesiyle kolay ve
hizli bir sekilde ¢ozlilemeyeceginden ¢ogu
bobin, kendinden destekli kenarlara sahip
flangsizdir.

Uygulanan bir cekme geriliminin kaldiriima-
sindan ve herhangi bir i¢ gerilmenin gideril-
mesinden sonra (6rnegin, numunenin kayna-
tilmasi ve gerilim olmadan kurumasina izin
verilmesiyle) bir numunenin uzunlugundaki
degisiklik. Kalici deformasyon orijinal numune
uzunlugunun ylUzdesi olarak ifade edilir

Tezgahin yaris plakasinin her iki ucundaki me-
kikleri kutudan kutuya firlatan iki cubuk

1. Egrilmis iplik Gretiminde kullanilan tarak-
lama islemi icin kesikli elyafi acan ve vatka
olusturan makine. 2. Tezgahin toplama meka-
nizmasinin mekige carpan kismi

FOR STUDENTS

Italy

Poliestere

Imballaggi

Deformazione
permanente

Bastoncini
raccoglitori

Raccoglitore

Definizione, spiegazione

Fibra sintetica introdotta all'inizio degli anni
'50 tra le pit comunemente utilizzata nel
mondo. La sostanza che forma la fibra nel
poliestere & un polimero sintetico a catena
lunga composto da almeno I'85% in peso di
un estere di alcol diidrico e acido terefta-
lico. Il poliestere ha un'elevata resistenza
(anche se leggermente inferiore al nylon),
un'eccellente resilienza, un'elevata resisten-
za all'abrasione e resiste al restringimen-
to, allo stiramento e alle rughe. La bassa
assorbenza del poliestere consente alla
fibra di asciugarsi rapidamente. | tessuti in
poliestere sono utilizzati nell'abbigliamento
e nell'arredamento della casa (ad esempio
copriletti, lenzuola e tendaggi). | poliesteri
industriali vengono utilizzati nelle corde,
nei rinforzi dei pneumatici, nelle cinture di
sicurezza e nella plastica. La fibra di polie-
stere viene utilizzata come imbottitura per
cuscini, trapunte e guanciali.

E disponibile un'ampia selezione di forme
per l'avvolgimento del filato per soddisfare

i requisiti dei macchinari esistenti e viene
utilizzata una varieta di strutture di rocche
per garantire un adeguato svolgimento nel-
le fasi successive della produzione. Poiché
una rocca con flange non puo essere svolta
facilmente e rapidamente tirando via il filo
dall'estremita, la maggior parte delle rocche
sono senza flange con bordi autoportanti.

Variazione di lunghezza di un campione
dopo la rimozione di una sollecitazione

di trazione applicata e dopo la rimozione
di qualsiasi deformazione interna (ad es.
riscaldando il campione a vapore e lascian-
dolo asciugare senza metterlo in tensione).
La deformazione permanente € espressa
in rapporto alla lunghezza del campione
originale

Due bastoni che lanciano le navette da una
scatola all'altra a ciascuna estremita della
piastra del telaio.

1. Macchina che apre la fibra in fiocco e
forma una falda per il processo di cardatura
utilizzato nella produzione di filati. 2. Quella
parte del meccanismo di raccolta del telaio
che colpisce effettivamente la navetta

Portugal

poliester

ecomenda

deformacao
permanente

palitos de
selecao

selecionador

Definicao, explicacdo

Uma fibra manufacturada introduzida no
inicio da década de 1950 e que é a fibra
manufacturada mais utilizada em todo o
mundo. A substancia que forma a fibra do
poliéster é qualquer polimero sintético de
cadeia longa composto por, pelo menos,
85% em peso de um éster de alcool di-hidri-
co e acido tereftalico. O poliéster tem uma
elevada resisténcia (embora ligeiramente
inferior a do nylon), uma excelente resi-
liéncia, uma elevada resisténcia a abrasao
e resiste ao encolhimento, ao estiramento
e as rugas. A baixa absorc¢do do poliéster
permite que a fibra seque rapidamente.
Os tecidos de poliéster sdo utilizados em
vestuario e mobiliario doméstico (ou seja,
colchas, lengéis, cortinados e cortinas). Os
poliésteres industriais sao utilizados em
cordas, refor¢os de pneus, cintos de segu-
ranca e plasticos. O enchimento de fibra de
poliéster é utilizado como enchimento em
almofadas, edreddes e travesseiros

Esta disponivel uma vasta sele¢do de for-
mas para enrolar o fio, de modo a satisfazer
0s requisitos das maquinas existentes, e é
utilizada uma variedade de construg8es de
embalagens para garantir um desenrola-
mento adequado em fases posteriores do
fabrico. Uma vez que uma embalagem com
flanges ndo pode ser desenrolada facil e
rapidamente puxando o fio para fora da ex-
tremidade, a maioria das embalagens nao
tem flanges com bordos autoportantes

A alteracdo no comprimento de uma amos-
tra apés a remocao de uma tensdo de tra-
¢do aplicada e apés a remocao de qualquer
deformacdo interna (por exemplo, fervendo
a amostra e deixando-a secar sem tensao).
A deformagdo permanente é expressa
como uma percentagem do comprimento
original da amostra

As duas varas que lancam as lancadeiras
de caixa em caixa em cada extremidade da
placa de corrida do tear

1. Maquina que abre a fibra descontinua e
forma uma volta para o processo de carda-
¢do utilizado na produgcdo de fios fiados. 2.
A parte do mecanismo de recolha do tear
que bate efetivamente na lancadeira

Poliestar

Kalem ili namotaj

Trajna deformacija

UnoSenje potke

Otvarac

Hemijsko vlakno nastalo ranih pedesetih gdina,
20 tog veka. Najcesce upotrebljavano hemijsko
vlakno. Dobijaju se iz linearnih polimera nastalih
esterifikacijom diola i dikarbonskih kiselina. U
molekulskom lancu sadrZe najmanje 85 mas. %
estra diola i tereftalne kiseline. Od poliestarskih
vlakana se izraduju proizvodi vunenog, pamucnog
i svilenog tipa za Siroku potrosnju i za tehnicke
namene. Poliestarsko vlakno poseduje veliku
izdrzljivost, jacinu, lako apsorbuju boju, brzo se
suse, slabo se pilinguju,otporna na guzvanje.
Poliestarske tkanine se koriste za izradu odece,
dZzempera, veStacke koze, Sivaceg konca,
posteljine, zavesa, draperija i slicno. MoZe se
koristiti za izradu kanapa, ribarskih mreza, jedara,
filtera itd.

Sirok izbor formi za namotavanje prede koje
moZemo nadi kao opremu postoje¢ih masina. To je
takode varijanta pakovanja pogodna za obradu u
kasnijim fazama proizvodnje.

Primenom spoljnje sile na uzorak dolazi do
promene duZine.Trajna ili plasti¢na deformacija
nastaje kada se telo po prestanku dejstva sile ne
vracda u prvobitni oblik. Pokazatelj deformacije je
odnos razlike u duzini i prvobitne duZine uzorka.

Proces uvodenja potke kroz zev pomoc¢u €unka, koji
se zaustavlja u dvema kutijama sa obe strane zeva.

1. Masina namenjena za otvaranje otpadaka
pamuka i njihovo ravnomerno uklju€ivanje u
mesavinu. 2. Deo mehanizmma za unosenje potke
kod razboja.
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English

Picking

Purchase Order
(PO)

Quality Control

Quill

Quilling

Qualitative
reception

Quantitative
reception

Overlock stitch

Raglan sleeve

Definition, explanation

1. A process that continues the opening and
cleaning of staple and forms a continuous
fiber sheet (or lap), which is delivered to the
card. 2. The operation of passing the filling
through the warp shed during weaving

A legal, binding contract between a buyer
and a supplier

Quality control is a process through which

a company ensures that product quality is
consistent. The process revolves around the
testing of product units to determine if they
fall within the final product specifications.
The quality control process in an organiza-
tion is dependent on the industry or prod-
uct standards along with the techniques
that exist for assessing quality.

Alight, tapered tube of wood, metal, paper,
or plastic on which the filling yarn is wound
for use in the shuttle during weaving.

The process of winding filling yarns onto
filling bobbins, or quills, in preparation for
use in the shuttle for weaving.

Qualitative verification of the received mate-
rials and comparison of data obtained in
analysis reports with those in accompanying
documents.

The stage of comparing the quantity, vol-
ume, pieces, raw materials and materials
received with the data from the accompany-
ing documents.

The equipment is provided with a knife
before the sewing mechanism. Thus, the
material is cut and then surfed. For knitted
items, the seam is final. For fabric articles,
the seam is used only for whipped seam the
edges.

Sleeve that runs from collar to hem for ease
of movement

Romania

Destramare/In-
serarea
(bataturii)

Comanda de
achizitie

Control de
calitate

Caneta

Canetare

Receptie
calitativa

Receptie
cantitativa

Cusatura over-
lock

Maneca raglan

Definitie, explicatie

1. Un proces care continud operatia de
destramare si curatarea ghemotoacelor de
fibre pentru a se forma Tnsiruiri continue de
fibre (sau val de fibre) 2. Operatia de trecere
a firului de batatura prin rost, in timpul
teserii

Este un document oficial emis de un
cumparator catre un furnizor, In care sunt
specificate produsele sau serviciile dorite,
cantitatile, preturile, termenele de livrare si
alte conditii de achizitie

Controlul calitatii este un proces prin care
0 companie se asigura ca nivelul de calitate
al produselor este constant. Procesul se
concentreaza pe testarea unitdtilor de
produs/esantioanelor pentru a determina
daca acestea se incadreaza n specifica-
tiile produsului final. Procesul de control
al calitatii dintr-o organizatie depinde de
standardele industriei sau ale produsului,
impreuna cu tehnicile disponibile pentru
evaluarea calitatii.

Este un tub usor, conic, fabricat din lemn,
metal, hartie sau plastic, pe care se infa-
soara firul de batatura pentru a fi utilizat in
suveica in timpul procesului de tesere

Canetarea este operatia de depunere a
firelor de batatura pe suportul canetei.

Verificarea din punct de vedere calitativ a
materialelor receptionate si confruntarea
datelor obtinute in buletinele de analize cu
cele din documentele insotitoare.

Etapa de confruntarea a cantitatii, volumu-
lui, bucatilor, materiilor prime si materi-
alelor primite cu datele din documentele
insotitoare.

Cusatura overlock este o tehnica de cusut
utilizata In industria textila si in croitorie
pentru a Imbina si a finisa marginile mate-
rialelor. Aceasta cusdtura se realizeaza cu
ajutorul unei masini de cusut overlock, care
taie, coase si finiseaza marginile materialu-
lui intr-o singura operatiune.

Un tip de maneca cu o tdieturd in diagonala
care pornste de la rascroitura gatului, pen-
tru mai multa mobilitate.

Turkiye - Kelime

Toplama

Kalite kontrol

Kalite kontrol

Tay

Bobinleme

Niteliksel
resepsiyon

Kantitatif
resepsiyon

Overlok dikis

REGLAN KOL

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

1. Zimbanin acilmasini ve temizlenmesini
surduren ve karta iletilen strekli bir elyaf
tabakasi (veya vatka) olusturan bir igslem. 2.
Dokuma sirasinda dolgunun ¢ozgu agizligin-
dan gecirilmesi islemi

Aliciile tedarikgi arasinda yasal ve baglayici
bir sézlesme

Kalite kontrol, bir sirketin Grtin kalitesinin
tutarli olmasini sagladig bir strectir. Sureg,
nihai Grlin spesifikasyonlarina uyup uyma-
diklarini belirlemek icin Grln birimlerinin
test edilmesi etrafinda déner. Bir kurulustaki
kalite kontrol sureci, kaliteyi degerlendirmek
icin mevcut tekniklerle birlikte endUstri veya
Urdn standartlarina baglidir.

Dokuma sirasinda mekik icinde kullaniimak
Uzere Uzerine dolgu ipliginin sarildigI ahsap,
metal, kagit veya plastikten yapilmis hafif,
konik bir tup.

Dokuma i¢in mekik icinde kullanima hazirlan-
mak Utzere, dolum ipliklerinin dolum bobinle-
rine veya tly kalemlerine sariima islemi.

Alinan materyallerin niteliksel olarak dogru-
lanmasi ve analiz raporlarinda elde edilen
verilerin eslik eden belgelerdeki verilerle
karsilastirilmasi.

Alinan miktar, hacim, adet, hammadde ve
malzemelerin ekteki belgelerdeki verilerle
karsilastirilmasi asamasi.

Ekipman, dikis mekanizmasindan 6nce bir
bicakla donatilmistir. Béylece malzeme kesilir
ve ardindan sérf yapilir. Orme Granler icin
dikis sondur. Kumas urunlerde dikis yalnizca
kenarlarin cirpilmis dikisi icin kullanilir.

Hareket kolayhgi saglamak icin yakadan etege
kadar uzanan kol

FOR STUDENTS

Italy

Raccolta

Ordine di ac-
quisto (PO)

Controllo di
qualita

Penna d'oca

Quilling

Ricezione quali-
tativa

Ricezione
quantitativa

Punto overlock

Manica raglan

Definizione, spiegazione

1. Processo che apre e pulisce il punto
metallico e forma un foglio (o falda) di
fibra continua, che viene consegnata alla
scheda. 2. Operazione di passaggio della
trama attraverso il passo di ordito durante
la tessitura

Contratto legale e vincolante tra un acqui-
rente e un fornitore

Processo attraverso il quale un'azienda
garantisce la qualita del prodotto. Il pro-
cesso ruota attorno al test delle unita di
prodotto per determinare se rientrano nelle
specifiche del prodotto finale. Il processo di
controllo della qualita in un'organizzazione
dipende dagli standard del settore o del
prodotto insieme alle tecniche utilizzate per
valutare la qualita.

Un tubicino leggero e affusolato di legno,
metallo, carta o plastica su cui viene avvolto
il filo di trama da utilizzare nella navetta
durante la tessitura.

Processo di avvolgimento dei filati di trama
su bobine di trama, o spole, in preparazione
per l'uso nella navetta per la tessitura.

Verifica qualitativa dei materiali ricevuti e
confronto dei dati ottenuti nei rapporti di
analisi con quelli contenuti nei documenti di
accompagnamento.

Fase di confronto di quantita, volume, pezzi,
materie prime e materiali ricevuti con i dati
dei documenti di accompagnamento.

L'attrezzatura e dotata di un coltello che en-
tra in azione prima della cucitura. Pertanto,
il materiale viene tagliato e poi cucito. Per i
capi lavorati a maglia la cucitura e definitiva.
Per gli articoli in tessuto la cucitura viene
utilizzata solo per la cucitura ripiegata ai
bordi.

Manica che va dal colletto all'orlo sotto
I'ascella per facilitare i movimenti.

Portugal

Retirar delica-
damente

Compra de
uma ecomenda

Controlo de
qualidade

pena

criar folhos

recepcao qual-
itiva

recepcao quan-
titativa

corta e coze

manga ragla

Definicdo, explicacao

acao de limpar os fios soltosuma peca de
roupa

processo de um produto ser vendido

quando uma companhia faz varios testes
para ter a certeza que um produto esta em
perfeitas condicoes para ser portado

Tubo leve e cénico de madeira, metal,
papel ou plastico no qual se enrola o fio de
enchimento para ser utilizado na lancadeira
durante a tecelagem.

o proceso de criar folhos

processo de rececao de produtos e ver a
qualidade deles

comparacao de todos os tecidos recebidos
para perceber se estao todos bem

uma maquina que ao mesmo

um tipo de design de manga para facilitar o
movimento

Otvaranje

Ugovor o kupovini

Kontrola kvaliteta

Trn

Namotavanje potke

Kvalitativni prijem

Kvantitativni prijem

Overlok

Ranglan rukav

1. Faza u procesu predenja u kojoj se vlakna
rastresaju i intenzivno oslobadaju necistoca da
bi se u nastavku dostavljala na kardu. 2. Prolazak
potke kroz osnovu u toku procesa tkanja

Legalni, obavezujuéi ugovor ugovor sklopljen
izmedu kupca i prodavca.

Proces u kome svaka kompanija obezbeduje
kontinuitet kvaliteta svojih proizvoda. Proces
podrazumeva testuranje proizvoda i njihove
uskladenosti sa specifikacijama finalnog proizvoda i
zavisi od idustrijske grane, proizvodnih standarda

Lagana, zasiljena cev od drveta, metala ili plastike
na koju je namotana preda za potku. Smesta se u
Cunak tkackog razboja.

Namotavanje prede za potku na trnove ili cevke,
koje se smestaju u Cunkove razboja.

Provera kvaliteta primljenog materijala
i uporedivanje sa podacima iz pratece
dokumentacije.

Etapa u kojoj se vrsi uporedivanje kolicine,
zapremine, broja komada prispelog materijala sa
podacima iz prate¢e dokumentacije.

Mehanizam za Sivenje,opremljen noZzem za
odsecanje viska materijala. Kod tkanina se koristi
za obradu ivica materijala, a kod pletenina za
istovremenu obradu ivica i sastavljanje krojnih
delova.

Vrsta rukava koji polazi od vratnog izreza i ide
do pazuha. Obezbeduje komotnost i ne sputava
pokrete.
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English

Ramie

Ratio of
a knitted
structure

RAW EDGE

Raw materials

Reception of raw
materials

Resiliency

Reinforcements

Rectilinear
knitting machine

Repeat of tracing
stencil

Definition, explanation

A sustainable bast fiber, similar to flax,
taken from the stalk of a plant grown in
East Asia and China. It's three to five times
stronger than cotton, extremely absorbent,
and dries quickly.

The number of elements after which an
evolution is repeated. The ratio dimensions
of a drawing are horizontal (in the direction
of rows) and vertically (in the direction of
strings).

Cut edge without any finishing

Natural products or semi-finished products
that can be manufacturing materials.

The stage of taking over raw materials and
materials.

The ability of a fabric to spring back to its
original shape after being twisted, crushed,
wrinkled, or distorted in any way.

Are textiles that double some details of
clothing. Reinforcements increase resis-
tance to wearing, wrinkling, increase the
presentation value of finished products,
improve comfort parameters and shaping
clothing on the body.

A knitting machine whose fonts are recti-
linear. Rectilinear knitting machines can be
provided with 1-4 fonts. Font numbering

is done from the front to the back of the
knitting machine.

Arrangement of tracing stencil on a textile
material so that losses are minimal. The
framing of the templates is made for pre-
determined widths of materials, the lengths
being provided so that material losses are
minimal.

Romania

Ramie

Raportul unei
structuri trico-
tate

Margine bruta/
nefinisata

Materii prime

receptia
materiilor prime

Rezilienta

Intariturile

Masina de trico-
tat rectilinie

Incadrare

Definitie, explicatie

Un tip de fibra din categoria fibre liberiane,
asemadanatoare inului care provine din Asia
de est si China. Este de trei ori mai rezisten-
ta decat bumbacul, cu buna capacitate de
absorbtie a umiditatii si un bun drenaj care
o face sa se usuce rapid

Numarul de elemente dupa care o evolutie
se repetd. Dimensiunile raportului unui de-
sen sunt pe orizontala (pe directia randuri-
lor) si pe verticala (pe directia sirurilor).

O margine de material care nu a fost cusuta
sau finisata, |dsata intentionat in starea sa
naturala pentru a crea un efect estetic rustic
sau dezordonat

Produsele naturale sau semifabricatele ce
pot constitui materiale de fabricatie.

Etapa de preluare a materiilor prime si
materialelor.

Capacitatea unui material de a-si reveni la
forma sa initiala dupa ce a fost rasucit, com-
primat, sifonat sau distorsionat in orice fel

Sunt materiale textile care dubleaza unele
detalii ale imbracadmintei. Intariturile cresc
rezistenta la purtare, la sifonare, cresc
valoarea de prezentare a produselor finite,
imbunatatesc parametrii de confort si mo-
delarea imbracamintei pe corp.

Masina de tricotat ale cdrei fonturi sunt
rectilinii. Masinile rectilinii de tricotat pot fi
prevazute cu 1-4 fonturi. Numerotarea fon-
turilor se face din fata sptre spatele masinii
de tricotat

Dispunerea sabloanelor pe un material
textil astfel incat pierderile sa fie minime.
Incadrarile sabloanelor se realizeaza pentru
|atimi prestabilite al materialelor, lungimile
fiind prevazute astfel incat pierederile de
materiale sa fie minime

Turkiye - Kelime

Rami

Orme yapinin
orani

HAM KENAR

islenmemis
icerikler

Hammadde alimi

Dayanikhilik

Takviyeler

Dogrusal orgii
makinesi

izleme sablo-
nunun tekrari

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Dogu Asya ve Cin'de yetisen bir bitkinin
sapindan alinan, ketene benzer, strdirule-
bilir bir sak lifi. Pamuktan g ila bes kat daha
gucludur, son derece emicidir ve cabuk kurur.

Bir evrimin tekrarlandig elementlerin sayisi.
Bir cizimin oran boyutlari yatay (satirlar yo-
nunde) ve dikeydir (ipler yonunde).

Herhangi bir son islem olmadan kenari kesin

imalat malzemesi olabilecek dogal tirinler
veya yari mamul Grdnler.

Hammadde ve malzemelerin devralinmasi
asamasl.

Bir kumasin bukuldukten, ezildikten, burus-
tuktan veya herhangi bir sekilde bozulduktan
sonra orijinal sekline geri ddnme yetenegi.

Giysilerin bazi detaylarini ikiye katlayan teks-
tillerdir. Takviyeler asinmaya, kirismaya karsi
direnci arttirir, bitmis Grindn sunum degerini
arttirir, konfor parametrelerini iyilestirir ve
giysilerin vicutta sekillendirilmesini saglar.

Yazi tipleri dogrusal olan bir 6rgli makinesi.
Dogrusal 6rgu makinelerinde 1-4 yaz tipi sag-
lanabilmektedir. Font numaralandirmasi 6rgu
makinasinda énden arkaya dogru yapilr.

Kayiplari en aza indirecek sekilde bir tekstil
malzemesi Uzerinde izleme sablonunun
dizenlenmesi. Sablonlarin cercevelenmesi,
Onceden belirlenmis malzeme genisliklerine
gore yapilir, uzunluklar, malzeme kayiplari
minimum dizeyde olacak sekilde saglanir.

FOR STUDENTS

Italy

Ramie

Rapporto di
una struttura a
maglia

Bordo grezzo

Materie prime

Ricezione delle
materie prime

Resilienza

Rinforzi

Macchina per
maglieria retti-
linea

Ripetizione del-
la stampa da
tracciamento

Definizione, spiegazione

Fibra liberiana sostenibile, simile al lino,
ricavata dal gambo di una pianta coltiva-
ta nell'Asia orientale e in Cina. E da tre

a cinque volte piu resistente del cotone,
estremamente assorbente e si asciuga
rapidamente.

Numero di elementi dopo i quali si ripete
un'evoluzione. Le dimensioni del rapporto
di un disegno sono orizzontali (nella dire-
zione delle righe) e verticali (nella direzione
delle stringhe).

Orlo tagliato senza rifinitura.

Prodotti naturali o semilavorati che pos-
sono essere utilizzati come materiali di
fabbricazione.

Fase di acquisizione di materie prime.

Capacita di un tessuto di ritornare alla sua
forma originale dopo essere stato attorci-
gliato, schiacciato, spiegazzato o distorto.

Stoffa supplementare che raddoppia la
consistenza di alcuni dettagli dell'abbiglia-
mento. | rinforzi aumentano la resistenza
all'usura, alle grinze, aumentano il valore di
presentazione dei prodotti finiti, migliorano
i parametri di comfort e modellatura degli
indumenti sul corpo.

Macchina per maglieria i cui caratteri sono
rettilinei. Queste macchine possono avere
1-4 caratteri. La numerazione dei caratteri
viene eseguita dalla parte anteriore a quella
posteriore della macchina per maglieria.

Disposizione della matrice da tracciare su
un materiale tessile in modo che lo spreco
di stoffa sia minimo. L'intelaiatura delle
sagome e realizzata per larghezze prede-
terminate di materiali e le lunghezze sono
predisposte in modo tale che lo spreco di
stoffa sia minimo.

Portugal

rami

estrutura de
malha

borda crua

materiais crus

recistencia

reforco

maquina de
trico

repeticao do
estencil de ras-
treamehnto

Definicdo, explicacao

um tipo de tecido vindo de uma planta
asiatica, muito recistente comprada com
algodao

a estrutura da malha depende do tipo de
malha utilizado, existe lycra e muitos mais

quando uma borda nao e finalizada

produtos naturais ou semi acabados

0 proceso de rever os materias crus
a abilidade de um material de voltar a for-

ma original mesmo depois de ser distorcido
de varias maneiras

aumneta a recistencia dos produtos finais

maquina manual de tricotar

e a repeticao que as magyuinas de cozer
fazem para ter a certeza de esta recistente
o suficiente

Ramija

Raport

Neobradene ivice

Sirovi materijal

Prijem sirovog ma-

terijala

Elasti¢nost

Ojacanja

Ravnopletace
masine

Uklapanje

upijajuce sposobnosti i susi se veoma brzo.

Broj raznovezujucih

IseCene, a neobradene ivice materijala.

Prirodni proizvod ili poluproizvod u izradi
materijala.

Faza prozvodnog procesa, koja podrazumeva
preuzimanje repromaterijala.

Osobina materijala da se vrati u prvobitno stanje
posle izlaganja razlic¢itom naprezanju, savijanju,

upredanju, guzvanju.

Ovo mogu biti detalji na odevnim predmetima
koji produzavaju period njihove upotrebe, poput
ojacanja na kolenima ili laktovima. Ojacanja se
onose i na medupostavu koja daje ¢vrstinu i oblik

odevnom predmetu.

upotrebljavaju se za izradu vece koli¢ine artikala
iste vrste. Iglenice su dugacke tako da se mogu

Izdrzljivo licko vlakno, sli€no lanu. Dobija se iz
stabljike biljke koja raste u Isto¢noj Aziji i Kini. Ovo
vlakno je tri do pet puta jace od pamuka, velike

istovremeno izradivati dva ili viSe komada pletenine

i u njima su smestene igle sa visokim i niskim

stopalima.. MoZe se lako menjati Sirina izradivane

pletenine.

Ucrtavanje Sablona na tekstilni materijal,

rasporedenih tako da gubici materijala bili $to
maniji. Krojna slika se pravi za unapred utvrdenu

Sirinu materijala.
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English

289 Residual Waste

290 Rib Knit

291 Ribbon

292 Ring Spinning

293 Rapier Looms

76

Definition, explanation

Residual waste is a significant environmen-
tal issue that requires our attention and
understanding. It refers to the waste that
remains after recycling, composting, and
other waste management processes have
taken place. It is important to explore the
impact and management of residual waste,
highlighting its importance in creating a
sustainable future.

A basic stitch used in weft knitting in which
the knitting machines require two sets of
needles operating at right angles to each
other. Rib knits have a very high degree of
elasticity in the crosswise direction. This
knitted fabric is used for complete garments
and for such specialized uses as sleeve
bands, neck bands, sweater waistbands,
and special types of trims for use with other
knit or woven fabrics. Lightweight sweaters
in rib knits provide a close, body-hugging fit.

Afillet or narrow woven fabric of varying
widths, commonly one-quarter to three
inches, having selvage edges, chiefly or
rayon, silk, or velvet, and used for braiding,
decoration, trimmings, etc

A system of spinning, using a ring spinning
frame that drafts the roving, twists the yarn,
and winds it on the bobbin continuously
and simultaneously on one operation. Mod-
ern ring frames are suitable for spinning all
counts up to 150s.

Looms in which either a double or single
rapier (thin metallic shaft with a yarn-grip-
ping device) carries filament through the
shed. In a single rapier machine, the yarn is
carried across the fabric by the rapier. In a
double rapier machine, the yarn is passed
from one rapier to the other in the middle
of the fabric

Romania

Deseuri rezid-
uale

Tricot patent

Panglica

Masina de filat
cu inele

Masina de tesut
cu graifar

Definitie, explicatie

Deseurile reziduale reprezinta o problema
ecologica semnificativa care necesita atentia
siintelegerea noastra. Se refera la deseurile
care raman dupa ce reciclarea, composta-
rea si alte procese de gestionare a deseuri-
lor au avut loc. Este important sa exploram
impactul si gestionarea deseurilor reziduale,
subliniind importanta acestora in crearea
unui viitor durabil

O legatura de baza utilizata pentru tricotu-
rile din bataturd, in care masinile de tricotat
necesita doua seturi de ace care lucreaza

la unghiuri drepte unul fata de celdlalt.
Tricoturile patent au un grad foarte ridicat
de elasticitate in directia transversala. Acest
tip de tricot este folosit pentru imbracamin-
te dar poate avea si utilizari specializate,
cum ar fi benzi pentru maneci, benzi pentru
gat, benzi pentru talie la pulovere si tipuri
speciale de decoratiuni Puloverele usoare
din tricoturi patent au o ajustare stransd, se
contureaza pe corp.”

O tesatura cu latime micd, panala 20 cm
|atime, obtinute de regula din fire chimice
sau matase folosite pentru Imppletituri,
decoratiuni,etc

Un sistem de filare care utilizeaza o masina
de filat cu inele pentru a realiza fire textile
din semitortul obtinut la flaier. Laminarea si
torsionarea semitortului se realizeaza intr-o
singura operatie.

Masini de tesut la care un graifer simplu sau
dublu (o piesa mica metalica cu un dispo-
zitiv de prindere a firului) transporta firul

de batatura prin rost. In cazul graigerului
simplu firul este transportat dintr-o parte

a masinii de tesut pana in cealalta parte.

La un graifer dublu firul de batatura este
transferat de pe un graifer pe celalalt la
mijlocul rostului

Turkiye - Kelime

Artik atik

Kaburga Orgiisii

Kurdele

Ring iplikgiligi

Rapier Tezgahlari

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Artik atiklar dikkatimizi ve anlayisimizi gerek-
tiren dnemli bir ¢evre sorunudur. Geri donu-
sim, kompostlastirma ve diger atik yonetim
surecleri gerceklestikten sonra kalan atiklari
ifade eder. Artik atiklarin etkisini ve yéneti-

mini arastirmak, strduralebilir bir gelecek

yaratmadaki 6nemini vurgulamak énemlidir.

Orgili makinelerinin birbirine dik acida calisan
iki takim igneye ihtiya¢ duydugu atki 6rmede
kullanilan temel bir dikis. Ribana orgtler cap-
raz yonde ¢ok yuksek derecede esneklige sa-
hiptir. Bu 6rme kumas, komple giysiler icin ve
kol bantlari, boyun bantlari, kazak bel bantlari
gibi 6zel kullanimlar icin ve diger 6rgu veya
dokuma kumaslarla birlikte kullanilmak tzere
Ozel tipteki stslemeler icin kullanilir. Fitilli or-
gllerden yapilmis hafif kazaklar viicudu saran
siki bir uyum saglar.

Genellikle ceyrek ila G¢ in¢ arasinda degisen
genisliklerde, esas olarak suni ipek, ipek veya
kadife olmak Uzere kenar kenarlarina sahip
olan ve 6rgu, dekorasyon, stisleme vb. icin
kullanilan fileto veya dar dokuma kumas.

Fitili ceken, ipligi buken ve tek bir islemde
surekli ve ayni anda bobine saran bir ring
egirme makinesi kullanan bir egirme sistemi.
Modern halka gerceveler 150'ye kadar tim
sayllari déndirmeye uygundur.

Cift veya tek megcli (iplik tutma cihazi olan ince
metalik saft) filamenti agizlik boyunca tasiyan
dokuma tezgahlari. Tek rapierli makinede
iplik, rapier tarafindan kumas boyunca tasi-
nir. Cift rapierli bir makinede iplik, kumasin
ortasinda bir rapierden digerine gegirilir.

FOR STUDENTS

Italy

Rifiuti residui

Maglia a coste

Nastro

Filatura
dell'anello

Telai a pinza

Definizione, spiegazione

| rifiuti residui rappresentano un problema
ambientale significativo che richiede la
nostra attenzione. Si tratta dei rifiuti che
rimangono dopo il riciclaggio, il compostag-
gio e dopo che sono stati svolti altri processi
di gestione dei rifiuti. E importante sapere
quale sia Iimpatto e la gestione dei rifiuti
residui, evidenziando I'importanza nella
creazione di un futuro sostenibile.

Punto base utilizzato nella lavorazione

a maglia in trama in cui le macchine per
maglieria richiedono due serie di aghi che
operano ad angolo retto tra loro. Le maglie
a coste hanno un grado di elasticita molto
elevato in direzione trasversale. Questo tes-
suto a maglia viene utilizzato per indumenti
completi e per parti specifiche come fasce
per le maniche, fasce per il collo, cinture per
maglioni e speciali finiture da utilizzare con
altri tessuti a maglia. | maglioni leggeri in
maglia a coste hanno una vestibilita aderen-
te al corpo.

Tessuto a filetto o a trama stretta di larghez-
za variabile, comunemente da un quarto

a tre pollici, con bordi cimosati, principal-
mente rayon, seta o velluto, e utilizzato per
intrecciature, decorazioni, rifiniture, ecc.

Sistema di filatura che utilizza un filatoio
ad anelli che stira lo stoppino, torce il filo
e lo awvolge sulla rocca in modo continuo
e simultaneo in un'unica operazione. | mo-
derni telai ad anelli sono adatti per la filare
contemporaneamente 150 fili.

Telai in cui una pinza doppia o singola (sotti-
le albero metallico con un dispositivo di pre-
sa del filo) trasporta il filamento attraverso il
passo. In una macchina a pinza singola il filo
viene trasportato attraverso il tessuto dalla
pinza. In una macchina a doppia pinza, il filo
viene fatto passare da una pinza all'altra al
centro del tessuto

Portugal

residuos
residuais

malha
canelada

laco

anel giratorio

teares de
florete

Definicao, explicacdo

e tudo aquilo que nao e aproveitado nas
atividades humnas, sao restos sem local de
ida por nao poiderem ser mais utilizados

e 7uma malha com alta elasticidade, carac-
teristas como as listrasas em altyo relecvo

usado como decoracao

um anel que ajuda no movimento dos fios

Teares em que uma pinga dupla ou simples
(haste metdlica fina com um dispositivo

de fixagdo do fio) transporta o filamento
através da cala. Numa maquina de pinga
simples, o fio é transportado através do
tecido pela pinga. Numa maquina de pingas
duplas, o fio é passado de uma pinga para a
outra no meio do tecido

Preostali otpad

Desno- desna
pletenina

Traka

Prstenasto predenje

Razboj sa hvatatem

Ovo je pokazatelj stanja Zivotne sredine i pitanje
koje zahteva nasu paZnju i razumevanje. Odnosi
se na otpad koji preostaje posle recikliranja,
kompostiranja i drugih postupaka prerade.
Vazno je utvrditi uticaj ovog otpada na okolinu i
mogucnosti uklanjanja. Ovo je veoma vazno za
odrZivi razvoj.

Jednostavna, rebrasta pletenina, potpuno ista sa
obe strane. Rade se na masSinama sa dve iglenice.
Kad su petlje na iglama one su na odredenom
rastojanju jedna od druge, Sto zavisi od finoce
masine. Posle skidanja pletenine sa maSine petlje
obe strane gotovo dodiruju jedna drugu zbog velike
elasti¢nosti materijala.

Traka je poluproizvod u procesu predenja koji

se skida sa razvlacica. To je snop paralelizovanih
vlakana u potpunosti o¢iS¢en od primesa, koji zatim
u sledecoj fazi ide na predpredilice

Sistem predenja koji se odvija kontinualno,

Vrsi se profinjavanje predprede razvlacenjem,
upredanjem, a zatim se preda namotava na
kopse. Prstenasta predilica je dvostrana masina
pocijoj sredini su odozgo postavljena postolja za
kalemove.

Na ovim razbojima potka se prenosi kroz zev
hvatacima.. Hvataci su smesteni u kutijama sa

obe strane zeva. Razboji mogu imati jedan ili dva
hvataca. Kad imamo jedan hvata¢ on nosi potku od
jedne do druge kutije, kroz ceo zev. Kad imamo dva
hvataca oni se sre¢u na sredini zeva i predaju potku
jedan drugome.
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English

Reed

Resizing

Rack

Rope

Roving

Roving Frame:

Definition, explanation

A comb like device on a loom that sepa-
rates the warp yarns and also beats each
succeeding filling thread against that
already woven. The space between two
adjacent wires of the reed is called a dent.
The fineness of the reed is calculated by
the number of dents to the inch. The more
dents to the inch, the finer the reed

The ability to scale a design to different
sizes. May cause density problems unless
stitch count can be altered.

A warp-knitting measure consisting of 480
courses. Tricot fabric quality is judged by
the number of inches per rack

1. A heavy, strong cord, made from either
natural or manufactured fibers or from
wire, in a wide range of diameters. Yarns
are twisted together to form strands. These
strands are then twisted together in the
opposite direction to form the rope. The
fact that the twist directions alternate at
different stages of rope assembly assures
that the rope will be twist-stable and will not
kink during use.

1. In spun yarn production, an intermedi-
ate state between sliver and yarn. Roving

is a condensed sliver that between sliver
and yarn. Roving is a condensed sliver that
between sliver and yarn. Roving is a con-
densed sliver that product of the first roving
operation is sometimes called slubbing. 2.
In the manufacture of composites, continu-
ous strands of parallel filaments.

A general name for all of the machines
used to produce roving, different types of
which are called slubber, intermediate, fine,
and jack. Roving frames draft the stock by
means of drafting rolls, twist it by means of
a flyer, and wind it onto a bobbin.

Romania

Spata

Redimension-
area

Unitate de
masura pentru
masini de trico-
tat cu urzeala

Fir cablat

Semitort

Flaier

Definitie, explicatie

Spata are rolul de a repartiza uniform firele
de urzeala pe toatd latimea acesteia, si im-
preuna cu vatala, ajuta la indesarea firului
de batatura in gura tesaturii. Spata este un
pieptene cu dinti metalici, sub forma de
lamele, asezate paralel, inchis la ambele
capete. Consolidarea dintilor se realizeaza
prin rame de lemn ce se smolesc, sau cu
placi metalice ce se cositoresc

inseamna modificarea dimensiunilor unui
obiect

Un fir cablat este obtinut din mai multe fire
rasucite rasucite la randul lor impreuna in
directia opusa rasucirii initiale. Materia pri-
ma poate fi: fibre naturale, fibre chimice sau
din filamente cu diferite diametre. Alterna-
rea directiei de rasucire asigura stabilitatea
firului si previne formarea de carceiin
timpul utilizarii.

Ansamblu de fibre independente, a caror
lungime poate varia de la cativa milimetri
la cativa centimetri, paralelizate intre ele
prin diferite etape din filatura si mentinute
impreuna prin torsionare. In tehnologia
filarii mecanice a firelor din fibre scurte,
este o stare intermediara dintre pala si fir;
semitortul este o singura banda de fibre cu
o torsionare foarte micd, care alimenteaza
masinile de filare pentru a da firul final.

Numele unei masini textile la care se obtine
semitortul. La flaier se aloimenteaza banda
care este usor torsionata si infasoarta pe o

bobina.

Turkiye - Kelime

Kamis

Yeniden boyut-
landirma

Raf

Halat

Fitil

Fitil Cercevesi:

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

COzgu ipliklerini ayiran ve ayni zamanda her
bir sonraki atki ipligini halihazirda dokunmus
olana karsi déven bir tezgah Gzerinde bulu-
nan tarak benzeri bir cihaz. Kamigin iki bitisik
teli arasindaki bosluga centik denir. Kamisin
inceligi, in¢ basina dusen centik sayisiyla
hesaplanir. inge ne kadar fazla ¢entik olursa,
kamis da o kadar ince olur

Bir tasarimi farkli boyutlara 6lgeklendirme
yetenegi. lImek sayisi degistirilemedigi siirece
yogunluk sorunlarina neden olabilir.

480 siradan olusan ¢6zgulu 6rme 6lgls.
Triko kumas kalitesi raf basina ing sayisina
gore degerlendirilir

1. Dogal veya yapay elyaflardan veya telden
yapilmis, cesitli caplarda, agir, gliclu bir kord.
iplikler, seritler olusturacak sekilde birlikte
blkulur. Daha sonra bu teller ters yonde bu-
kilerek ip olusturulur. Halat montajinin farkli
asamalarinda bukdm ydnlerinin degismesi,
halatin bukilmeye karsi dayanikh olmasini ve
kullanim sirasinda bukudlmemesini saglar.

1. Egrilmis iplik Gretiminde serit ile iplik
arasinda bir ara durum. Fitil, serit ile iplik
arasinda yogunlastirilmis bir serittir. Fitil, serit
ile iplik arasinda yogunlastirilmis bir serittir.
Fitil, ilk fitil isleminin Grdnd olan yogunlasti-
rilmis bir serittir ve bazen santuklama olarak
da adlandirilir. 2. Kompozitlerin imalatinda
surekli paralel filament seritleri.

Fitil Gretiminde kullanilan, farkli tarleri san-
tuklu, ara, ince ve kriko olarak adlandirilan
makinelerin timune verilen genel ad. Fitil
makineleri, malzemeyi ¢ekim silindirleri araci-
ligiyla ceker, bir kelebek araciligiyla buker ve
bir bobine sarar.

FOR STUDENTS

Italy

Canna

Ridimensiona-
mento

Cremagliera

Corda

Filato/stoppino

Telaio per
filatura

Definizione, spiegazione

Dispositivo simile a un pettine su un telaio
che separa i fili di ordito e batte anche cia-
scun filo di trama successivo contro quello
gia tessuto. Lo spazio tra due fili adiacenti
dell'ancia & chiamato ammaccatura. La
finezza dell'ancia & calcolata dal numero

di dentellature per pollice. Maggiore ¢ il
numero di dentellature in un pollice, piu
fine & I'ancia.

Possibilita di ridimensionare un progetto in
dimensioni diverse. Pud causare problemi
di densita a meno che il conteggio dei punti
non possa essere modificato.

Misura di maglieria composta da 480
ranghi. La qualita del tessuto tricot viene
giudicata dal numero di pollici per ripiano

1. Corda pesante e resistente, realizzata
con fibre naturali o sintetiche o con filo, in
un'ampia gamma di diametri. | filati ven-
gono attorcigliati insieme per formare fili.
Questi fili vengono poi attorcigliati insieme
nella direzione opposta per formare la
corda. Il fatto che le direzioni di torsione

si alternino nelle diverse fasi dell'assem-
blaggio della corda garantisce che la corda
sia stabile alla torsione e non si attorcigli
durante I'uso.

1. Nella produzione di filato, uno stato in-
termedio tra nastro e filo. Lo stoppino € un
nastro condensato che si trova tra il nastro
e il filo. Lo stoppino & un nastro condensato
che si trova tra il nastro e il filo. Lo stoppino
€ un nastro condensato che & il prodotto
della prima operazione di stoppino e che
viene anche detto fiammatura. 2. Nella
produzione di compositi, fili continui di
filamenti paralleli.

Termine generico per tutte le macchine uti-
lizzate per produrre lo stoppino, i cui diversi
tipi sono chiamati sluber, intermedie, fini e

jack. | telai stirano il cartoncino mediante ci-
lindri di stiro, lo torcono mediante un'aletta
e lo avvolgono su una bobina.

Portugal

junco

redimencionar

Bastidor

corda

itinerante

macaroqueira

Definicao, explicacdo

Dispositivo semelhante a um pente num
tear que separa os fios de urdidura e tam-
bém bate cada fio de enchimento seguinte
contra o ja tecido. O espaco entre dois fios
adjacentes da cana é designado por mossa.
Afinura da cana é calculada pelo nimero
de mossas por polegada. Quanto mais mos-
sas por polegada, mais fina é a cana

mudar os tamanhos

Uma medida de tricotagem de urdidura
constituida por 480 pistas. A qualidade do
tecido tricot é avaliada pelo nimero de
centimetros por bastidor

1. Um corddo pesado e forte, feito de fibras
naturais ou manufacturadas ou de arame,
numa vasta gama de diametros. Os fios sdo
torcidos entre si para formar corddes. Estes
fios sdo depois torcidos na dire¢do oposta
para formar a corda. O facto de as direc-
¢des de torcao alternarem em diferentes
fases da montagem do cabo garante que o
cabo sera estavel a tor¢do e ndo se dobrara
durante a utilizacao.

1. Na producdo de fio fiado, um estado in-
termédio entre a fita e o fio. A mecha é uma
fita condensada que se situa entre a fita e

o fio. As mechas ligeiramente torcidas (roo-
ving) sao fitas condensadas que se encon-
tram entre a fita e o fio. A mecha é uma fita
condensada que se encontra entre a fita e
o fio. 2. No fabrico de materiais compdsitos,
fios continuos de filamentos paralelos.

Designacdo geral de todas as maquinas
utilizadas para a produc¢do de mechas,
cujos diferentes tipos sdo designados por
“slubber”, “intermediate”, “fine” e “jack”. As
magaroqueiras estiram a mecha por meio
de rolos de estiragem, torcem-na por meio

de um volante e enrolam-na numa bobina.

Brdo

Promena velicine

Rack

Konopac

Predpreda

Predpredilica

Deo razboja koji vrsi pribijanje umetnute potke
uz kraj tkanine. Takode odrzava osnovine Zice u
odredenoj Sirini, gustini i redosledu. Brdo je deo
razboja, koji se naziva brdilo. Brdilo ima osovinu,
noge, trup, brdo, nadbrdilo i kutije na krajevima
trupa.

Mogucnost skaliranja dizajna u razlicite velicine.
MozZe izazvati probleme sa gustinom osim ako se
broj Savova ne mozZe promeniti.

Mera od 480 redova kod osnovo prepletacih
masina.. Kvalitet trikotazne tkanine se ocenjuje
prema broju rakova po iincu

1. TeSka, jaka gajtana, napravljena od prirodnih ili
proizvedenih vlakana ili od Zice, u Sirokom rasponu
prec¢nika. Prediva su upletena zajedno da formiraju
pramenove. Ovi pramenovi se zatim uvijaju zajedno
u suprotnom smeru da bi se formirao konopac.
Cinjenica da se pravci uvijanja smenjuju u razli¢itim
fazama sklapanja uZeta osigurava da ce uze biti
stabilno na uvijanje i da se nece savijati tokom
upotrebe.

1. U proizvodnji prediva, srednje stanje izmedu
vrpce i prediva. Predpreda je kondenzovana traka
koja se nalazi izmedu trake i prede. Roving je
kondenzovana traka koja se nalazi izmedu trake i
prediva. Roving je zgusnuti komad koji se proizvod
prve operacije rovinga ponekad naziva lupanjem.
2. U proizvodnji kompozita, kontinuiranih niti
paralelnih filamenata.

OpéSti naziv za sve masine koje se koriste za
proizvodnju predprede, Ciji se razliciti tipovi
nazivaju slubber, intermediate, fine i jack. Roving
ramovi izvlace zalihe pomocu valjaka za navlacenje,
uvijaju ga pomocu flajera i namotaju na bobinu.
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English

Sample

Sateen

Satin weave

Secondary
materials

Selection of
organs for mesh
formation

Sewing thread

Sewing
equipment

Sewing machines

Sewing robots

Definition, explanation

A garment prototype.

A cotton fabric made in a satin weave

One of the basic weaves, plain, satin, and
twill. The face of the fabric consists almost
completely of warp or filling floats produced
in the repeat of the weave. Satin-weave
fabric has a characteristic smooth, lustrous
surface

Are the materials found on the inner side
of clothing products. Examples: linings,
reinforcements.

Differentiation of mesh forming organs into
distinct trajectories according to a certain
principle. Example: the height of the heels
of the needles

Is the most used auxiliary for joining parts
of clothing products. It is always made from
high-quality raw materials. Sewing thread
can be obtained from fibres of finished
length (cotton thread) or filaments (filamen-
tary thread). The type of thread is always
correlated with the type of materials being
assembled.

Sewing machines that can be simple or
special.

Equipment that assembles by sewing by
performing certain phases that are pro-
grammed: automatic for tweezers, auto-
matic for pockets, automatic for applying
sleeves.

Equipment that performs several phases
of a technological manufacturing process.
Sewing robots are programmable equip-
ment. Examples: robot for turning inside
out - overspinning the tip - turning stock-
ings or socks on the face.

Romania

Mostra, esantion

Satin

Legatura atlas

Materiale se-
cundare

selectarea or-
ganelor pentru
formarea
ochiurilor

Ata de cusut

Echipamente de
coasere

Automate de

coasere

Roboti de coa-
sere

Definitie, explicatie

Reprezinta o cantitate micd sau o parte
reprezentativa a unui material sau produs
prelevata pentru a oferi informatii despre
intregul lot. Esantionul este utilizat de
obicei pentru analiza, testare sau evaluare
si permite obtinerea de informatii despre
caracteristicile generale ale intregului, fara a
fi necesara examinarea completd a acestuia.

Un tip de tesdtura din fire de bumbac, cu
legatura atlas

Una dintre cele trei legaturi fundamentale
ale tesaturilor (panza, diagonal si atlas). Fata
tesaturii poate avea efect de urzeald (consta
aproape in intregime din urzeald) sau efect
de batatura . Tesatura atlas are o suprafata
caracteristica neteda si lucioasa

Sunt materialele care se regasesc pe partea
interioara a produselor vestimentare. Exem-
ple: captuseli, intarituri.

Departajarea organelor de formare a ochiu-
rilor pe traiectorii distincte, dupa un anumit
principiu. Exemplu: inaltimea calcaielor
acelor.

Este cel mai utilizat auxiliar pentru imbina-
rea reperelor produselor de Tmbracaminte.
Este facuta intotdeauna din materii prime
de calitate superioara. Ata de cusut poate
fi obtinuta din fibre de lungime finita (ata
de bumbac) sau din filamente (ata filamen-
tara). Tipul atei este intodeauna corelat cu
tipul materialeor care se asambleaza.

Masinile de cusut care pot fi simple sau
speciale.

Echipamente care asambleaza prin coasere
realizand anumite faze care sunt programa-
te: automat pentru pense, automat pentru
buzunare, automat pentru aplicat maneci.

Echipamente care realizeaza mai multe faze
dintr-un process tehnologic de confectio-
nare. Robotii de coasere sunt echipamente
programabile. Exemple: robot pentru
intoarcerea pe dos - surfilarea varfulu - In-
toarcerea pe fata a ciorapilor sau sosetelor.

Turkiye - Kelime

Ornek

Saten

Saten orgu

ikincil malzem-
eler

Orgii olusumu
icin organ secimi

Dikis ipligi

Dikis ekipmanlari

Dikis makineleri

Dikis robotlari

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir giysi prototipi.

Saten dokumadan yapilmis pamuklu kumas

Temel dokumalardan biri olan diiz, saten

ve dimi. Kumasin ylzl neredeyse tamamen
dokumanin tekrarinda Uretilen ¢6zgl veya
atki samandiralarindan olusur. Saten dokuma
kumas karakteristik purtizsuz ve parlak bir
yUzeye sahiptir

Giyim Urdnlerinin i¢ kisminda bulunan malze-
melerdir. Ornekler: astarlar, takviyeler.

Ag olusturan organlarin belirli bir prensibe
gore farkl yorungelere ayrilmasi. Ornek:
ignelerin topuklarinin yuksekligi

Giyim Grdnlerinin parcalarini birlestirmek

icin en ¢ok kullanilan yardimcidir. Her zaman
yuksek kaliteli hammaddelerden yapilir. Dikis
ipligi, bitmis uzunluktaki liflerden (pamuk
ipligi) veya filamentlerden (iplik ipligi) elde
edilebilir. iplik tirii her zaman bir araya getiri-
len malzemelerin turayle iliskilidir.

Basit veya 6zel olabilen dikis makineleri.

Programlanmis belirli asamalari gercekles-
tirerek dikilerek bir araya getirilen ekipman:
cambiz icin otomatik, cepler icin otomatik,
kolluk takmak i¢in otomatik.

Teknolojik bir Gretim surecinin cesitli asama-
larini gerceklestiren ekipman. Dikis robotlari
programlanabilir ekipmanlardir. Ornekler:
tersylz etme robotu - ucun asiri dondurul-
mesi - ¢oraplarin veya ¢oraplarin yuz Gzerin-
de dondurilmesi.

FOR STUDENTS

Italy

Campione

Raso

Tessuto sati-
nato

Materiali sec-
ondari

Selezione degli
organi per la
formazione
della rete

Filo per cucire

Attrezzature
per cucire

Macchine da

cucire

Robot per
cucire

Definizione, spiegazione

Prototipo di capo d'abbigliamento.

Tessuto di cotone realizzato con armatura
satinata

Armature di base, liscia, satinata e saia. Il
lato anteriore del tessuto & costituito quasi
completamente da fili d'ordito o di trama
prodotti nella ripetizione dell'armatura.

Il tessuto satinato ha superficie liscia e
lucente.

Materiali che si trovano all'interno dei pro-
dotti di abbigliamento. Per es. rivestimenti
e rinforzi.

Differenziazione degli organi che formano
le maglie in traiettorie distinte secondo un
determinato principio. Esempio: I'altezza dei
talloni degli aghi

E il materiale piui utilizzato per unire parti di
prodotti di abbigliamento. E sempre realiz-
zato con materie prime di alta qualita. Il filo
per cucire pud essere ottenuto da fibre di
lunghezza finita (filo di cotone) o filamenti
(filo filamentoso). Il tipo di filo & sempre
correlato al tipo di materiali da assemblare.

Macchine per cucire che possono essere
semplici o speciali.

Attrezzatura che assembla cucendo ese-
guendo determinate fasi programmate: au-
tomatico per pieghe, automatico per tasche,
automatico per applicazione maniche.

Attrezzatura che esegue diverse fasi di un
processo tecnologico di produzione. | robot
per cucire sono apparecchiature program-
mabili. Esempi: robot per rivoltare - girare
la punta - rivoltare calze o calzini.

Portugal

amostra

cetim

tecido de cetim

materiais
segundarios

Selecao dos
6rgaos para a
formacgdo da
malha

linha de cos-
tura

equipamento
de coser

maquina de
coser

robos de coser

Definicdo, explicacao

Pequena quantidade de um produto que
serve para apreciar a qualidade do todo.

Um tecido de algoddo acetinado

Um dos tecidos basicos, liso, acetinado e
sarja. A face do tecido é constituida quase
na totalidade por flutuadores de urdidura
ou de enchimento produzidos na repeti¢do
da trama. O tecido acetinado tem uma
superficie carateristica lisa e brilhante

Sao os materiais que se encontram no lado
interior dos produtos de vestudrio. Exem-
plos: forros, reforgos.

Diferenciacao dos érgaos formadores da
malha em trajectoérias distintas de acordo
com um determinado principio. Exemplo: a
altura dos calcanhares das agulhas

E o auxiliar mais utilizado para unir partes
de produtos de vestuério. E sempre fabrica-
da a partir de matérias-primas de alta qua-
lidade. A linha de costura pode ser obtida

a partir de fibras de comprimento acabado
(linha de algodao) ou de filamentos (linha
filamentosa). O tipo de linha esta sempre
relacionado com o tipo de materiais que
estdo a ser montados.

equipamento que funciona de maneira
automatica

robos que conseguem fazer varios tipos de
processos ao mesmo tempo e com mais
precisao

Uzorak

Saten

Atlas prepletaj

Pomoc¢ni materijali

Izbor organa za
formiranje mreZe

Konac za Sivenje

Oprema za Sivenje

Masine za Sivenje

Roboti za Sivenje

Prototip odece

Pamucna tkanina izradena u satenskom tkanju

Jedan od osnovnih prepletaja,( platno, atlas

i keper). Lice tkanine se skoro u potpunosti

sastoji od vezivnih tacaka osnove, poredanih po
odredenom rasporedu, koji se ponavlja. Satenska
tkanina ima karakteristi¢nu glatku, sjajnu povrsinu

Materijali koji se koriste u izradi odece, poput
postave ili lepljivog platna

Diferencijacija organa koji formiraju mrezu u
razlicite trajektorije prema odredenom principu.
Primer: visina pete igala

NajviSe se koristi pomoc¢no sredstvo za spajanje
delova odevnih proizvoda. Uvek se pravi od
visokokvalitetnih sirovina. Konac za Sivenje se moze
dobiti od vlakana gotove duZine (pamucni konac) ili
filamenata (filamentni konac). Tip navoja je uvek u
korelaciji sa vrstom materijala koji se sklapa.

Masine za Sivenje koje mogu biti jednostavne ili
posebne.

Oprema koja se sklapa Sivanjem izvodenjem
odredenih faza koje su programirane: automat
za pincetu, automat za dZepove, automat za
navlacenje rukava.

Oprema koja obavlja viSe faza tehnoloSkog procesa
proizvodnje. Roboti za Sivenje su programabilna
oprema. Primeri: robot za okretanje naopacke -
okretanje carapa na lice.
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English

309 Shuttle

310 Silk

311 Slow Fashion

312 Sisal

313 Sliver

82

Definition, explanation

The boat-like devise on weaving machines,
which carries the filling yarn wound on the
bobbin. The shuttle moves from the shuttle
box on one side of the loom, through the
shed, and onto the shuttle box at the other
side of the loom.

The only natural fiber that comes in a
filament form; from 300 to 1,600 yards in
length as reeled from the cocoon produced
by the silkworm. Most silk is collected from
cultivated worms; Tussah silk, or wild silk, is
a thicker, shorter fiber produced by worms
in their natural habitat.

Slow Fashion is the opposite of fast fashion.
It advocates the design, production and
purchasing of quality garments that will

last longer; slower production schedules; re-
duced carbon footprints; use of sustainable
materials. There are multiple ways for con-
sumers to reject fast fashion, including buy-
ing clothes that are sustainable and made
ethically; buying locally made products
buying second hand or vintage garments;
and buying clothes less often to slow the
rate of fashion consumption & waste.

A strong bast fiber that originates from the
leaves of the Agave plant, which is found in
the West Indies, Central America, and Africa.

A continuous bundle of loosely assembled
untwisted fibers. These are fibers that are
drawn from the card by the drawing frames,
and are eventually twisted into a yarn
during the sliver knitting process.

Romania

Suveica

Matase

Moda lenta

sisal

banda de fibre

Definitie, explicatie

Piesa de lemn la masina de tesut, de forma
lunguiatad, care serveste la introducerea
firului de batatura In rostul urzelii; Suveica
se deplaseaza perpendicular pe firele de
urzeald, de pe o parte a masinii de tesut
pana pe partea cealalta.

Servis araci

Singura fibra naturala sub forma de fila-

ment si produsa de viermele de matase.

Cea mai mare parte a matasei este colectata

de la viermi cultivati; Mdtasea Tussah, sau ipek
matasea sdlbaticd, este o fibra mai groasa

si mai scurta produsa de viermi in habitatul

lor natural.

Moda lenta este un aspect al modei
sustenabile si un concept care descrie
opusul modului rapid , parte a ,, miscarii
lente " care pledeaza pentru fabricarea de
imbrdcaminte si imbrdacaminte cu respect
pentru oameni, mediu si animale. Sustine
proiectarea, productia si achizitionarea de
articole de imbracaminte de calitate, care
vor dura mai mult; programe de productie
mai lente; amprenta redusa de carbon;
utilizarea materialelor durabile. Exista mai
multe modalitati prin care consumatorii pot
respinge moda rapida, inclusiv cumpadrarea
de haine care sunt durabile si realizate etic;
cumpararea de produse fabricate local
cumpararea de articole vestimentare se-
cond hand sau vintage; si cumpdrand haine
mai rar pentru a incetini rata consumului de
moda si a risipei.

Yavas Moda

Planta textila extrasa din frunzele de Agave
sisalana, care creste n regiunile tropi-

cale, Africa, Indonezia si Brazilia, Mexic

din frunzele cdreia se extrag fibre. Fibra

tehnica are o lungime de 70-150 cm, fibra Sisal
elementara are 1,5-4 mm lungime. Fibrele

sunt degradate de apa de mare. Afinitatea
tinctoriala este excelenta, asemanatoare cu

cea a bumbacului.

O insiruire continua de fibre netorsionate. Serit

Turkiye - Kelime

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Dokuma makinelerindeki, bobine sarilan atki
ipligini tastyan tekneye benzer diizenek. Me-
kik tezgahin bir tarafindaki mekik kutusundan
agizlik boyunca hareket eder ve tezgahin
diger tarafindaki mekik kutusuna dogru
hareket eder.

Filament formunda gelen tek dogal elyaf; ipek
bdceginin Urettigi kozadan sariimis uzunlugu
300 ila 1.600 yarda arasindadir. ipegin ¢ogu,
yetistirilen solucanlardan toplanir; Tussah
ipegi veya yabani ipek, dogal ortamlarinda
solucanlar tarafindan tretilen daha kalin,
daha kisa bir elyaftir.

Yavas Moda, hizli modanin tam tersidir. Daha
uzun slre dayanacak kaliteli giysilerin tasar-
lanmasini, Uretilmesini ve satin alinmasini
savunuyor; daha yavas Uretim programlari;
azaltilmis karbon ayak izi; strdurulebilir mal-
zemelerin kullanimi. Tuketicilerin hizli modayi
reddetmesinin, surdurulebilir ve etik olarak
Uretilen kiyafetleri satin almak da dahil olmak
Uzere birgok yolu vardir; yerel olarak Uretilen
Urdnleri satin almak, ikinci el veya vintage
giysiler satin almak; ve moda tuketimi ve israf
oranini yavaslatmak icin daha az kiyafet satin
almak.

Bati Hint Adalari, Orta Amerika ve Afrika'da
bulunan Agave bitkisinin yapraklarindan elde
edilen glclu bir sak lifi.

Gevsek bir sekilde bir araya getirilmis bu-
kdlmemis liflerden olusan strekli bir demet.
Bunlar, cekme cerceveleri tarafindan taraktan
cekilen ve en sonunda serit 6rme islemi sira-
sinda bir iplik halinde bukdulen liflerdir.

FOR STUDENTS

Italy

Navetta

Seta

Moda lenta

Sisal

Nastro

Definizione, spiegazione

Dispositivo a forma di barca delle macchine
per tessere, che trasporta il filo di trama av-
volto sulla bobina. La navetta si sposta dalla
scatola della navetta su un lato del telaio,
attraverso il capannone e sulla scatola della
navetta sull'altro lato del telaio.

E' l'unica fibra naturale che si presenta sotto
forma di filamento; da 300 a 1.600 iarde di
lunghezza cosi come si trova nel bozzolo
prodotto dal baco da seta. La maggior parte
della seta viene raccolta da bachi coltivati.
La seta Tussah, o seta selvatica, & una fibra
piu spessa e corta prodotta dai bachi nel
loro habitat naturale.

La Slow Fashion & l'opposto della Fast
Fashion. Sostiene la progettazione, la
produzione e I'acquisto di capi di abbiglia-
mento di qualita che dureranno piu a lungo;
programmi di produzione piu lenti; ridu-
zione dell'impronta di carbonio; utilizzo di
materiali sostenibili. | consumatori possono
rifiutare la fast fashion in molti modi: acqui-
stando abiti sostenibili e realizzati in modo
etico; acquistando prodotti di produzione
locale, acquistando capi di seconda mano

o vintage; acquistando vestiti con minor
frequenza per rallentare il tasso di consumo
e spreco di moda.

Forte fibra liberiana che ha origine dalle
foglie della pianta Agave, che si trova nelle
Indie Occidentali, in America Centrale e in
Africa.

Fascio continuo di fibre non ritorte assem-
blate in modo lasco. Si tratta di fibre che
vengono prelevate dalla carda dagli stiratoi
e intrecciate in un filo durante il processo di
lavorazione del nastro.

Portugal

transporte

seda

moda indepen-
dente

sisal

lasca

Definicao, explicacdo

o transporte dos produtos por um barco Cunak

A Unica fibra natural que se apresenta sob a

forma de filamento; de 300 a 1.600 metros

de comprimento, quando enrolada a partir

do casulo produzido pelo bicho-da-seda. A

maior parte da seda é recolhida de vermes  Svila
cultivados; a seda de Tussah, ou seda

selvagem, é uma fibra mais grossa e mais

curta produzida por vermes no seu habitat

natural.

A Slow Fashion é o oposto da fast fashion.
Defende a concecdo, produgdo e compra de
vestudrio de qualidade que dure mais tem-
po; calendarios de produgdo mais lentos;
reducdo da pegada de carbono; utilizacdo
de materiais sustentaveis. Existem varias
formas de os consumidores rejeitarem a
moda rapida, incluindo a compra de vestua-
rio sustentavel e fabricado de forma ética; a
compra de produtos fabricados localmente;
a compra de vestuario em segunda mao

ou vintage; e a compra de vestuario com
menos frequéncia para abrandar o ritmo de
consumo e desperdicio de moda.

Spora moda

Uma fibra forte que provém das folhas da
planta Agave, que se encontra nas Indias Sisal
Ocidentais, na América Central e em Africa.

Um feixe continuo de fibras ndo torcidas,

reunidas de forma solta. Trata-se de fibras

que sdo retiradas da carda pelos passado- Traka
res e que acabam por ser torcidas num fio

durante o processo de tricotagem da fita.

Uredaj nalik na camac na razbojima, koji nosi
predivo namotano na kalem. Cunak se kre¢e od
kutije na jednoj strani razboja, kroz zev do kutije na
drugoj strani razboja.

Jedino prirodno vlakno koje dolazi u obliku
filamenta; od 300 do 1600 jardi u duZini koliko je
namotano iz ¢aure koju proizvodi svilena buba.
Vecina svile se sakuplja od kultivisanih crva; Tussah
svila, ili divlja svila, je deblje, krace vlakno koje
proizvode crvi u svom prirodnom stanistu.

Spora moda je suprotnost brzoj modi. ZalazZe se za
dizajn, proizvodnju i kupovinu kvalitetnih odevnih
predmeta koji Ce trajati duZe; sporiji rasporedi
proizvodnje; smanjeni ugljenicni otisci; koriS¢enje
odrzivih materijala. Postoji viSe nacina da potroSaci
odbace brzu modu, ukljucujuci kupovinu odece
koja je odrziva i napravljena eticki; kupovina
lokalno proizvedenih proizvoda kupovinom
polovnih ili vintage odece; i rede kupuju odecu da
bi usporili stopu modne potro3nje i otpada.

Snazno licko vlakno koje potice od listova biljke
agave, koja se nalazi u Zapadnoj Indiji, Centralnoj
Americi i Africi.

Kontinuirani snop labavo sklopljenih neupredenih
vlakana. To je traka od vlakana koja se formira na
kardi, prolazi kroz proces dubliranja i razvlacenja i
na kraju se upreda i kon¢a formirajuci predu.
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Definition, explanation

Textiles that can sense and react to changes
in the environment, such as changes from
mechanical , thermal, chemical, magnetic
and other sources

This final operation in the production of

a natural yarn, consists of of the drawing,
twisting, and the winding of the newly spun
yarn onto a device such as a bobbin, spin-
dle, cop, tube, cheese, etc. In manufactured
fibers, the spinning process is the extrusion
of a spinning solution into a coagulation
bath, a heated air chamber, or a cooling
area in order to form a continuous filament
or tow

Short fibers, typically ranging from 1/2 inch
up to 18 inches long. Wool, cotton, and flax
exist only as staple fibers. Manufactured
staple fibers are cut to a specific length
from the continuous filament fiber. Usually
the staple fiber is cut in lengths ranging
from 1-1/2 inches to 8 inches long. A group
of staple fibers are twisted together to form
a yarn, which is then woven or knit into
fabrics.

An operation to remove the sizing and tint
used on the warp yarn in weaving and, in
general, to clean the fabric prior to dying

Is made with a simple sewing machine. The
stitching is made by braiding two threads,
one from the needle and one from the
screw. The thread seam is correctly made if
the thread from the needle with the thread
from the strand is done halfway through the
layers of material. It is definitive stitching.

In weaving design, a blank square indicat-
ing a filling thread over a warp thread at the
point of insertion.

Romania

Textile inteli-
gente

Filare

Fibre scurte

spalare

Cusatura simpla
(de suveica)

un spatiu gol

Definitie, explicatie

Materiale textile care pot detecta si reac-
tiona la schimbarile din mediu, cum ar fi
schimbadrile din surse mecanice, termice,
chimice, magnetice si alte surse

Operatia finala in realizarea firelor naturale.
Consta In laminarea, torsionarea si infasura-
rea firului nou filat pe un dispozitiv precum
bobina, fus, etc. In cazul fibrele chimice,
procesul de filare consta in extrudarea unei
solutii de filare intr-o baie de coagulare, o
camera de aer Incalzita sau o zona de racire
pentru a forma un filament continuu

Fibre scurte, de obicei variind intre 15 si 60
mm. Lana, bumbacul si inul exista doar ca
fibre scurte. Fibrele chimice sunt tdiate la
0 anumita lungime din filamentul conti-
nuu. De obicei, fibra este tdiata In lungimi
asemanatoare cu a fibrei de bumbac sau
de 1ana. Insiruirea de fibre este torsionata
pentru a forma un fir, care este apoi tesut
sau tricotat.

O operatie de Indepartare a substantelor
de incleiere depuse pe firele de urzeala in
preparatia tesatoriei. lin general, operatia
de curdtare a tesaturii inainte de vopsire

Se realizeaza cu masina simpla de cusut.
Cusatura se realizeaza prin impletirea a
doua fire, unul de la ac si unul de la suveica.
Cusdtura de suveica este corect realizata
daca mpletirea firului de la ac cu cel de la
suveica se face la jumadtatea straturilor de
material. Este cusatura definitiva.

n desenul legaturii tesaturii, un patrat gol
care indica ca un fir de batatura se afsa
peste un fir de urzeala in punctul de insertie
al acestora.

Turkiye - Kelime

Akill Tekstiller

Egirme

Kesikli Elyaflar

Temizleme

Basit dikis (mekik
dikis)

(dokumada)
¢ozgu ipinin
gectigi kiicik
kare/dikdortgen
bo6lum

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Mekanik, termal, kimyasal, manyetik ve diger
kaynaklardan kaynaklanan degisiklikler gibi
cevredeki degisiklikleri algilayabilen ve bunla-
ra tepki verebilen tekstiller

Dogal iplik Uretimindeki bu son islem, yeni eg-
rilmis ipligin cekilmesi, bukilmesi ve bobin, ig,
kops, tlp, peynir vb. gibi bir cihaza sarilma-
sindan olusur. Uretilen elyaflarda, egirme is-
lemi, strekli bir filaman veya kitik olusturmak
amaciyla bir egirme ¢6zeltisinin bir pihtilasma
banyosuna, i1sitilmis bir hava odasina veya bir
sogutma alanina ekstrizyonudur.

Tipik olarak 1/2 in¢ten 18 in¢ uzunluga kadar
degisen kisa lifler. Yin, pamuk ve keten
yalnizca kesikli elyaf olarak bulunur. Uretilen
kesikli elyaflar, stirekli filament elyaftan belirli
bir uzunlukta kesilir. Genellikle kesikli elyaf
1-1/2 ing ila 8 in¢ uzunlugunda degisen uzun-
luklarda kesilir. Bir grup kesikli elyaf bir iplik
olusturmak tzere birlikte bukdlir ve bu daha
sonra kumas halinde dokunur veya érulur.

Dokumada ¢ozgl ipligi Uzerinde kullanilan
hasil ve renk tonunu giderme ve genel olarak
kumasi boyamadan énce temizleme islemi

Basit bir dikis makinesiyle yapilmistir. Dikis,
biri igneden, digeri vidadan olmak tzere iki
ipligin érilmesiyle yapilir. igneden gelen iplik
ile iplikten gelen iplik, malzeme katmanlari-
nin yarisina kadar yapilirsa iplik dikisi dogru
sekilde yapilmistir. Kesin dikistir.

Dokuma tasariminda, yerlestirme noktasinda
¢Ozgu ipliginin Gzerinde atki ipligini gdsteren
bos bir kare.

FOR STUDENTS
Italy

Tessili intelli-
genti

Filatura

Fibre in fiocco

Pulitura super-
ficiale

Punto semplice
(punto navetta)

Armatura

Definizione, spiegazione

Tessili in grado di percepire e reagire ai
cambiamenti nell'ambiente dovuti a fonti
meccaniche, termiche, chimiche, magneti-
che e di altro tipo.

Operazione finale nella produzione di un
filato naturale che consiste nello stiro, nella
torcitura e nell'avvolgimento del filo appena
filato su un dispositivo come una bobina,
un fuso, una spola, un tubo, ecc. Nelle fibre
lavorate, il processo di filatura & l'estrusione
di una soluzione di filatura in un bagno di
coagulazione, una camera d'aria riscaldata
o un'area di raffreddamento per formare
un filamento continuo o una stoppa.

"Fibre corte, che in genere vanno da 1/2 pol-
lice fino a 18 pollici di lunghezza. Lana, co-
tone e lino esistono solo come fibre di base.
Le fibre in fiocco sintetiche vengono tagliate
ad una lunghezza specifica dalla fibra a
filamento continuo. Solitamente la fibra in
fiocco viene tagliata in lunghezze che vanno
da 1-1/2 pollici a 8 pollici di lunghezza. Le
fibre in fiocco vengono attorcigliate insieme
per formare un filato, che viene poi tessuto
o lavorato a maglia in tessuti.

Operazione mediante la quale il tessile
greggio viene preparato alle operazioni di
tintura e finissaggio

| tessuti a navetta sono tutti quelli che sono
prodotti attraverso l'incrocio di fili chiamati
rispettivamente trama e ordito. L'intreccio
di trama e ordito forma una stoffa con su-
perficie compatta, stabile e resistente.

Con il termine armatura si indica lo schema
che comanda il telaio e determina il modo
di intrecciarsi dei fili di ordito con quelli di
trama. Possiamo definire tre armature tessi-
li di base, da cui si possono poi costruire
altre combinazioni (armature derivate).

Portugal

textil
intiligente

fiacao

Fibras
Descontinuas

Limpeza

Ponto simples
(ponto vaivém)

Chumbado

Definicao, explicacdo

Téxteis que podem detetar e reagir a
alteragcdes no ambiente, tais como altera-
¢des de origem mecanica, térmica, quimica,
magnética e outras

Esta operacdo final na produ¢do de um fio
natural consiste em estiramento, torcao e
enrolamento do fio recém-fiado num dis-
positivo como uma bobina, um fuso, uma
bobina, um tubo, um queijo, etc. No caso
das fibras manufacturadas, o processo de
fiagdo consiste na extrusdo de uma solugdo
de fiagdo num banho de coagulacdo, numa
camara de ar aquecida ou numa zona de
arrefecimento, de modo a formar um fila-
mento continuo ou um cabo

Fibras curtas, normalmente com um com-
primento que varia entre 1/2 polegada e 18
polegadas. A 14, o algoddo e o linho existem
apenas como fibras descontinuas. As fibras
descontinuas fabricadas sdo cortadas num
comprimento especifico a partir da fibra de
filamento continuo. Normalmente, a fibra
descontinua é cortada em comprimentos
que variam de 1-1/2 polegadas a 8 polega-
das de comprimento. Um grupo de fibras
descontinuas é torcido em conjunto para
formar um fio, que é depois tecido ou trico-
tado em tecidos.

Operacdo destinada a retirar a calibrina e a
tinta utilizadas no fio de teia durante a te-
celagem e, em geral, a limpar o tecido antes
do tingimento

E feito com uma maquina de costura
simples. A costura é feita trancando dois
fios, um da agulha e outro do parafuso. A
costura da linha é feita corretamente se a
linha da agulha com a linha do fio for feita
na metade das camadas do material. E uma
costura definitiva.

No desenho de tecelagem, um quadrado
em branco indicando um fio de enchimen-
to sobre um fio de urdidura no ponto de
insercao.

Pametni tekstili

Predenje

Stapelna vliakna

Otkuvavanje

Jednostavan bod

Platina

Tekstil koji moZe da oseti i reaguje na promene
u okruzenju, kao Sto su promene iz mehanickih,
termickih, hemijskih, magnetnih i drugih izvora

Ova zavr$na operacija u proizvodnji prede, sastoji
se od razvlacenja, upredanja i i namotavanja prede
na uredaje kao 3to je bobina, vreteno, Caura,

cev, osovina, itd. Kod hemijskih vlakana, proces
predenja je ekstrudovanje iz rastvora ili rastopa
polimera kroz mlaznice i proces oc¢vri¢avanja

u zagrejanoj vazdusnoj komori ili prostoru za
hladenje da bi se formirao kontinualni filament.

Kratka vlakna, obi¢no u rasponu od 1/2 in¢a do 18
in€a. Vuna, pamuk i lan postoje samo kao 3tapelna
vlakna. Hemijska vlakna se seku na odredenu
duzinu, ili se ostavljaju kao filament. Obicno se
rezano vlakno sece na duZzine u rasponu od 1-1/2
inCa do 8 inca. Grupa Stapelnih vlakanaupreda se
zajedno kako bi se formirala preda, koje se zatim
plete ili tka.

Operacija uklanjanja ostataka skrobljenja i
pigmenata . Generalno to je CiS¢enje tkanine pre
bojenja

Izraduje se na obi¢noj masini za Sivenje. Sivanje se
vrsisa dva konca, jedan igleni i drugi smeSten u
grajferu. Sav je pravilno napravljen ako se konac iz
igle sa koncem iz grajfera srece na sredini slojeva
materijala.

Platine su delovi nitnih i Zakar masina. Sastavni su
deo mehanizma koji sluZi za o€itavanje karti. Karte
koje imaju otvore i nebuSena mesta( ili visoka i
niska mesta )komanduju podizanjem i spustanjem
nita na tkackom razboju
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English
Synthetic

leather

Single thread
chain stitch

Sizing

Slasher

Singles Yarn

Definition, explanation

A product that looks similar to natural leath-
er. Example: polyurethane

It is made with a single thread chain stitch
machine. It is a temporary stitch. The seam
runs in the opposite direction of the seam.

1. A generic term for compounds that

are applied to warp yarn to bind the fiber
together and to stiffen the yarn to provide
better abrasion resistance. 2. The process of
applying sizing compounds.

A machine used to apply size to the warp
ends, while transferring the warp yarns
from section beams to the loom beam.

The simplest strand of textile material
suitable for operations such as weaving

and knitting. A singles yarn may be formed
from fibers with more or less twist; from
filaments with or without twist; from narrow
strips of material such as paper, cellophane,
or metal foil; or from monofilaments. When
twist is present, it is all in the same direction

A machine used for spinning staple yarn. It
drafts the roving to the desired size, inserts
twist, and winds the yarn onto a bobbin.
The term is generally used to indicate a ring
spinning frame, although it does cover flyer
spinning and cap spinning on the worsted
system

The twist added to yarn during spinning to
give it strength and other desired charac-
teristics.

Romania

Piele sintetica

Cusatura lant cu
un fir

Incleiere

Masina de in-
cleiat

Fir simplu

Masina de filat

Torsiune

Definitie, explicatie

Un produs care arata asemanator cu pielea
naturald. Exemplu: poliuretan

Se realizeaza cu masina de cusutin lant cu
un singur fir. Este cusatura provizorie. Cusa-
tura se desira in sens invers coaserii.

Un termen generic pentru substantele care
sunt aplicate pe firele de urzeala pentru a
le consolida, pentru a le rigidiza si pentru

a le oferi o rezistenta mai bund la frecare.
2. Procesul de aplicare a substantelor de
incleiere

O masina folosita pentru a aplica substante-
le de incleiere pe firele de urzeala in timp ce
se transferd firele de urzeala de pe sulurile
preliminare pe sulul final.

Cel mai simplu fir textil potrivit pentru ope-
ratii precum tesere si tricotare. Un fir simplu
poate fi format din fibre mai mult sau mai
putin torsionate; din filamente cu sau fara
rasucire;

O masina folosita pentru filarea firelor
scurte. La aceasta masina se alimenteaza
semitort care este laminat, torsionat si
infasurat pe un format. Uzual se foloseste la
masinile de filat cu inele.

Rasucirea adaugata firului in timpul filarii
pentru a-i conferi rezistenta si alte caracte-
ristici dorite.

Turkiye - Kelime

Suni deri

Tek iplikli zincir
dikisi

Boyut

Hasil makinasi

Tekli iplik

Dénen Cergeve

Egirme Bukiim

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Dogal deriye benzeyen bir trtin. Ornek:
politretan

Tek iplik zincir dikis makinesi ile yapiimistir.
Bu gecici bir dikistir. Dikis dikisin ters ydnin-
deilerler.

1. Elyafi birbirine baglamak ve daha iyi asin-
ma direnci saglamak Uzere ipligi sertlestirmek
icin ¢ozgu ipligine uygulanan bilesikler icin
kullanilan genel bir terimdir. 2. Hasillama
bilesiklerinin uygulanmasi islemi.

Gozgu ipliklerini kesit leventlerinden tezgah
leventine aktarirken ¢ézgl uglarina hasil
uygulamak icin kullanilan bir makine.

Dokuma ve 6rme gibi islemlere uygun en
basit tekstil malzemesi ipligi. Tek iplik, daha
fazla veya daha az bukimlu liflerden olustu-
rulabilir; bukimlU veya bukimstiz filament-
lerden; kagit, selofan veya metal folyo gibi dar
malzeme seritlerinden; veya monofilament-
lerden. Bukilme mevcut oldugunda hepsi
ayni yoéndedir

Kesikli iplik egirmek icin kullanilan bir makine.
Fitili istenen boyuta ¢eker, bukim ekler ve
ipligi bir bobine sarar. Terim genel olarak
ring iplik egirme cercevesini belirtmek icin
kullanilir, ancak kamgarn sisteminde kelebek
iplikciligi ve sapka iplikciligini de kapsar.

iplige mukavemet ve diger istenen 6zellikleri
kazandirmak icin egirme sirasinda iplige
eklenen buakdm.

FOR STUDENTS

Italy

pelle sintetica

Punto catenel-
la a filo singolo

Dimensiona-
mento

Slasher

Filato singolo

Telaio rotante

Torsione ro-
tante

Definizione, spiegazione

La similpelle, o finta pelle o pelle sinteti-

ca, & un materiale sintetico che richiama
esteticamente I'aspetto della pelle vera, ma
che é costituito da un supporto di tessuto
rivestito di un sottile strato di materiale pla-
stico (generalmente il poliuretano, indicato
sulle etichette come PU).

Con il punto a catenella € possibile eseguire
accurate cuciture e orli su pantaloni o
tasche di giacche oppure su accessori per la
casa come cuscini o copri-mobili.

1. Termine generico per i composti applicati
al filato di ordito per unire insieme la fibra
e irrigidire il filato per fornire una migliore
resistenza all'abrasione. 2. Processo di ap-
plicazione dei composti di collatura.

Macchina utilizzata per dare la misura ai
capi dell'ordito, durante il trasferimento dei
fili di ordito dai subbi della sezione al subbio
del telaio.

I filo pit semplice di materiale tessile
adatto per operazioni come la tessitura e

il lavoro a maglia. Un filato semplice pu®
essere formato da fibre con pit 0 meno
torsione; da filamenti con o senza torsione;
da sottili strisce di materiale come carta,
cellophane o fogli di metallo; da monofila-
menti. Quando & presente la torsione, tutto
va nella stessa direzione

Macchina utilizzata per la filatura del filato
in fiocco. Disegna lo stoppino alla dimen-
sione desiderata, inserisce la torsione e
awvolge il filo su una bobina. Il termine
viene generalmente utilizzato per indicare
un filatoio ad anelli, anche se comprende
la filatura ad alette e la filatura a tappo sul
sistema pettinato

Torsione a cui & sottoposto il filo durante
la filatura per conferirgli resistenza e altre
caratteristiche desiderate.

Portugal

Couro Sintético

Ponto corrente
de fio Gnico

Dimensiona-
mento

Cortador

Fio Solteiro

Filatério

Torcao Gi-
ratdria

Definicdo, explicacao

Um produto que se parece com couro natu-
ral. Exemplo: poliuretano

E feito com méaquina de ponto corrente de
linha Unica. E um ponto temporario. A cos-
tura corre na dire¢cdo oposta da costura.

1. Um termo genérico para compostos que
sdo aplicados ao fio de urdidura para unir a
fibra e enrijecé-lo para proporcionar melhor
resisténcia a abrasdo. 2. O processo de
aplicacdo de compostos de colagem.

Uma maquina usada para aplicar tamanho
as extremidades da urdidura, enquanto
transfere os fios da urdidura das vigas de
se¢do para a viga do tear.

O fio mais simples de material téxtil ade-
quado para operac¢des como tecelagem

e tric6. Um fio simples pode ser formado
por fibras com mais ou menos tor¢do; de
filamentos com ou sem torcdo; de tiras
estreitas de material como papel, celofane
ou folha metalica; ou de monofilamentos.
Quando a torcdo esta presente, tudo esta
na mesma direcdo

Maquina usada para fiar fios basicos. Ele
esboca a mecha até o tamanho deseja-

do, insere a tor¢do e enrola o fio em uma
bobina. O termo é geralmente usado para
indicar um filatério de anéis, embora abran-
ja afiacdo de flyer e a fiacdo de tampas no
sistema penteado.

A torc¢do adicionada ao fio durante a fiagdo
para dar-lhe resisténcia e outras caracteris-
ticas desejadas.

VeStacka koza

Lanac sa jednim
koncem

Odredivanje
velicine

Masina za skro-
bljenje

Jednozicna preda

Predilica

Spinning Tvist

Proizvod koji izgleda slicno kao prirodna koza, a po
svom sastavu je poliuretan.

Izraduje se masinom za lanc¢ane Savove sa jednim
koncem. To je privremeni Sav. Sav ide u suprotnom
smeru od Sava.

1. Genericki termin za jedinjenja koja se primenjuju
na predivo osnove kako bi se vlakno povezalo

i u¢vrstilo predivo kako bi se obezbedila bolja
otpornost na habanje. 2. Proces nano3enja
jedinjenja za dimenzionisanje.

"Masina koja se koristi za nanoSenje skroba na
krajeve osnove, pri njenom prolasku kroz sistem
valjaka do vratila razboja

Najjednostavniji pramen tekstilnog materijala
pogodan za operacije kao Sto su tkanje i pletenje.
Pojedinacno predivo moze biti formirano od
vlakana sa viSe ili manje uvijanja; od filamenata

sa ili bez uvijanja; od uskih traka materijala

kao Sto su papir, celofan ili metalna folija; ili od
monofilamenata. Kada je zaokret prisutan, sve je u
istom pravcu

Masina koja se koristi za profinjavanje predprede,
razvlacenjem, upredanjem i namotavanjem

prede na kalemove. Termin se obi¢no odnosi

na prstenaste predilice, ali pored njih postoje i
bezvretenske predilice. Najpoznatije bezvretenske
predilice su tzv. openend predilice.

Uvrtanje koje se dodaje predi tokom predenja da bi
mu dalo snagu i druge Zeljene karakteristike.
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English

Standard
Atmosphere:

Standard
Condition:

Stitch wale

Stitch course

Stitching

Stender

Stitch for
binding (for
knitwear)

Supply Chain
Traceability

Definition, explanation

Air maintained at 70°F (21°C) and 65% rel-
ative humidity. When international testing
is involved, a standard temperature of

20°C or, by agreement, 27°C may be used.
Special humidity and temperature con-
ditions are sometimes prescribed for the
testing of certain textiles for specific service
predictions, resistance to water or biological
action, etc.

Standard condition is that reached by a
specimen when it is in moisture equilibri-
um with a standard atmosphere. Standard
condition is seldom realized in practice
since laboratory atmospheres are continual-
ly fluctuating between narrow limits, and it
is not practical to wait for the attainment of
moisture equilibrium which would require
several days or more for tightly wound
samples of high regain material

arrangement in the vertical direction of
meshes.

arrangement in the horizontal direction of
meshes.

A way of assembling parts of clothing prod-
ucts with the help of sewing equipment and
sewing thread.

Metal support on which are placed the
products made for interphase or final trans-
port, to the warehouse. The standers move
with rollers.

For knitted items, 3 threads are used, two
for needles and one for the lower clamping
jaw.

Supply chain traceability enables compa-
nies to identify, track, and trace a product
and its components as it moves along the
supply chain, from raw materials to finished
product. This data plays a vital role in prove-
nance and sustainability.

Romania

Atmosfera stan-
dard

Climatizare

Sir de ochiuri

Rand de ochiuri

Cusatura

Stender

Cusatura pentru
tivuri (pentru
tricoturi)

Trasabilitatea
lantului de
aprovizionare

Definitie, explicatie

Atmostera mentinuta la 21°C (70°F) si

65% umiditate relativd. In zona tropicala,
umiditatea este identica, dar temperatura
este de 27 C. Conditiile de mentinere strictd
a valorilor sunt dificile, de aceea se accepta
o abatere de + 2 %. Timpul necesar pentru
echilibrarea umiditatii materialelor textile
cu umiditatea standard este in functie de
densitatea aparentd si grosimea acestora.
Testarile efectuate In conditii de atmosfera
standard permit comparatii intre diferite
probe, precum si efectuarea cercetdrilor
stiintifice.

Conditia de atmostera standard este cea
atinsa de o mostra atunci cand este in echi-
libru de umiditate cu o atmosfera standard.
Conditia de atmostera standard este rareori
realizata in practica, deoarece atmosfera
din laborator fluctueaza continuu intre
limite Tnguste.

Dispunerea Tn directia verticala a ochiurilor.

Dispunerea in directia orizontala a ochiu-
rilor.

Modalitate de asamblare a reperelor pro-
duselor de imbracaminte cu ajutorul unui
echipament de coasere si a atei de cusut

Suport metalic pe care sunt asezate pro-
dusele confectionate pentru transportul
interfazic sau final, la magazie. Stenderele
se deplaseaza cu role.

Pentru articolele din tricot se foloseste cusa-
tura 3 fire, doua la ace si unul la graiferul
inferior.

Trasabilitatea lantului de aprovizionare
permite companiilor sa identifice si sa
urmareasca un produs si componentele
acestuia pe masura ce acesta se deplaseaza
de-a lungul lantului de aprovizionare, de la
materia prima la produsul finit. Aceste date
joaca un rol vital in durabilitatea produselor

Turkiye - Kelime

Standart Atmos-
fer

Standart Durum

Balya dikisi

Dikis kursu

Dikis

Germe

Baglama dikisi
(triko igin)

]’edarik Zinciri
I1zlenebilirligi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Hava 21°C (70°F) ve %65 bagil nemde tutulur.

Uluslararasi testler séz konusu oldugunda,
20°C'lik standart bir sicaklik veya anlasma-
ya gore 27°C kullanilabilir. Belirli hizmet
tahminleri, suya veya biyolojik etkilere karsi
direng vb. agisindan belirli tekstil Grunlerinin
test edilmesi icin bazen 6zel nem ve sicaklik
kosullari 6ngérulmektedir.

Standart durum, bir numunenin standart
atmosfer ile nem dengesinde oldugu zaman
ulastigl durumdur. Laboratuar atmosferleri
surekli olarak dar sinirlar arasinda dalga-
landigindan standart kosul pratikte nadiren
gerceklestirilir ve yUksek geri kazanimli mal-
zemeden siki sarilmis numuneler igin birkag
gln veya daha fazla zaman gerektirecek
nem dengesine ulasiimasini beklemek pratik
degildir.

Aglarin dikey yonitinde diizenleme.

Kafeslerin yatay yoninde dizenleme.

Giyim Urinlerinin parcalarini dikis ekipmani
ve dikis ipligi yardimiyla birlestirmenin bir
yolu.

Fazlar arasi veya son tasima igin Uretilen
Urdnlerin depoya yerlestirildigi metal destek.
Standerler silindirlerle hareket eder.

Orme riinler icin ikisi igneler icin ve biri
alt sikistirma cenesi icin olmak Gzere 3 iplik
kullanilir.

Tedarik zinciri izlenebilirligi, sirketlerin bir
Urdnu ve bilesenlerini, hammaddeden son
Urdne kadar tedarik zinciri boyunca hareket
ederken tanimlamasina, izlemesine ve takip
etmesine olanak tanir. Bu veriler, kaynak

ve strdurulebilirlik agisindan hayati bir rol
oynamaktadir.

FOR STUDENTS

Italy

Atmosfera
standard

Condizione
standard

Punto a costa

Punto a ricamo

Cucitura

Stender

Punto per
bordatura (per
maglieria)

Tracciabilita
della catena di
fornitura

Definizione, spiegazione

Aria mantenuta a 21°C (70°F) e umidita
relativa al 65%. Quando sono coinvolti test
internazionali, puo essere utilizzata una
temperatura standard di 20°C o, previo
accordo, 27°C. Talvolta vengono prescritte
condizioni speciali di umidita e temperatura
per testare determinati tessuti per previsio-
ni di servizio specifiche, resistenza all'acqua
o all'azione biologica, ecc.

E' la condizione raggiunta da un campione
quando ¢ in equilibrio di umidita con un'at-
mosfera standard. Le condizioni standard
sono raramente realizzate nella pratica
poiché le atmosfere di laboratorio fluttuano
continuamente entro limiti ristretti e non &
pratico attendere il raggiungimento dell'e-
quilibrio dell'umidita che richiederebbe
diversi giorni per campioni di materiale ad
alto recupero arrotolati.

Disposizione in direzione verticale delle
maglie.

Disposizione in direzione orizzontale delle
maglie.

Modo per assemblare parti di prodotti di
abbigliamento con Il'aiuto di attrezzature
per cucire e filo per cucire.

Supporto metallico su cui vengono posi-
zionati i prodotti realizzati per il trasporto
interfase o finale al magazzino. Gli stender
si spostano con i rulli.

Per i capi a maglia vengono utilizzati 3
fili, due per gli aghi e uno per la ganascia
inferiore.

La tracciabilita della catena di fornitura con-
sente alle aziende di identificare, tracciare

e rintracciare un prodotto e i suoi compo-
nenti mentre si sposta lungo la catena di
fornitura, dalle materie prime al prodotto
finito. Questi dati svolgono un ruolo vitale
nella provenienza e nella sostenibilita.

Portugal

Atmosfera
Padrao:

Condicdo
Padrao

Ponto Wale

Curso de cos-
tura

Costura

Stender

Ponto para
encadernacao
(para malhas)

Rastreabili-
dade da cadeia
de suprimen-
tos

Definicdo, explicacao

Ar mantido a 70°F (21°C) e 65% de umidade
relativa. Quando estdo envolvidos testes
internacionais, pode ser utilizada uma
temperatura padrdo de 20°C ou, mediante
acordo, 27°C. Condic8es especiais de umi-
dade e temperatura sdo as vezes prescritas
para o teste de certos téxteis para previsdes
de servico especificas, resisténcia a dgua ou
acdo bioldgica, etc.

A condicdo padrao é aquela alcancada por
uma amostra quando ela esta em equilibrio
de umidade com uma atmosfera padrao.

A condicdo padrdo raramente é realizada
na pratica, uma vez que as atmosferas de
laboratério flutuam continuamente entre li-
mites estreitos e ndo é pratico esperar pela
obtencdo do equilibrio de umidade, o que
exigiria varios dias ou mais para amostras
firmemente enroladas de material de alta
recuperacao.

disposicdo na direcdo vertical das malhas.

disposicdo na direcdo horizontal das ma-
Ihas.

Método de montagem de pecas de vestua-
rio com auxilio de equipamentos de costura
e linhas de costura.

Suporte metalico sobre o qual sdo coloca-
dos os produtos confeccionados para trans-
porte interfasico ou final, até ao armazém.
Os standers se movem com rolos.

Para pecas de malha sdo utilizados 3 fios,
dois para agulhas e um para o mordente de
fixacdo inferior.

A rastreabilidade da cadeia de abastecimen-
to permite que as empresas identifiquem,
rastreiem e rastreiem um produto e seus
componentes a medida que ele se move ao
longo da cadeia de abastecimento, desde
as matérias-primas até o produto acabado.
Esses dados desempenham um papel vital
na proveniéncia e na sustentabilidade.

Standard
Atmosphere

Standardno stanje

Stitch Vale

Kurs Savova

Sivanje

Stender

Bod za povez (za
trikotaZu)

Sledljivost lanca
snabdevanja

Vazduh odrzavan na 70°F (21°C) i 65% relativne
vlaZnosti. Kada se radi o medunarodnom testiranju,
moZe se koristiti standardna temperatura od
20°Cili, po dogovoru, 27°C. Ponekad se propisuju
posebni uslovi viaznosti i temperature za ispitivanje
odredenog tekstila na predvidanje specifi¢nih
usluga, otpornost na vodu ili bioloSko dejstvo itd.

Standardno stanje je ono koje postiZe uzorak kada
je u ravnoteZi vlage sa standardnom atmosferom.
Standardni uslov se retko ostvaruje u praksi jer
laboratorijske atmosfere neprestano variraju
izmedu uskih granica i nije prakti¢no ¢ekati na
postizanje ravnoteZe vliage koja bi zahtevala
nekoliko dana ili viSe za ¢vrsto namotane uzorke
materijala sa visokim povratom.

raspored mreza u vertikalnom pravcu
raspored mreZa u horizontalnom pravcu.

Nacin sklapanja delova odevnih proizvoda uz
pomoc¢ opreme za Sivenje i konca za Sivenje.

Metalni nosac na koji se postavljaju proizvodi
napravljeni za medufazni ili finalni transport, do
magacina. Stalci se krecu valjcima.

Za pletene predmete koriste se 3 konca, dva za igle
i jedan za donju steznu vilicu.

Sledljivost lanca snabdevanja omogucava
kompanijama da identifikuju, prate i prate proizvod
i njegove komponente dok se kre¢u duz lanca
snabdevanja, od sirovina do gotovog proizvoda. Ovi
podaci igraju vitalnu ulogu u poreklu i odrZivosti.
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English

Sustainability

Sustainable / Eco
/ Green

Sustainable
Fashion

Definition, explanation

Sustainability means having the ability to
maintain and support a process continu-
ously. In 1987 the United Nations Brundt-
land Commission defined sustainability as
“meeting the needs of the present without
compromising the ability of future genera-
tions to meet their own needs”.

Textiles that are produced in ethically
responsible ways, or textile production
processes that do not cause harm to the
environment.

Sustainable Fashion, also called eco-fashion
and ethical fashion, involves the design and
manufacturing of clothing, home furnish-
ings and other textile product in a sustain-
able manner, that takes into account any
environmental and socio-economic impacts.
The goal is a system that respects the envi-
ronment by causing minimal to no damage
and promotes the ethical treatment of
workers and social responsibility. Sus-
tainable Fashion involves all stages of the
product’s life cycle from design; selection &
production of raw materials; manufacturing;
dyeing/finishing; sewing/assembling; pack-
aging/storing and transportation. It includes
the use of recycled materials and compo-
nents; reuse of waste; and, the careful use
of natural resources, such as water, land,
soil plants and animals. From a socio-eco-
nomic perspective, there is a responsibility
to maintain ethical working conditions for
workers in the field, the factory and the
office, including complying with best prac-
tice and applicable codes of conduct. The
consumer also has responsibilities: to stay
educated and maintain awareness of sus-
tainability issues when making purchases;
avoid short-term fads that drive fast fash-
ion; properly care for and repair clothing to
extend its life; avoid over-washing; recycle,
repurpose and donate old garments. You
can also join organizations that promote
sustainability that can be joined

Romania

Sustenabilitate

Durabil / Eco /
Verde

Moda durabila

Definitie, explicatie Tiirkiye - Kelime

Sustenabilitatea inseamna a avea capaci-
tatea de a mentine si sustine continuu un
proces. in 1987, s- a definit sustenabilitatea
ca fiind ,intdmpinarea nevoilor prezentului
fara a compromite capacitatea generatiilor
viitoare de a-si satisface propriile nevoi”.

Surduriilebilirlik

Textile care sunt produse Tn moduri respon-
sabile din punct de vedere etic sau procese
de productie textile care nu dauneaza
mediului.

Surdardilebilir /
Cevreci / Yesil

Moda sustenabild, cunoscuta si sub de-

numirile de eco-fashion sau moda etica,

presupune proiectarea si fabricarea de
fmbracaminte, articole de uz casnic si alte

produse textile intr-un mod durabil, care ia

in considerare impactul asupra mediului si

efectele socio-economice. Scopul este un

sistem care respectd mediul inconjurator,
provocand daune minime sau inexistente, si
promoveaza tratamentul etic al muncitorilor  Stirdurlebilir
si responsabilitatea sociala. Moda sustena-  Moda
bila include toate etapele ciclului de viata al
produsului: proiectare, selectia si productia
materiilor prime, fabricare, vopsire/finisare,
cusut/asamblare, ambalare/depozitare si

transport. Aceasta implica utilizarea de ma-

teriale si componente reciclate, reutilizarea
deseurilor si o gestionare atentd a resurse-

lor naturale, cum ar fi apa, pamantul, solul,

plantele si animalele.

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Surdurdlebilirlik, bir stireci strekli olarak sr-
dirme ve destekleme becerisine sahip olmak
anlamina gelir. 1987 yilinda Birlesmis Milletler
Brundtland Komisyonu surdurulebilirligi “bu-
glnun ihtiyacglarinin, gelecek nesillerin kendi
ihtiyaclarini karsilama kabiliyetinden ¢din
vermeden karsilanmasi” olarak tanimladi.

Etik agidan sorumlu yontemlerle Uretilen
tekstiller veya cevreye zarar vermeyen tekstil
Uretim suregleri.

Ekolojik moda ve etik moda olarak da
adlandirilan Surdurulebilir Moda, giyim, ev
mobilyalari ve diger tekstil Grunlerinin ¢evre-
sel ve sosyo-ekonomik etkileri dikkate alarak
surdurulebilir bir sekilde tasarlanmasini ve
Uretilmesini icerir. Amag, minimum dizeyde
zarar vererek veya hig zarar vermeden gevre-
ye saygl duyan ve iscilere etik muameleyi ve
sosyal sorumlulugu tesvik eden bir sistemdir.
Surdaralebilir Moda, Urtinidn yasam dongusu-
nln tasarimdan baslayarak tim asamalarini
kapsar; hammadde se¢imi ve Uretimi; Uret-
me; boyama/terbiye; dikis/montaj; paketle-
me/depolama ve nakliye. Geri dénusturulmis
malzeme ve bilesenlerin kullanimini igerir;
atiklarin yeniden kullanimi; ve su, toprak,
toprak bitkileri ve hayvanlar gibi dogal kay-
naklarin dikkatli kullanimi. Sosyo-ekonomik
acidan bakildiginda, en iyi uygulamalara ve
gecerli davranis kurallarina uymak da dahil
olmak Uzere, sahadaki, fabrikadaki ve ofisteki
isciler icin etik calisma kosullarini stirdirme
sorumlulugu vardir. Tlketicinin de sorumlu-
luklari vardir: Satin alirken egitimli kalmak ve
surdurudlebilirlik konularinda farkindahig str-
dirmek; hizh modayi yonlendiren kisa vadeli
gegcici heveslerden kaginin; 8mrund uzatmak
icin giysilerin uygun sekilde bakimini yapin ve
onarin; asirl yikamadan kaginin; eski giysileri
geri dénUsturan, yeniden kullanin ve bagisla-
yin. Ayrica katilabileceginiz strdurulebilirligi
tesvik eden kuruluslara da katilabilirsiniz.

FOR STUDENTS

Italy

Sostenibilita

Sostenibile/
Eco/Verde

Moda
sostenibile

Definizione, spiegazione

Sostenibilita significa avere la capacita di
mantenere e supportare un processo in
modo continuo. Nel 1987 la Commissione
Brundtland delle Nazioni Unite ha definito
la sostenibilita come “soddisfare i bisogni
del presente senza compromettere la capa-
cita delle generazioni future di soddisfare i
propri bisogni”.

Tessili prodotti in modo eticamente respon-
sabile o processi di produzione tessile che
non causano danni all'ambiente

Detta anche eco-moda e moda etica,
prevede la progettazione e la produzione

di abbigliamento, arredamento per la casa
e altri prodotti tessili in modo sostenibile,
tenendo conto degli impatti ambientali e so-
cio-economici. L'obiettivo & un sistema che
rispetti I'ambiente causando danni minimi o
nulli e promuova il trattamento etico dei la-
voratori e la responsabilita sociale. La Moda
Sostenibile coinvolge tutte le fasi del ciclo di
vita del prodotto: progettazione, selezione
e produzione delle materie prime, produ-
zione, tintura/finissaggio, cucito/assem-
blaggio, imballaggio/stoccaggio e trasporto.
Comprende I'uso di materiali e componenti
riciclati, il riutilizzo dei rifiuti e I'uso attento
delle risorse naturali come l'acqua, la terra,
le piante e gli animali. Dal punto di vista
socioeconomico, esiste la responsabilita di
mantenere condizioni di lavoro etiche per i
lavoratori sul campo, in fabbrica e in ufficio,
compreso il rispetto delle migliori pratiche
e dei codici di condotta applicabili. Anche

il consumatore ha delle responsabilita:
informarsi e mantenere la consapevolezza
sui temi della sostenibilita quando effettua
gli acquisti, evitare le mode passeggere che
guidano la fast fashion, prendersi cura e ri-
parare gliindumenti per prolungarne la vita,
evitare lavaggi eccessivi, riciclare, riutiliz-
zare e donare vecchi indumenti; ma anche
aderire a organizzazioni che promuovono la
sostenibilita.

Portugal

Sustainability

Sustentavel
/ Ecolégico /
Verde

Moda
Sustentavel

Definicao, explicacdo

Sustentabilidade significa ter a capacidade
de manter e apoiar um processo continua-
mente. Em 1987, a Comissao Brundtland
das Nac¢des Unidas definiu sustentabilida-
de como “satisfazer as necessidades do
presente sem comprometer a capacidade
das geracdes futuras de satisfazer as suas
préprias necessidades”.

Odrzivost

Téxteis produzidos de forma eticamente
responsavel ou processos de producdo
téxtil que ndo causam danos ao meio
ambiente.

Opap>xueo / Eko /
3eneHo

A Moda Sustentavel, também chamada de
moda ecolégica e moda ética, envolve a
concepcao e fabricagdo de roupas, artigos
de decoragdo e outros produtos téxteis

de forma sustentavel, levando em consi-
dera¢do quaisquer impactos ambientais e
socioecondmicos. O objetivo é um sistema
que respeite o meio ambiente, causando
danos minimos ou nenhum dano e que
promova o tratamento ético dos trabalha-
dores e a responsabilidade social. A Moda
Sustentavel envolve todas as etapas do ciclo
de vida do produto, desde a concepgao;
selecdo e produgdo de matérias-primas; fa-
bricacdo; tingimento/acabamento; costura/
montagem; embalagem/armazenamento e
transporte. Inclui a utilizagdo de materiais

e componentes reciclados; reaproveita-
mento de residuos; e, o uso cuidadoso

dos recursos naturais, como agua, terra,
solo, plantas e animais. Do ponto de vista
socioecondmico, existe a responsabilidade
de manter condi¢des éticas de trabalho
para os trabalhadores no campo, na fabrica
e no escritoério, incluindo o cumprimento
das melhores praticas e dos codigos de
conduta aplicaveis. O consumidor também
tem responsabilidades: manter-se informa-
do e consciente das questdes de sustenta-
bilidade ao fazer compras; evite modismos
de curto prazo que impulsionam o fast
fashion; cuidar e consertar adequadamente
as roupas para prolongar sua vida Util; evite
lavar demais; recicle, reaproveite e doe
roupas velhas. Vocé também pode aderir a
organizagdes que promovem a sustentabili-
dade as quais pode aderir

Oap>xnsamoga

Odrzivost znaci imati sposobnost da se
kontinuirano odrZava i podrzava proces. Komisija
Ujedinjenih nacija Brundtland je 1987. definisala
odrzivost kao ,zadovoljavanje potreba sadasnjosti
bez ugrozavanja sposobnosti bududih generacija
da zadovolje svoje sopstvene potrebe”.

Tekctun KOJI/I ce Npon3BoAN Ha eTUnYKK OAroBopaH
Ha4lH iy npouecr nponsBoiHe TeKCcTunia KOjI/I
He HaHOoCe LTeTy )KI/IBOTHOJ cpegnHn

OapxvBa MojAa yk/byuyje cBe pase XXMBOTHON
LMKNyca Npon3Boja o4 AnsajHa; n3bop v npou-
3BO/Ha CYPOBUHA; MPON3BOAHa; 60jerbe/3aBp-
LLIHa 06bpaja; WMBeH-e/cacTaB/bakbe; NakoBare/
CKNaAvLTeHEe 1 TPAHCMOPT. YK/byuyje ynoTpeby
peunKANpaHnX Matepujana 1 KOMMOHEHTH; Mo-
HOBHa ynoTpeba oTnaza; 1 NaxsbnBeo Kopuwhere
NPUPOAHUNX pecypca, Kao LUTO Cy BOAQ, 3eM/bU-
LiTe, 6u/bKe 1 XMBOTUHE. V13 coLmo-ekoHoMCKe
nepcnekTBe, MOCTOj OATOBOPHOCT 3a OApXaBatbe
eTNYKMX YCI0Ba paja 3a pagHuKe Ha TepeHy, y
babpuun 1 kaHUenapuju, ykbydyjyhu nowtoBake
Hajbosbe npakce 1 Baxehnx Kogekca NoHallara.
MoTpoLluay Takohe nma obaBese: ga ocTaHe obpa-
30BaH 1 @ OAp>KaBa CBeCT O NMUTakMa OAPXK-
BOCTV NPWINKOM KyrOBUHe; n3berasajTe KpaTko-
pouHe xrpoBe Koju nokpehy 6p3y Mogy; NpaBuIHy
Hery 1 monpasky ojehe Kako 6ucTe NPoAYXNan
HeH XNBOTHM Bek; 13berasajTe NpekoMepHO npa-
He; peunkavpajTe, npeypeanTe 1 AoHMpajTe cTapy
ozehy. Takofe ce MoxeTe NPUAPYXUTA OpraHu-
3aumjama Koje MpoMOoBMLLY OAPXKNBOCT KOjUMa ce
MoXeTe MPUAPYXAUTA
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English

The touch of
textile materials

The technical
face of a simple
knitwear

The technical
back of a simple
knitwear

Technical
characteristics
of knitting
machines

The
technological
parameters of
the knitting
operation

4-thread
fastening -
whipped seam

5-thread
fastening -
whipped seam

Definition, explanation

A sum of properties related to the surface
condition of the material. The touch of
materials can be appreciated as soft, rough,
rough, glossy, etc. The touch is assessed
subjectively, by touch and objectively with
the Kawabata camera, Japan.

Is the one where the stitch flanks are identi-
fied in the foreground.

is the one where needle and jack curls are
in the foreground.

Technical data that give information about
the technical performance of the equip-
ment. Technical characteristics of knitting
machines are: fineness of the machine,
number of needles, number of knitting
systems, font speed or speed of movement
of sledge with padlocks, overall dimensions,
power consumed.

Are the process parameters of knitting: font
gauge, advance to loops, depth of loops,
speed and pulling voltage of the knitwear.

The equipment simultaneously sews and
whipped knitted parts.

The equipment is provided with a knife be-
fore the sewing mechanism. Thus, the fabric
is cut and then sewn. The equipment makes
two stitches simultaneously: one in a chain
with two wires and one in a 3-wire surfifier.
The seam is definitive for knitted and thin
fabric items. It is used to sew denim items
with specific machinery.

Romania

Tuseul materia-
leor textile

Fata unui tricot
simplu

Spatele unui
tricot simplu

Caracteristicile
tehnice ale
masinilor de
tricotat

Parametrii
tehnologici ai
operatiunii de
tricotat

Cusatura de
incheiat- surfilat
cu 4 fire

Cusatura de
incheiat-surfilat
cu 5 fire

Definitie, explicatie Tiirkiye - Kelime

Aspectul (calitatea) unui material textil
apreciat prin atingere, pipaire. Se apreciaza
astfel moliciunea, elasticitatea, finetea sau
rezilienta. Tuseul depinde de tipul fibrei,
structura firului, a tesaturii, a modului de fi-
nisare, etc. Evaluarea (subiectiva) a tuseului
determind destinatia produsului. Se vor-
beste de tuseu moale, matasos, plin, tare,
etc. In Japonia s-a dezvoltat un procedeu de
masurare obiectiva a tuseului.

Tekstil malzemel-
erinin dokunusu

Basit bir trikonun
teknik yiizi

Este acea fata la care in prim-plan se afla-
flancurile ochiurilor

Basit bir trikonun
teknik arka ytizi

Este acea fata la care In prim-plan se afla
buclele de ac si cele de platina.

Date tehnice care dau informatii despre
performantele tehnice ale echipamentului.
Caracteristicile tehnice ale masinilor de
tricotat sunt: finetea masinii, numarul de
ace, numarul de sisteme de tricotat, viteza
fontului sau viteza de deplasare a saniei
cu lacat, dimensiunile de gabarit, puterea
consumatd.

Orgii makinel-
erinin teknik
ozellikleri

Sunt parametrii procesului de tricotare:
ecartamentul fontului, avansul la bucle,
adancimea buclelor, viteza si tensiunea de
tragere a tricotului.

Orgii isleminin
teknolojik para-
metreleri

Echipamentul coase si surfileaza simultan
repere din tricot.

4-iplikli sabitleme
- cirpilmis dikis

Echipamentul este prevazut cu un cutit
Tnaintea mecanismului de coasere. Astfel,
materialul este taiat si apoi cusut. Echipa-
mentul face douad cusaturi simultan: una in
lant cu doua fire si una de surfilat cu 3 fire.
Cusatura este definitiva pentru articolele
din tricot si din tesaturi subtiri. Este folosita
la coaserea articolelor din denim, cu utilaje
specifice.

5-iplikli sabitleme
- cirpilmis dikis

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Malzemenin ylzey durumuyla ilgili 6zelliklerin
toplami. Malzemelerin dokunusu yumusak,
paruzlU, paruzld, parlak vb. olarak degerlen-
dirilebilir. Dokunma, Japonya'daki Kawabata
kamerasiyla 6znel, dokunma yoluyla ve
nesnel olarak degerlendirilir.

Dikis kenarlarinin én planda tanimlandigl
yerdir.

igne ve jack buklelerin 6n planda oldugu
yerdir.

Ekipmanin teknik performansi hakkinda

bilgi veren teknik veriler. Orgli makinelerinin
teknik 6zellikleri sunlardir: makinenin inceligi,
igne sayisi, 6rgl sistemi sayisi, yazi hizi veya
asma kilitli kizagin hareket hizi, genel boyut-
lar, tuketilen guc.

Orme proses parametreleri sunlardir: yazi
tipi 6l¢usy, ilmeklere ilerleme, ilmek derinligi,
Orglndn hizi ve cekme gerilimi.

Ekipman ayni anda 6érme parcalari dikiyor ve
girpiyor.

Ekipman, dikis mekanizmasindan énce bir
bicakla donatilmistir. Béylece kumas kesilir ve
daha sonra dikilir. EkKipman ayni anda iki dikis
yapar: biri iki telli zincirde ve digeri 3 telli s6rf
cihazinda. Orme ve ince kumash triinlerde
dikis kesindir. Denim kumaslarin 6zel makine-
lerle dikilmesinde kullanihr.

FOR STUDENTS

Italy

Il tocco dei
materiali tessili

Volto tecnico di
una semplice
maglieria

Retro tecnico
di una semplice
maglieria

Caratteristiche
tecniche delle
macchine per
maglieria

Parametri
tecnologici
dell'operazione
di lavorazione
a maglia

Chiusura a4
fili - cucitura
ribattuta

Chiusuraabs
fili - cucitura
ribattuta

Definizione, spiegazione

Somma di proprieta legate alle condizioni
superficiali del materiale. Il tocco dei mate-
riali pud essere apprezzato come morbido,
ruvido, lucido, ecc. Il tocco viene valutato
soggettivamente al tatto e oggettivamente
con la fotocamera Kawabata, Giappone.

E' quello in cui i fianchi del punto vengono
identificati in primo piano.

E' quello in cui i riccioli ad ago e a jack sono
in primo piano.

Dati tecnici che forniscono informazioni sul-
le prestazioni tecniche dell'apparecchiatura.
Le caratteristiche tecniche delle macchine
per maglieria sono: finezza della macchi-
na, numero di aghi, numero di sistemi di
lavorazione, velocita della fonte o velocita di
movimento della slitta con lucchetti, dimen-
sioni complessive, energia consumata.

Parametri di processo della lavorazione a
maglia: spessore del carattere, avanzamen-
to delle maglie, profondita delle maglie,
velocita e tensione di tiro della maglia.

Attrezzatura che cuce e monta contempora-
neamente parti in maglia.

L'attrezzatura € dotata di un coltello che
entra in funzione prima del meccanismo di
cucitura. Pertanto il tessuto viene tagliato e
poi cucito. L'attrezzatura esegue due punti
contemporaneamente: uno in una catenella
a due fili e uno in una catenella a 3 fili. La
cucitura e definitiva per capi in maglia e in
tessuto sottile. Viene utilizzato per cucire
capi in denim con macchinari specifici.

Portugal

O toque dos
materiais
téxteis

A face técnica
de uma malha
simples

A parte de tras
técnica de uma
malha simples

Caracteristicas
técnicas das
maquinas de
trico

Os parametros
tecnolégicos
da operacdo de
trico

As Parcerias
Tecnolégicas
da Operacao
de Trico

Fixacdo de 5
fios - costura
chicoteada

Definicdo, explicacao

uma soma de propriedades relacionadas a
condicdo da superficie do material. O toque
dos materiais pode ser apreciado como ma-
cio, dspero, aspero, brilhante, etc. O toque é
avaliado subjetivamente, pelo toque e obje-
tivamente com a cdmera Kawabata, Japao.

Os consumidores desempenham um papel
crucial na promogdo da sustentabilidade,
mantendo-se informados sobre questdes
ambientais e sociais, tomando decisdes de
compra conscientes, evitando tendéncias
de fast fashion, cuidando adequadamente
das roupas para prolongar a sua vida util

e apoiando organizagdes que defendem a
sustentabilidade na industria da moda.

é aquele em que os cachos agulha e jack
estdo em primeiro plano.

Dados técnicos que dao informagdes sobre
o desempenho técnico do equipamento.
As caracteristicas técnicas das maquinas
de tricd sdo: finura da maquina, nimero
de agulhas, nimero de sistemas de tricd,
velocidade da fonte ou velocidade de movi-
mento do trend com cadeados, dimensdes
gerais, poténcia consumida.

Sdo parametros do processo de trico: bitola
da fonte, avanco das lagadas, profundidade
das lacadas, velocidade e tensao de tragdo
da malha.

O equipamento costura e chicoteia simulta-
neamente pecas de malha.

O equipamento é fornecido com uma faca
antes do mecanismo de costura. Assim, o
tecido é cortado e depois costurado. O equi-
pamento faz dois pontos simultaneamente:
um em corrente com dois fios e outro em
surfista de 3 fios. A costura é definitiva para
pecas de malha e tecidos finos. E utilizado
para costurar pegas jeans com maquinarios
especificos.

[opnp TeKCTUNHNX
maTepujana

TexHUYKOo nuue
jepaHocTaBHe
naeTeHMHe

TexHunuKa
nonehnHa
jepaHocTaBHe
TpUKoTaxxe

TexHnuke
KapakTepucTtuke
MalluuHe 3a
nnerewe

TexXHONoLWKN
napameTpm
onepauuje nietewa

Mpuuspwhusamwe

ca 4 HaBoOja - lWaB

Mpuuspwhusamwe
ca 5 HATK - L1aB

36Vp CBOjCTaBa BE3aHWX 3a CTake NOBpLUNHe
MaTtepwujana. loaup matepujana Moxe ce oueHu-
TV Kao MeKaH, rpy6, rpy6, cjajaH, nta. loanp ce
oLemyje cy6jeKTMBHO, A0ANPOM N 06jeKTUBHO ca
KaBabata kamepowm, JanaH.

CTpaHa Ha Kojoj cy 60KOBW NeT/be Y NPBOM M1aHy.

CTpaHa Ha Kojoj cy BpX 1 cTonana net/by y NpBom
nnany

TexHWYKM nogaum Koju Aajy MHpopmaLmje o
TEXHUYKMM NeppopmMaHcama onpeme. TeXHUYKe
KapakTepucTikKe MallmMHa 3a nneteme cy: prHoha
MalLKrHe, 6poj urana, bpoj cncTema 3a nnetekrse,
6p3rHa GOHTa 1M Bp3MHa KpeTara CaHKM ca Ka-
TaHUMMa, YyKyrHe AMeH3Kje, yTpoLLeHa cHara.

npOLI,eCHI/I napamMmeTpu nneTera: BeiMYnHa CI)OHTa,
HanpeaoBawe A0 NeT/by, ,a,y6|/|Ha nevbe, 6p3|/|Ha 7
HAMoH By4YeHa TPUKOTaXe

Onpema NCTOBPEMEHO LUNje U LWMBa NieTeHe
JenoBe.

Onpewma je onpemM/beHa HOXeM rnpe MexaHu3ma

3a LWMBeke. Tako ce TKaHVHa ceye, a 3aTUM Luuje.
Onpema YMHM ABa LLaBa MCTOBPEMEHO: jedaH Yy
NaHLLy ca ABe XKL U jefaH Yy 3-XU4HOM cypduiepy.
LWaB je AedVHUTMBAH 3a NaeTeHe 1 TaHKe TKaHW-
He. KopucTy ce 3a LUMBeH€e TeKcac npeamerta ca
ospeheHnM MaluHama
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English

Technical
specification
packageing
(TECH PACK)

Tailoring

Tensile Strength
(Breaking
Stregth)

Tear Strength

Textile Testing

Textured Yarns

Texturing

352 Thread

94

Definition, explanation

Includes all the information to communi-
cate to a vendor how to produce a product
(size, fabrication, quality standards, etc.)

The operation of cutting by contour the
parts of clothing products.

The strength shown by a fiber, yarn, or
fabric to resist breaking under pressure. It is
the actual number of pounds of resistance
that a fabric will give before the material is
broken on the testing machine.

The force necessary to tear a fabric, mea-
sured by the force necessary to start or con-
tinue a tear in a fabric. Expressed in pounds
or in grams, the most commonly used
method for determining the tear strength is
the EImendorf tear test procedure.

The process of evaluating the properties
and quality of textiles

The yarns that result after undegoing

the texturizing process, which can create
crimping, looping, and otherwise modify the
filament yarn for the purpose of increas-
ing cover, abrasion resistance, insulation,
warmth resilience, or moisture absorption,
and to provide a different surface texture.
When filament yarns are texturized and
then woven or knitted into fabrics, the
result is that the finished fabric?s proper-
ties resemble a fabric that has been made
from a spun yarn. Most of today's filament
polyester is texturized

A process performed on specialized ma-
chinery which create bulk, stretch to the
yarn, and therefore creates new aesthetics
to the finished fabric.

A thin strand of yarn that is used in sewing
or weaving

Romania

Specificatii Teh-
nice

Croire

Rezistenta la
tractiune (rezis-
tenta la rupere)

Rezistenta la
sfasiere

Testarea tex-
tilelor

Fire texturate

Textuarea

Fir

Definitie, explicatie

Include toata documentatia tehnica detalia-
ta pentru un produs (dimensiune, proces de
fabricatie, standarde de calitate etc.)

Operatia de decupare dupa contur a repe-
relor produselor de imbracaminte.

Rezistenta ardtata de o fibra, un fir sau o
tesaturd pentru a rezista sub actiunea unei
forte pana in momentul ruperii rupere.

Forta necesara pentru a sasia o tesatura.
Exprimata N sau in gf, metoda cea mai
frecvent utilizata pentru determinarea
rezistentei la sfasiere este testul de rupere
Elmendorf.

Procesul de evaluare a proprietatilor si
calitatii textilelor

Firele care rezulta in urma procesului de
texturare. Firele chimice sunt texturate
pentru a li se conferi voluminozitate si/sau
elasticitate avand ca scop imbunatatirea tu-
seului, proprietatilor elastice, proprietatilor
termoizolante si aspectului. Firele texturate
ofera o buna izolatie termica si o buna ca-
pacitate de acoperire. Tuseul este moale iar
opacitatea apropie firele texturate de firele
de origine naturala. Texturarea se reali-
zeaza prin deformare mecanica asociata, in
general, cu un tratament de fixare termi-
ca. Aceasta modificare permite folosirea
proprietatilor termoplastice ale filamentelor
chimice. Firele filamentare sunt deformate
si fixate termic. In faza finald, cand are loc
vopsirea se tinde de a- i reda forma initiala,
firul va recapata forma obtinuta prin fixare
termica.

Metoda de prelucrare a firelor filamentare
continue folosind caldura si rasucire pentru
a imprima voluminozitate, elasticitate si
capacitate de vopsire.

O insiruire subtire de fibre care este folosita
la coasere sau la tesere

Turkiye - Kelime

TEKNIK OZEL-
LIKLER AMBALA]
(TECH PACK)

Dikim bigimi

Cekme Dayanimi
(Kirilma
Dayanimi)

Yirtilma
Dayanimi

Tekstil Testi

Tekstiire iplikler

Tekstiire etme

iplik

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir saticiya bir Grinun nasil Uretilecegini
(boyut, imalat, kalite standartlari vb.) iletmek
icin gereken tum bilgileri icerir.

Giyim urunlerinin parcalarinin kontur ile
kesilmesi islemi.

Bir elyafin, ipligin veya kumasin basing altinda
kopmaya karsi gosterdigi dayanikhhk. Mal-
zeme test makinesinde kirilmadan énce bir
kumasin verecegi gercek direng miktaridir.

Bir kumasta yirtilmayi baslatmak veya devam
ettirmek icin gereken kuvvetle dlctlen, bir
kumasi yirtmak icin gerekli kuvvet. Pound
veya gram cinsinden ifade edilen yirtiima
mukavemetini belirlemek icin en yaygin
kullanilan ydntem Elmendorf yirtilma testi
proseduradur.

Tekstillerin 6zelliklerini ve kalitesini degerlen-
dirme sureci

Kivrim, ilmek olusturabilen ve értictlaga,
asinma direncini, yalitimi, sicaklik direncini
veya nem emilimini arttirmak ve farkl bir
ylzey dokusu saglamak amaciyla filaman
ipligini degistirebilen tekstire etme islemin-
den gectikten sonra ortaya ¢ikan iplikler.
Filament iplikler teksture edildiginde ve daha
sonra kumaslar halinde dokundugunda veya
oralduginde, sonug, bitmis kumasin 6zellik-
lerinin egrilmis iplikten yapilmis bir kumasa
benzemesidir. GUnimuzun filament polyeste-
rinin cogu teksture edilmistir

iplige hacim kazandiran, esneyen ve dolayisiy-

la bitmis kumasa yeni bir estetik kazandiran
6zel makinelerde gerceklestirilen bir islem.

Dikis veya dokumada kullanilan ince iplik
ipligi

FOR STUDENTS

Italy

Tecniche di
imballaggio
specifiche

(Tech pack)

Sartoria

Resistenza

alla trazione
(resistenza alla
rottura)

Resistenza allo
strappo

Test tessili

Filati
testurizzati

Texturizzante

Filo

Definizione, spiegazione

Tutte le informazioni necessarie per comu-
nicare a un fornitore come produrre il pro-
dotto desiderato (dimensioni, fabbricazione,
standard di qualita, ecc.)

Operazione di taglio per contorno delle
parti del prodotto di abbigliamento

Forza dimostrata da una fibra, un filato o
un tessuto nel resistere alla rottura sotto
pressione. E il numero effettivo di libbre di
resistenza che un tessuto fornira prima che
il materiale venga rotto sulla macchina di
prova.

Forza necessaria per strappare un tessuto,
misurata dalla forza necessaria per iniziare
o continuare uno strappo in un tessuto.
Espresso in libbre o grammi, il metodo piu
comunemente utilizzato per determinare la
resistenza allo strappo € la procedura del
test di strappo Elmendorf.

Processo di valutazione delle proprieta e
della qualita dei tessuti

Filati ottenuti a seguito audel processo di
testurizzazione, che puo creare arricciature
e modificare in altro modo il filato del fila-
mento allo scopo di aumentarne la copertu-
ra, la resistenza all'abrasione, l'isolamento,
la resilienza al calore o |'assorbimento
dell'umidita e per fornire una struttura
superficiale diversa. Quando i filati filamen-
tosi vengono testurizzati e poi intrecciati o
lavorati a maglia in tessuti, il risultato & che
le proprieta del tessuto finito assomigliano
a un tessuto che é stato realizzato con un
filato. La maggior parte dei filamenti di
poliestere odierni sono testurizzati.

Processo eseguito su macchinari specia-
lizzati che creano volume, conferiscono
elasticita al filato e quindi danno una nuova
estetica al tessuto finito.

Sottile nastro di filo utilizzato per cucire o
tessere

Portugal

Embalagem de
especificagdes
técnicas (tech

pack)

Alfaiataria

Resisténcia

a tracao
(resisténcia a
ruptura)

Resisténcia ao
rasgo

Teste Téxtil

Fios
Texturizados

textura

Fio

Definicdo, explicacao

Inclui todas as informagdes para comuni-
car a um fornecedor como produzir um
produto (tamanho, fabricacdo, padrées de
qualidade etc.)

A operagdo de corte por contorno das pecas
dos produtos de vestudario.

A resisténcia demonstrada por uma fibra,
fio ou tecido para resistir a ruptura sob
pressdo. E o nimero real de libras de resis-
téncia que um tecido fornecera antes de ser
quebrado na maquina de teste.

A forca necessaria para rasgar um tecido,
medida pela forca necessaria para iniciar ou
continuar um rasgo em um tecido. Expresso
em libras ou gramas, o método mais comu-
mente usado para determinar a resisténcia
ao rasgo é o procedimento de teste de
rasgo Elmendorf.

O processo de avaliacdo das propriedades e
qualidade dos téxteis

Os fios que resultam ap6s passarem pelo
processo de texturizagdo, que pode criar
ondulacdo, lagada e de outra forma mo-
dificar o fio de filamento com a finalidade
de aumentar a cobertura, a resisténcia a
abrasdo, o isolamento, a resiliéncia ao calor
ou a absor¢do de umidade, e para fornecer
uma textura de superficie diferente. Quan-
do os fios de filamento séo texturizados e
depois tecidos ou tricotados em tecidos, o
resultado é que as propriedades do tecido
acabado se assemelham a um tecido feito
a partir de um fio fiado. A maior parte do
filamento de poliéster atual é texturizado

Processo realizado em maquinas especia-
lizadas que criam volume, esticam o fio e,
portanto, criam uma nova estética ao tecido
acabado.

Fio fino usado para costura ou tecelagem

TexHUnuKe
cneuudpukaumje
nakoBama (Tex
naker)

Kpojerwe

3aTe3Ha uBpcToha

(oTnopHOCT Ha
NnoM/bere)

MpekuAHa jaunHa

TecTupamwe
TekcTuna

TekcTypupaHa
npeha

TekcTypupamwe

KOHaL,

Yk/byuyje cBe MHPOpMaLmje Koje Tpeba caonwTnTn
npoZasLly Kako Aa npoun3sese Npou3Boz (Bennyn-
Ha, NPoON3BOAH-a, CTaHAAPAN KBaNUTETa UTA.)

OnepaLuja KOHTYpPHOT ceyersa Aes10Ba OAEBHMX
npon3Boza

CHara Kojy nokasyje BNakHo, NpeAvBo Uau TKaHW-
Ha Aa ce oAynpe NoM/bersy Mog NpUTUCKOM. To je
CTBapHW 6poj knnorpama otropa koju he TkaHnHa
AATV Npe Hero LTo ce MaTepujan CIoMY Ha MaLlu-
HW 3a TecTVpatbe.

Cuna noTpebHa 3a Lienarbe TKaHvHe, MepeHa
CVJIOM HEOMXOAHOM Aa Ce MOKPeHe UM HacTaBu
Lenake y TKaHWHW. VI3paxeHo y pyHTama naum y
rpammma, Hajuyelhe kopuwheHa MeToza 3a oape-
AuBame cHare KMaama je EnmeHgopdoBa npoueay-
pa Tecta Kugarba

Mpouec oLerMBakba CBOjCTaBa U KBafMTeTa Tek-
cTmuna

MpeanBa Koja HacTajy y npouecy TeKCTypUpara,
LUTO MOXe Zla CTBOPW CaBujarse, NeT/be 1 Ha Apyru
HauuH MoAnduKyje prnaMeHTHO NpPesnBo y CBPXY
nosehatba MOKprBaHba, OTMOPHOCTM Ha Xabatbe,
n3onawmje, OTNOPHOCTU Ha TOMIOTY UK ancopn-
Lmje Bnare n aa 6u ce obesbeanna gpyraymja Tek-
cTypa nospLumnHe. Kaga ce dpnnameHTHa npejmsa
TEKCTYpULLY, a 3aTUM TKajy WK NaeTy y TKaHWHe,
pe3ynTar je Aa CBOjCTBa rOTOBe TKaHWHe InYe Ha
TKaHVHY KOja je Hanpas/beHa of npejeHor npeau-
Ba. BehHa gaHalmer nonvectepa ¢punameHTa je
TeKCTypucaHa

Mpouec Koju ce N3BOAM Ha cneLmjan3oBaHNM
MalLMHaMa Koje cTBapajy Macy, pacTexy ce 0
npegyrBa 1 CTora cTBapajy HoBy ecTeTVKy roTOBOj
TKaHVHU

TaHak NpameH NpeAnBa Kojy/ ce KOPUCTL Y LLINBEHY
W TKakby
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English

Tow

Traceability

Tulle

Twill Weave

Twist

Tex

Definition, explanation

A large bundle of continuous manufactured
filament fibers, such as polyester, as they
are extruded from the spinerette, and be-
fore they have been cut into staple fibers

The ability to trace products and their
components back through each step of the
supply chain, all the way to raw materials.

A lightweight, extremely fine, ma-
chine-made netting, usually with a hexagon
shaped mesh effect. End-uses include
dance costumes and veils.

A fundamental weave characterized by di-
agonal lines, usually at a 45 degree angle. In
a warp-faced twill, the warp yarns produce
the diagonal effect. It is one of the three
basic weaves, the others being plain and
satin. All weaves, either simple, elaborate
or complex, are derived from these three
weaves. Twill is the most common weave
for bottom-weight uniform fabrics.

A term that applies to the number of turns
and the direction that two yarns are turned
during the manufacturing process. The yarn
twist brings the fibers close together and
makes them compact. It helps the fibers
adhere to one another, increasing yarn
strength. The direction and amount of yarn
twist helps determine appearance, perfor-
mance, durability of both yarns and the
subsequent fabric or textile product. Single
yarns may be twisted to the right (S twist) or
to the left (Z twist). Generally, woolen and
worsted yarns are S-twist, while cotton and
flax yarns are typically Z-twist. Twist is gen-
erally expressed as turns per meter (tpm).

1. A unit for expressing linear density, equal
to the weight in grams of one kilometer of
yarn, filament, fiber or other textile strand.
2. The system of yarn numbering based on
the use of Tex units.

A general term for fibers, yarn intermedi-
ates, yarn, fabrics, and products made from
fibers.

Romania

calti,

pieptanatura

Trasabilitate

Tul

Legatura
diagonal

Rasucire/
torsionare

Tex

Materiale Textile

Definitie, explicatie

Un manunchi de fibre care sunt partial
prelucrate si urmeaza sa fie transformate
n fire. Acesta poate fi folosit pentru fibre
de in, canepa, poliester, sau alte materiale
textile.

Cekme

Capacitatea de a urmari produsele si com-
ponentele acestora in fiecare pas din lantul
de aprovizionare, pana la materiile prime.

Un produs textil foarte usor, extrem de fin,
de obicei cu aspect de plasa cu ochiurin
forma de hexagon. Utilizarile finale includ
costume de dans si voaluri.

Tal

O legdatura fundamentala caracterizata prin
linii diagonale, de obicei la un unghi de 45
de grade. La o legatura diagonal cu efect de
urzeala, firele de urzeala produc efectul de
diagonal. Este una dintre cele trei tesaturi
de baza, celelalte fiind panza si atlasul. Toa-
te celelalte structuri (derivate sau combina-
te) sunt obtinute din aceste trei structuri.

Un termen care exprima numarul de spire
si directia In care sunt rasucite doua fire sau
fibrele in cazul unui fir filat. Torsionarea
apropie fibrele si le face compacte, ajuta
fibrele sa adere intre ele, crescand rezis-
tenta firului. Firele simple pot fi rasucite la
dreapta (rdsucire S) sau la stanga (rdsucire
2).Tn general, firele de 1ana sunt rasucite in
S, In timp ce firele de bumbac si in sunt de
obicei rasucite in Z. Rasucirea este, in gene-
ral, exprimata ca rotatii pe metru (rot/m).

Bikium

1. Unitate de masura a densitatii liniare,
reprezinta masa in grame a unui km de fir,
filament, etc 2. Sistem de numerotare a
firelor

Teks

Un termen general pentru fibre, fire, fire,
tesaturi, tricoturi. eleri

Turkiye - Kelime

izlenebilirlik

Kumas dokumak

Tekstil Malzem-

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Polyester gibi strekli Gretilmis filament
liflerden olusan buyUk bir demet, spineretten
ekstrude edilirken ve kesikli lifler halinde
kesilmeden 6nce

Urtinleri ve bilesenlerini, hammaddelere
kadar tedarik zincirinin her adiminda geriye
dogru izleme yetenegi.

Genellikle altigen sekilli ag efektli, hafif, son
derece ince, makine yapimi ag. Son kullanim
alanlarr arasinda dans kostimleri ve peceler
yer alir.

Genellikle 45 derecelik bir aciyla capraz ¢izgi-
lerle karakterize edilen temel bir 6rgui. Cozgu
yuzlu dimi kumasta ¢6zgu iplikleri capraz etki
yaratir. Digerleri dUz ve saten olmak lzere

U¢ temel 6rguden biridir. Basit, ayrintili veya
karmasik tim orguler bu Uc¢ 6rguden taretilir.
Dimi, alt agirlikl tek tip kumaslar icin en yay-
gin dokumadir.

Uretim islemi sirasinda iki ipligin dénis sayisi
ve dénme yonu icin gecerli olan bir terim.
iplik biikiim elyaflari birbirine yakinlastirir ve
onlari kompakt hale getirir. Liflerin birbirine
yapismasina yardimci olarak iplik mukaveme-
tini arttirir. iplik bikiimanin yénii ve miktari,
her iki ipligin ve sonraki kumas veya tekstil
Urdndndn géranimand, performansini ve
dayanikhhigini belirlemeye yardimci olur. Tek
iplikler saga (S bukum) veya sola (Z bukim)
bukdulebilir. Genel olarak ytin ve kamgarn
iplikler S-bukidmdur, pamuk ve keten iplikler
ise genellikle Z-bukumddar. Bukim genellikle
metre basina dénus (tpm) olarak ifade edilir.

1. iplik, filaman, elyaf veya diger tekstil
ipliginin bir kilometrelik agirligina esit olan
dogrusal yogunlugu ifade eden bir birim.
2. Tex birimlerinin kullanimina dayali iplik
numaralandirma sistemi.

Lifler, iplik ara aranleri, iplik, kumaslar ve
liflerden yapilan trunler icin genel bir terim.

FOR STUDENTS

Italy

Traino

Tracciabilita

Tulle

Tessuto saia

Intrecciare

Tex

Materiali tessili

Definizione, spiegazione Portugal
Grande fascio di fibre filamentose conti-
nue sintetichee, come il poliestere, mentre

Rebocar

vengono estruse dalla spinetta e prima di
essere tagliate in fibre in fiocco

Possibilita di tracciare i prodotti e i loro
componenti attraverso ogni fase della cate-  rastrear
na di fornitura, fino alle materie prime.

Rete leggera, estremamente fine, realizzata
a macchina, solitamente con effetto di ma-
glia a forma esagonale. Usato per costumi
da ballo e veli.

Tule

Trama caratterizzata da linee diagonali,

solitamente con un angolo di 45 gradi. In

un twill con trama in ordito, i fili di ordito
producono l'effetto diagonale. E una delle

tre armature base, le altre sono semplici e Sarja
satinate. Tutte le armature, semplici, elabo-

rate o complesse, derivano da queste tre

armature. Il twill & I'armatura pit comune

per i tessuti uniformi di peso inferiore.

Termine che si applica al numero di giri

e alla direzione in cui due fili vengono

girati durante il processo di produzione.

La torsione del filato avvicina le fibre e le
rende compatte. Ajuta le fibre ad aderire tra
loro, aumentando la resistenza del filato.

La direzione e la quantita di torsione del
filato aiutano a determinare I'aspetto, le
prestazioni, la durata di entrambi i filati e
del successivo tessuto o prodotto tessile. |
fili semplici possono essere ritorti a destra
(torsione a S) o a sinistra (torsione a Z). Ge-
neralmente, i filati di lana e pettinati hanno
la torsione a S, mentre i filati di cotone e
lino sono tipicamente la torsione a Z. La
torsione & generalmente espressa in giri per
metro (tpm).

Torgao

1. Unita per esprimere la densita lineare,

pari al peso in grammi di un chilometro di

filo, filamento, fibra o altro filamento tessile. Texas
2. Sistema di numerazione dei filati basato
sull'utilizzo delle unita Tex.

Termine generico per fibre, prodotti
intermedi di filati, filati, tessuti e prodotti

. ) . Téxteis
realizzati con fibre.

Materiais

Definicdo, explicacao

Um grande feixe de fibras de filamentos fa-
bricados continuamente, como o poliéster,
a medida que sdo extrudados da espine-
reta e antes de serem cortados em fibras
descontinuas

A capacidade de rastrear produtos e seus
componentes em cada etapa da cadeia de
fornecimento, até as matérias-primas.

Uma rede leve, extremamente fina, feita a
maquina, geralmente com efeito de malha
em forma de hexagono. Os usos finais
incluem fantasias de danca e véus.

Uma trama fundamental caracterizada por
linhas diagonais, geralmente em um angulo
de 45 graus. Numa sarja com teia, os fios da
teia produzem o efeito diagonal. E uma das
trés tramas basicas, sendo as demais lisas e
acetinadas. Todas as tramas, sejam simples,
elaboradas ou complexas, sdo derivadas
dessas trés tramas. A sarja é a trama mais
comum para tecidos uniformes de peso
inferior.

Termo que se aplica ao nimero de voltas e
a direcdo em que dois fios sdo girados du-
rante o processo de fabrica¢do. A tor¢do do
fio aproxima as fibras e as torna compactas.
Ajuda as fibras a aderirem umas as outras,
aumentando a resisténcia do fio. A direcdo
e a quantidade de torcdo do fio ajudam a
determinar a aparéncia, o desempenho

e a durabilidade dos fios e do tecido ou
produto téxtil subsequente. Os fios simples
podem ser torcidos para a direita (tor¢do S)
ou para a esquerda (torcdo Z). Geralmente,
os fios de |1a e penteados sdo torcidos em

S, enquanto os fios de algoddo e linho sdo
tipicamente torcidos em Z. A torgdo é geral-
mente expressa em voltas por metro (tpm).

1. Unidade para expressar a densidade
linear, igual ao peso em gramas de um
quilémetro de fio, filamento, fibra ou outro
fio téxtil. 2. O sistema de numeracao de fios
baseado no uso de unidades Tex.

Termo geral para fibras, intermediarios de
fios, fios, tecidos e produtos feitos de fibras.

$unameHTHM Kabn

CnepjbuBoCT

Tvin

Kenep TKaHUHa

yBUujatun

Tekc

TekcTNHN
maTepujanu

Benunku cHomn HenmpekuAHNX NPoV3BeAEHUX BaKa-
Ha og drnameHTa, Kao LUTO je nosimecTep, NoLTo
Ce eKCTpyAMpajy 3 CMHepeTe, 1 Mpe Hero LWTo cy
1nceyeHu Ha pesaHa BnakHa

Crnoco6HocT npahera Npor3BoAa 1 HUX0BMX
KOMMOHEHTN yHa3az Kpo3 CBakW Kopak Y SaHLy,
CBe [0 CYPOBVIHA.

NaraHa, 13y3eTHO $UHa, MaALLUNHCKK HanpaB/be-
Ha Mpexa, 061YHO ca epeKkToM Mpexe y 06/11Ky
wecroyrna. Kpajhe ynotpebe yk/by4yjy niecHe

KOCTUME 1 Be/oBe.

OCHOBHO TKah€e Koje KapakTepuLly AujaroHarn-

He IMHWje, 06MYHO NOA YoM og 45 cTeneHun. Y
Kerepy ca 0OCHOBOM, NpeAnBa 0CHOBE MNPoun3Boje
AnjaroHanHu epekart. To je jefHO OA TPU OCHOBHA
TKaka, a ocTane cy nnatHo v atnac . Cea Tkamba,
61No jeHOCTaBHa, CIOXKeHa UW CIOXeHa, N3Beje-
Ha cy 13 oBa Tpu Tkara. Kenep je Hajuelufie Tkarse
3a YHUPOPMHe TKaHWHE JJoHbe TeXMHe

M3pas koju ce ogHOCK Ha Bpoj 3aBoja 1 NpaBsaLy
KOMe ce /Ba npegjnBa okpehy TOKOM NPOV3BOAHOT
npoteca. YBpTarse npeavsa 3611kaBa BlakHa v
UYMHW X KOMMaKTHMMa. MoMaxe ja ce BnakHa npu-
arbajy jeAHo 3a Apyro, nosehasajyhu cHary npehe.
MpagaL, 1 KOANYMHA YBUjaka NpejrBa Momaxe

y ogpehuBary nsrnega, neppopmaHcu, TpajHo-
CTV oba npeAnBa N HakKHaAHOT MaTepujana nnn
TeKCTUAHOT Npon3Boga. MojegnHavHa npeanea ce
mMory yeujatu yaecHo (C 3aBoj) nam yneso (3 3aB0j).
YonwrTeHo rosopehu, ByHeHa 1 nneTeHa npeansa
cy C-ynpegeHa, 40K Cy Mamy4Ha 1 naHeHa npeha
TUNWYHO 3-ynpejeHa. Mepa ynpegeHocTu je 6poj
yBOja Mo meTpy (Trm).

1. JeanHnua 3a nspaxasarbe puHohe npefe, jegHa-
Ka TeXWHW y rpaMmnmMa je4Hor KuiomeTpa npeanea,
durnameHTa, BakHa Uav Apyror TeKCTUAHOr npa-
MeHa. 2. Cnctem Hymepauvje npearsa 3acHOBaH
Ha ynoTpebu jeanHuua Tekc

OnwTK Ha3uB 3a BlakHa, HTepMeanjepe NpeavBa,
npeAvBO, TKaHVHE 1 MPON3BO/E HanpaB/beHe Of
B/lakaHa.
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English

Textile
Processing

Texture

Thread

Tube

Two-thread
chain stitch

Unconventional
textiles

Unconventional

joining processes

Upcycling

Definition, explanation

Any mechanical operation used to translate
a textile fiber or yarn to a fabric, or other
textile material. This includes such opera-
tions as opening, carding, spinning plying,
twisting, texturing, coning, quilling, beam-
ing, slashing, weaving, braiding and knitting.

A term describing the surface effect of a
fabric such as dull, lustrous, wooly, stiff,
soft, fine, course, etc.

1. A slender, strong strand, or cord, espe-
cially one designed for sewing, or other
needlework. 2. A general term for yarns
used in weaving and knitting

1. A cylindrical holder or bobbin used as
a core for a cylindrical yarn package. 2. A
cylindrical yarn package

Is made with the two-thread chain sewing
machine. It is elastic, definitive stitching,
specific to knitted articles and replaces the
spool seam.

Are materials manufactured by mechanical
or chemical reinforcement of a textile back-
ing consisting of fibrous layers or combina-
tions of fibrous layer and yarns, fabrics and
yarns, fabrics or knitwear and fibers.

Gluing or welding parts of clothing prod-
ucts.

Upcycling involves the converting or re-
purposing of old, worn or discarded textile
products into new products of a higher
value/purpose. Upcycling helps reduce
the over 12 million tons of clothing that is
disposed of in landfills each year.

Romania

Prelucrarea
materialelor
textilelor

Textura

Fir

Bobina, caneta,
suport

Cusatura de lant
cu doua fire

Textile necon-
ventionale

Procedee necon-
ventionale de
imbinare

Upcycling

Definitie, explicatie

Orice operatie mecanica folosita pentru a se
obtine fire, tesaturi sau tricoturi.

Un termen care descrie efectul de suprafata
al unei tesaturi, cum ar fi tern, lucios, rigid,
moale, fin, etc.

1. O insiruire de fire special conceputa
pentru cusut. 2. Un termen general pentru
firele folosite la tesut si tricotat

1. Un suport cilindric sau conic pe care se
fnvasoara firele 2. Un format cu fire obtinut
la masina de bobinat sau masina de canetat

Este o cusatura realizata cu masina de cusut
lant cu doua fire. Este cusatura elastica,
definitiva, specifica articolelor tricotate

Sunt materiale fabricate prin consolidarea
mecanica sau chimica a unui suport textil
constituit din straturi fibroase sau combi-
natii de strat fibros si fire, tesaturi si fire,
tesaturi sau tricoturi si fibre.

Lipirea sau sudarea reperelor produselor de
imbracaminte.

Upcycling implica transformarea sau
reutilizarea produselor textile vechi, uzate
sau aruncate in produse noi cu o valoare
de utilizare mai mare. Upcycling ajuta la re-
ducerea celor peste 12 milioane de tone de
imbrdcaminte care sunt aruncate in gropile
de gunoi In fiecare an.

Turkiye - Kelime

Tekstil isleme

Doku

iplik

Tup

iki iplikli zincir
dikisi

Geleneksel
olmayan
tekstiller

Ahsilmadik
birlestirme
islemleri

ileri déniisiim

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Bir tekstil elyafini veya ipligini bir kumasa
veya baska bir tekstil malzemesine dénus-
tirmek icin kullanilan herhangi bir mekanik
islem. Bu, agma, tarama, egirme katlama,
bukme, tekstlire etme, konikleme, tiyleme,
kirisleme, kesme, dokuma, 6rgu ve 6rgu gibi
islemleri icerir.

Mat, parlak, yunld, sert, yumusak, ince, kaba
vb. gibi bir kumasin ytzey etkisini tanimlayan
bir terim.

1. Ozellikle dikis veya diger igne isleri icin
tasarlanmis ince, glgclu bir iplik veya kordon.
2. Dokuma ve érmede kullanilan iplikler icin
genel bir terim

1. Silindirik bir iplik paketi icin cekirdek olarak
kullanilan silindirik bir tutucu veya bobin. 2.
Silindirik bir iplik paketi

i_ki iplik zincir dikis makinesi ile yapilmistir.
Orme Urunlere 6zel elastik, kusursuz bir dikis-
tir ve makara dikisinin yerini alir.

Lifli katmanlardan veya lifli katman ve iplik,
kumas ve iplik, kumas veya triko ve lif kombi-
nasyonlarindan olusan bir tekstil arkaliginin
mekanik veya kimyasal olarak gug¢lendirilme-
siyle Uretilen malzemelerdir.

Giyim Grunlerinin parcalarinin yapistiriimasi
veya kaynaklanmasi.

ileri dénlsuim, eski, yipranmis veya atilmis
tekstil Grtnlerinin daha yuksek degere/
amaca sahip yeni trunlere donustirilmesini
veya yeniden degerlendirilmesini icerir. ileri
donusum, her yil ¢copluklere atilan 12 milyon
tondan fazla giysinin azaltilmasina yardimci
oluyor.

FOR STUDENTS

Italy

Lavorazione
tessile

Struttura

Filo

Tubo

Punto
catenella
a due fili

Tessuti non
convenzionali

Processi di
giunzione non
convenzionali

Riciclo

Definizione, spiegazione

Qualsiasi operazione meccanica utilizzata
per trasformare una fibra o un filato tessile
in un tessuto o altro materiale tessile. Cio
include operazioni quali apertura, cardatu-
ra, filatura, piegatura, torsione, struttura-
zione, conicatura, quilling, suffatura, taglio,
tessitura, trecciatura e lavorazione a maglia.

Termine che descrive I'effetto superficiale
di un tessuto come opaco, lucente, lanoso,
rigido, morbido, fine, ruvido, ecc.

1. Filo o corda sottile e resistente, progetta-
to per il cucito o lavori di ricamo. 2. Termine
generico per filati utilizzati nella tessitura e
nel lavoro a maglia.

1. Supporto cilindrico o bobina utilizzato
come anima per una rocca cilindrica di
filato. 2. Rocca cilindrica di filato

Si realizza con la macchina per cucire
catenella a due fili. E una cucitura elastica,
definitiva, specifica per articoli a maglia e
sostituisce la cucitura a rocchetto.

Materiali fabbricati mediante rinforzo
meccanico o chimico di un supporto tessile
costituito da strati fibrosi o combinazioni di
strati fibrosi e filati, tessuti e filati, tessuti o
maglieria e fibre.

Incollare o saldare parti di prodotti di abbi-
gliamento.

L'upcycling implica la conversione o il
riutilizzo di prodotti tessili vecchi, usurati o
scartati in nuovi prodotti di valore/uso piu
elevato. L'upcycling aiuta a ridurre gli oltre
12 milioni di tonnellate di indumenti che
ogni anno vengono smaltiti nelle discariche.

Portugal

Processamento
Téxtil

Textura

Fio

Tubo

Ponto corrente
de dois fios

Téxteis nao
convencionais

Processos de
uniao nao
convencionais

Reutilizagao

Definicdo, explicacao

Qualquer operagdo mecanica usada para
transformar uma fibra ou fio téxtil em um
tecido ou outro material téxtil. Isso inclui
operacBes como abertura, cardacdo, fiagao,
torcdo, texturizacao, cone, quilling, feixe,
corte, tecelagem, tranca e trico.

Um termo que descreve o efeito de super-
ficie de um tecido como fosco, brilhante,
lanoso, rigido, macio, fino, claro, etc.

1. Um fio ou cordao fino e forte, especial-
mente projetado para costura ou outro bor-
dado. 2. Um termo geral para fios utilizados
em tecelagem e tricd

1. Um suporte cilindrico ou bobina usado
como nucleo para uma embalagem cilindri-
ca de fio. 2. Um pacote de fio cilindrico

E feito com maquina de costura de corrente
de dois fios. E uma costura elastica, defi-
nitiva, especifica para malhas e substitui a
costura carretel.

Sao materiais fabricados por reforco
mecanico ou quimico de um suporte téxtil
constituido por camadas fibrosas ou combi-
na¢des de camada fibrosa e fios, tecidos e
fios, tecidos ou malhas e fibras.

Colagem ou soldagem de pecas de vestua-
rio.

O upcycling envolve a conversao ou reapro-
veitamento de produtos téxteis velhos, gas-
tos ou descartados em novos produtos de
maior valor/finalidade. A reciclagem ajuda
a reduzir mais de 12 milhdes de toneladas
de roupas que sdo descartadas em aterros
sanitarios todos os anos.

Prerada tekstila

Tekstura

konac

Kalem

Lancani ubod sa dve
niti

Nekonvencionalni
tekstil

Nekonvencionalni
procesi spajanja

Aciklirati

Bilo koja mehanicka operacija koja se koristi za
prevodenje tekstilnog vlakna ili prediva u tkaninu
ili drugi tekstilni materijal. Ovo ukljucuje takve
operacije kao Sto su otvaranje, CeSljanje, predenje,
uvijanje, uvijanje, teksturiranje, konus, Sivenje,
SiSanje, rezanje, tkanje, paspuliranje i pletenje.

Termin koji opisuje efekat povrsine tkanine kao $to
je dosadna, sjajna, vunasta, kruta, mekana, fina,
ravna itd.

1. Tanak, jak pramen ili gajtan, posebno onaj
dizajniran za Sivenje ili drugi rucni rad. 2. Opsti izraz
za prediva koja se koriste u tkanju i pletenju

1. Cilindri¢ni drzac ili bobina koji se koristi kao
jezgro za cilindri¢ni paket prediva. 2. Cilindri¢ni
paket prediva

Izraduje se lancanom Siva¢om masinom sa dva
konca. To je elasti¢an, definitivni Sav, specifian za
pletene predmete i zamenjuje Sav kalema.

Materijali proizvedeni mehanickim ili hemijskim
ojacanjem tekstilne podloge koja se sastoji od
vlaknastih slojeva ili kombinacija viaknastog sloja
i prediva, tkanina i prediva, tkanina ili trikotaZe i
vlakana.

Lepljenje ili zavarivanje delova odevnih proizvoda.

Acikliranje ukljucuje pretvaranje ili ponovnu
namenu starih, istroSenih ili odbacenih tekstilnih
proizvoda u nove proizvode drugacije vrednosti/
namene. Acikliranje pomaZe da se smanji otpad od
preko 12 miliona tona odece koja se svake godine
odlaZe na deponije

99



368

369

370

371

372

373

100

English

Value Chain

Velvet

Vertical
pattern repeat
of a knitted
structure

Warp

Warp Beam

Warp Drawing

Definition, explanation

Avalue chain is a progression of activities
that a business or firm performs in order

to deliver goods and services of value to an
end customer. The idea for a Value Chain

is based on the process view of organiza-
tions, the idea of seeing a manufacturing (or
service) organization as a system, made up
of subsystems each with inputs, transfor-
mation processes and outputs. Inputs,
transformation processes, and outputs
involve the acquisition and consumption of
resources. How Value Chain activities are
carried out determines costs and affects the
business profits.

A medium weight short cut-pile constructed
fabric in which the cut pile stands up very
straight in a succession of rows that stand
so close together as to give an even, uni-
form surface. It is woven using two sets of
warp yarns; the extra set creates the pile.

The number of elements in the direction
of the strings, after which an evolution is
repeated.

In all woven fabrics, this is the set of yarn
running lengthwise - machine direction

- parallel to the selvage and interwoven
with the filling. It is the set of yarns wound
together on a beam for the purpose of
weaving or warp knitting.

Alarge spool, or flanged cylinder around
which the warp threads, or ends, are wound
in a uniform and parallel arrangement

A process in which a number of threadlines,
are orientated under essentially equal
mechanical and thermal conditions by a
stretching stage using variable speed rolls,
then directly wound onto the beam. This
process gives uniform end to end proper-
ties.

Romania

Lant valoric

Catifea

Raport pe
verticala al unei
structuri trico-
tate

Urzeala

Sul de urzeala

Urzire

Definitie, explicatie

Un lant valoric este o progresie a activita-
tilor pe care o afacere sau o firma le des-
fasoara pentru a furniza bunuri si servicii
de valoare unui client. Ideea pentru un lant
valoric se bazeaza pe viziunea de proces a
organizatiilor, ideea de a vedea o societate
de productie (sau servicii) ca un sistem,
alcatuit din subsisteme fiecare cu intrari,
procese de transformare si iesiri. Intrarile,
procesele de transformare si iesirile implica
achizitia si consumul de resurse. Modul in
care sunt desfasurate activitatile lantului
valoric determina costurile si afecteaza
profiturile afacerii.

O tesatura semidubla de urzeala, cu o fata
prevazuta cu smocuri de fibre cu Tnaltimea
de 1-2 mm, obtinute prin taierea firelor cu
ajutorul unor masini speciale

Numarul de elemente pe directia sirurilor,
dupa care o evolutie se repeta.

La toate structurile tesute urzeala este un
sistem de fire dispus pe lungime - directia
de tesere - paralel cu marginea. Este ansam-
bu plan de fire infasurate Impreuna, cu
tensiune constanta pe un sul de urzeala in
vederea teserii sau tricotarii

Un cilindru cu flanse pe care sunt infasurate
uniform si paralel firele de urzeala

Este operatia prin care se realizeaza sulul
de urzeald

Turkiye - Kelime

Deger zinciri

Kadife

Orme bir yapinin
dikey desen
tekrari

Cozgl

Cozgu Isini

Cozgii Cizimi

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

Deger zinciri, bir isletmenin veya firmanin
degerli mal ve hizmetleri son musteriye
ulastirmak icin gerceklestirdigi faaliyetlerin
bir ilerlemesidir. Deger Zinciri fikri, organi-
zasyonlarin slreg gorusune, bir tretim (veya
hizmet) organizasyonunu, her biri girdiler,
dondsum surecleri ve ¢iktilardan olusan alt
sistemlerden olusan bir sistem olarak gérme
fikrine dayanmaktadir. Girdiler, dontsim
surecleri ve ¢iktilar, kaynaklarin edinimini ve
tlketimini icerir. Deger Zinciri faaliyetlerinin
nasil yarutaldagl maliyetleri belirler ve islet-
me karini etkiler.

Kesilmis havin dlizguin, diizgiin bir ylzey ve-

recek sekilde birbirine ¢cok yakin duran bir dizi

sira halinde ¢ok diiz durdugu, orta agirlkta,
kisa kesilmis havli yapili bir kumas. iki takim
¢6zgu ipligi kullanilarak dokunmustur; ekstra
set yigini olusturur.

Dizelerin yonindeki 6gelerin sayisi, sonrasin-
da bir evrim tekrarlanir.

TUum dokuma kumaslarda bu, uzunlamasina
- makine yonunde - kenara paralel uzanan ve
dolgu ile ic ice gecmis iplik setidir. Dokuma
veya ¢6zgull 6rme amaciyla bir levent tzeri-
ne birbirine sariimis iplik setidir.

Gozgu ipliklerinin veya uclarinin etrafina
duzgun ve paralel bir dizenlemeyle sarildig
blyuk bir makara veya flansli silindir

Bir dizi iplik hattinin, degisken hizli silindirler
kullanilarak bir gerdirme asamasiyla esa-
sen esit mekanik ve termal kosullar altinda
yonlendirildigi, daha sonra dogrudan kiris
Uzerine sarildigi bir islem. Bu islem uctan uca
tekdUze Ozellikler saglar.

FOR STUDENTS

Italy

Catena del
valore

Velluto

Ripetizione
verticale del
motivo di una
struttura a
maglia

Ordito

Fascio di curva-
tura

Disegno
dell'ordito

Definizione, spiegazione

Serie di attivita che un'azienda svolge per
fornire beni e servizi di valore a un cliente
finale. L'idea di una catena del valore si basa
sulla visione di processo delle organizza-
zioni, l'idea di vedere un'organizzazione
manifatturiera (o di servizi) come un siste-
ma, composto da sottosistemi ciascuno con
input, processi di trasformazione e output.
Gliinput, i processi di trasformazione e gli
output implicano l'acquisizione e il consumo
di risorse. Il modo in cui vengono svolte le
attivita della catena del valore determina i
costi e influisce sui profitti aziendali.

Tessuto prodotto da manifattura a pelo
corto di peso medio in cui il pelo tagliato

si erge molto dritto in una successione

di file cosi vicine tra loro da ottenere una
superficie uniforme. Si ottiene utilizzando
due serie di filati di ordito; il set extra crea il
rigonfiamento.

Numero di elementi nella direzione delle
corde, dopo il quale si ripete un'evoluzione.

In tutti i tessuti a navetta é I'insieme dei fili
che corrono longitudinalmente - senso di
macchina - paralleli alla cimossa e intrecciati
con l'imbottitura. E l'insieme di fili awvolti
insieme su un subbio per la tessitura o la
lavorazione a maglia.

Grande bobina, o cilindro flangiato attorno
al quale i fili di ordito, o estremita, sono
awvolti in una disposizione uniforme e
parallela.

Processo in cui un certo numero di linee di
filo vengono orientate in condizioni mec-
caniche e termiche sostanzialmente uguali
mediante una fase di stiro utilizzando rulli a
velocita variabile, quindi avvolte sul subbio.
Questo processo conferisce proprieta uni-
formi end-to-end.

Portugal

Cadeia de valor

Veludo

Repeticdo de
padrao vertical
de uma estru-
tura de malha

Urdidura

Feixe de Ur-
didura

Desenho de
urdidura

Definicao, explicacdo

Uma cadeia de valor é uma progressao de
atividades que uma empresa ou empresa
realiza para entregar bens e servicos de va-
lor a um cliente final. A ideia de uma Cadeia
de Valor baseia-se na visao de processos
das organizaces, a ideia de ver uma orga-
nizacdo de producgao (ou servi¢cos) como um
sistema, composto por subsistemas, cada
um com entradas, processos de transfor-
macdo e saidas. As entradas, os processos
de transformacdo e as saidas envolvem a
aquisi¢do e o consumo de recursos. A forma
como as atividades da Cadeia de Valor sdo
realizadas determina os custos e afeta os
lucros do negécio

Um tecido construido com pelo curto e de
peso médio, no qual o pelo cortado fica
muito reto em uma sucessdo de fileiras tdo
préximas umas das outras que proporcio-
nam uma superficie uniforme e uniforme.
E tecido com dois conjuntos de fios de
urdidura; o conjunto extra cria a pilha.

O numero de elementos na dire¢do das cor-
das, ap6s o qual uma evolugdo é repetida.

Em todos os tecidos, este é o conjunto de
fios que corre longitudinalmente - sentido
da maquina - paralelo a ourela e entrelaca-
do com o enchimento. E o conjunto de fios
enrolados em uma trave com a finalidade
de tecer ou tricotar urdidura.

Um grande carretel, ou cilindro flangeado
em torno do qual os fios da urdidura, ou ex-
tremidades, sdo enrolados em um arranjo
uniforme e paralelo

Um processo no qual varios fios sdo orien-
tados sob condi¢Ges mecanicas e térmicas
essencialmente iguais por um estagio de
estiramento usando rolos de velocidade
variavel e depois enrolados diretamente na
viga. Este processo fornece propriedades
uniformes de ponta a ponta.

Lanac vrednost

Somot

Ponavljanje
vertikalnog uzorka
pletene strukture

Osnova

Osnovino vratilo

Snovanje osnove

Lanac vrednosti je niz aktivnosti koje preduzece ili
firma obavlja da bi isporucila robu i usluge vredne
krajnjem kupcu. Ideja za lanac vrednosti zasniva
se na pogledu na procese organizacija, ideji da

se proizvodna (ili usluzna) organizacija vidi kao
sistem, sastavljen od podsistema, svaki sa ulazima,
procesima transformacije i izlaza. Ulazi, procesi
transformacije i izlazi ukljucuju sticanje i potrosnju
resursa. Nacin na koji se sprovode aktivnosti lanca
vrednosti odreduje troskove i uti¢e na poslovni
profit

Tkanina srednje teZine sa rebrastom ili valovitom
povrSinom formiranom od rezanih niti $to mu daje
krznastu strukturu.lzraduje se od jednog prediva

u osnovi i dva u potki. Nakon tkanja petlje se
rasecaju.

Broj elemenata u pravcu nizova, nakon cega se
raspored ponavlja.

U svim tkanim materijalima, ovo je niz prediva

koje ide uzduzno - masinski smer - paralelno sa
rubom i isprepleteno sa potkom. To je skup prediva
namotanih zajedno na vratilo u svrhu tkanja .

Veliki kalem, ili cilindar sa prirubnicom oko kojeg
su niti ili krajevi osnove namotani u ravhomernom i
paralelnom rasporedu

Proces u kome je odredeni broj niti prede podu
sustini jednakim mehanickim i termickim uslovima
namotava na osnovin valjak.
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Definition, explanation Romania

A type of knitted fabric construction in
which the yarns are formed into stitches in
a lengthwise manner. There are two basic
types: weft knits and warp knits. Warp
knits are knitted with intermeshing loops
disposed in a lengthwise or warp direction,
while weft knits have their loops inter-
meshed in a width-wise or weft direction.
Warp knits are generally less elastic than
weft knits. Due to the way the mesh is
made, warp knits are very difficult to unrav-
el, practically non-tearable.

Tricot din
urzeala

term specific to the process of knitting on
warp knitting machines) is the correspon-
dence between the number of yarns fed
and the number of working needles, of the
knitting machines in the warp. The rush is
full, if this correspondence is biunivocal and
unfilled, if the number of wires fed is less
than the number of working needles of the
knitting machines in the warp.

Navadire

A term applied to materials that re imper-
meable to water; waterproof fabrics have all
of their pores closed and are also imperme-
able to air and very uncomfortable

Impermeabil

The process of forming a fabric on a loom
by interlacing the warp (lengthwise yarns)
and the filling (crosswise yarns) perpen-
dicular to each other. Filling is fed into the
goods from cones, filling bobbins or quills,
which carry the filling yarns through the
shed of the loom. Filling may also be insert-
ed into the material without the use of a
shuttle, as in the case of a shuttleless loom.
The three basic weaves are Plain, Twill,

and Satin. All other weaves, no matter how
intricate, employ one or more of these basic
weaves in their composition. Variations on
the basic weaves make a variety of different
fabric surfaces and fabric strengths.

Tesere

Definitie, explicatie

Este o structura tricotata obtinuta prin bu-
clarea simultana a unui sistem de fire de ur-
zeala. Datorita modului in care se realizeaza
ochiurile, tricoturile din urzeala sunt foarte
greu desirabile, practic nedesirabile.

"Este o operatie la care sunt supuse firele
de urzeald Tnainte de a fi prelucrate pe
masina de tesut. Aceasta consta in: trecerea
firelor prin lamele, care permite controlul
ruperii firelor de urzeala pe masina de
tesut;

trecerea firelor prin cocletii itelor sau ale
mecanismul jacquard,cu ajutorul carora se
formeaza rostul in care se va depune firul
de batatura; trecerea firelor prin casutele
spetei pentru indesarea firului de batatura
si formarea elementului de tesatura.

Caracteristicd a unui material textil care
limiteaza permeabilitatea la trecera a fluide-
lor; Materialele textile impermeabile sunt,
de asemenea impermeabile la aer si foarte
incomode la purtare

Procesul de formare a unei tesaturi pe o
masina de tesut prin incrucisarea sisteme-
lor de fire de urzeala (fire longitudinale) si
batatura (fire transversale) perpendicular
unul pe celalalt. Pe masinile de tesut clasice,
suveica poarta formatul cu fir de batatura si
se deplaseaza liber in rost datorita inertiei,
prin socul initial dat de ciocnirea cu piche-
rul. La masinile de tesut neconventionale
batatura poate fi inserata: cu proiectil, cu
tije, cu jet de aer sau apa. Cele trei structuri
fubdamentale care se pot obtine pe masina
de tesut sunt: panza, diagonal si atlas.

Turkiye - Kelime

Cozgiilii Orme

Cozgli-ic cekme

Su gecirmez

Dokumacihik

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

ipliklerin uzunlamasina dikisler halinde
olusturuldugu bir tir 6rme kumas yapisi.

iki temel tir vardir: atkih érgiler ve ¢6zglli
orguler. Cozgulu 6rguler, uzunlamasina veya
¢6zgl yonunde yerlestirilmis birbirine gecen
ilmeklerle oraltrken, atki érgulerinin ilmek-
leri, enine veya atki yontinde birbirine gecer.
Cozgula orguler genellikle atkili 6rgllere gére
daha az elastiktir. Agin yapilma sekli nedeniy-
le ¢6zgUll orgulerin ¢6zulmesi cok zordur ve
pratik olarak yirtiimaz.

Co6zgult 6rme makinelerinde 6érme islemine
Ozel bir terim), cbzgudeki 6rme makinelerinin
beslenen iplik sayisi ile ¢alisan igne sayisi
arasindaki karsilikliliktir. Bu yazisma iki yonlu
ve doldurulmamissa, beslenen tel sayisi
¢ozgudeki 6rgl makinelerinin calisan igne
sayisindan azsa hicum doludur.

Su gecirmeyen malzemelere uygulanan bir te-
rimdir; su gecirmez kumaslarin tim goézenek-
leri kapalidir ve ayni zamanda hava gecirmez

ve ¢ok rahatsiz edicidir.

(¢6zgu (uzunlamasina iplikler) ve dolgunun
(capraz iplikler) birbirine dik olarak birbirine
geciriimesiyle bir dokuma tezgahinda kumas
olusturma iglemidir. Dolgu, dolgu ipliklerini
dokuma tezgahinin agizlig boyunca tasiyan
koniler, dolgu bobinleri veya tuylerden mala
beslenir. Dolgu, mekiksiz dokuma tezgahinda
oldugu gibi mekik kullaniimadan da malze-
meye yerlestirilebilir. U¢ temel dokuma Diiz,
Dimi ve Saten'dir. Diger tum 6rguler, ne kadar
karmasik olursa olsun, bilesimlerinde bu
temel 6rgllerden bir veya daha fazlasini kul-
lanir. Temel 6rgulerdeki varyasyonlar, cesitli
farkli kumas ytzeyleri ve kumas mukavemet-
leri olusturur.

FOR STUDENTS

Italy

Maglia in
ordito

Inarcamento
dell'ordito

Impermeabile

Tessitura

Definizione, spiegazione Portugal

Tipo di costruzione di tessuto a maglia in cui
i fili vengono formati in punti in senso lon-
gitudinale. Ne esistono due tipi fondamen-
tali: maglie di trama e maglie di ordito. Le
maglie di ordito sono lavorate a maglia con
anelli intrecciati disposti in una direzione
longitudinale o di ordito, mentre le maglie
di trama hanno i loro anelli intrecciati in
direzione della larghezza o di trama. Le
maglie in ordito sono generalmente meno
elastiche delle maglie in trama. A causa del
modo in cui é realizzata la rete, le maglie
di ordito sono molto difficili da dipanare,
praticamente non si strappano.

Trico Urdidura

Termine specifico del processo di lavorazio-
ne a maglia su macchine per maglieria in
ordito; € la corrispondenza tra il numero di
fili alimentati e il numero di aghi funzionanti
delle macchine per maglieria in ordito. Il
giunco e pieno, se questa corrispondenza

€ biunivoca e non riempita, se il numero di
fili alimentati e inferiore al numero di aghi
funzionanti delle macchine da maglieria
nell'ordito.

Desenho de
urdidura

Termine applicato ai materiali impermeabili
all'acqua; i tessuti impermeabili hanno tutti
i pori chiusi e sono inoltre impermeabili
all'aria e molto scomodi.

A prova d'agua

Processo di creazione di un tessuto su un
telaio intrecciando I'ordito (fili longitudinali)
e I'imbottitura (fili trasversali) perpendicolari
tra loro. L'imbottitura viene alimentata nella
merce da rocche, bobine di trama o aculei,
che trasportano i fili di trama attraverso il
passo del telaio. L'imbottitura pud essere
inserita nel materiale anche senza l'ausilio
di una navetta, come nel caso di un telaio
senza navetta. Le tre armature di base sono
Plain, Twill e Satin. Tutte le altre trame, non
importa quanto complesse, utilizzano una o
piu di queste trame di base nella loro com-
posizione. Le variazioni sulle armature di
base creano una varieta di diverse superfici
di tessuto e resistenze del tessuto.

Tecelagem

Definicao, explicacdo

Um tipo de construcdo de tecido de malha

em que os fios sdo formados em pontos
longitudinalmente. Existem dois tipos basi-

cos: malhas de trama e malhas de urdidura.

As malhas de urdidura sdo tricotadas com

lacos entrelacados dispostos longitudinal-

mente ou na dire¢cdo da urdidura, enquanto Prepletanje iz
as malhas de trama tém seus lacos entrela- osnove
cados na direcdo da largura ou da trama. As

malhas de urdidura sao geralmente menos

elasticas que as malhas de trama. Devido

a forma como a malha é feita, as malhas

de urdidura sdo muito dificeis de desfiar,
praticamente ndo rasgavel

termo especifico do processo de tricotagem
em teares de urdume) é a correspondéncia
entre o numero de fios alimentados e o nu-
mero de agulhas de trabalho, dos teares de

urdidura. A correria é plena, se essa corres- Uvodenje osnove

pondéncia for biunivoca e ndo preenchida,
se o numero de fios alimentados for menor
que o numero de agulhas de trabalho das
maquinas de tricotar na urdidura.

Termo aplicado a materiais impermeaveis
a agua; tecidos impermeaveis tém todos os
poros fechados e também sao impermea-
veis ao ar e muito desconfortaveis

Vodootporan

Processo de formacao de um tecido em tear
pelo entrelacamento da urdidura (fios longi-
tudinais) e do enchimento (fios transversais)
perpendiculares entre si. O enchimento é
introduzido na mercadoria a partir de co-
nes, bobinas de enchimento ou penas, que
transportam os fios de enchimento através
do galpdo do tear. O enchimento também
pode ser inserido no material sem o uso de  Tkanje
langadeira, como no caso de um tear sem
langadeira. Os trés tecidos basicos sdo liso,
sarja e cetim. Todas as outras tramas, por
mais complexas que sejam, empregam uma
ou mais dessas tramas basicas em sua com-
posicdo. Variagdes nas tramas basicas criam
uma variedade de superficies e resisténcias
de tecido diferentes.

Nacin izrade pletenine u kojoj se niti prede
formiraju petlje po duzini. Postoje dva osnovna tipa
pletenine: kulirne pletenine i pletenine iz osnove.
Kod pletenina iz osnove petlje se medusobno
spajaju u uzduznom ili u pravcu osnove, dok kod
kulirnih pletenina petlje su medusobno povezane
u pravcu Sirine. Pletenine iz osnove su generalno
manje elasti¢ne od kulirnih. Zbog nacina izrade
pletenine iz osnove se veoma tesko paraju.

Pojam specifi¢an za proces pletenja na masinama
za pletenje iz osnove. Uvodenje niti osnove u
elemente za vodenje i polaganje niti na igle.

Termin koji se primenjuje na materijale koji su
vodonepropusni; vodootporne tkanine imaju
zatvorene sve pore i takode su nepropusne za
vazduh i veoma su neprijatne

Proces formiranja tkanine na razboju preplitanjem
osnove (preda po duZzini) i potke (poprecno predivo)
upravno jedno na drugo. Potka se namotana na
kalemove unosi ¢unkovima koji nose predivo zev
razboja. Potka se takode moZe umetnuti u materijal
bez upotrebe ¢unka. To su tzv. bez€unkovni razboji.
Tri osnovna prepletaja su platno, keper i atlas. Sva
ostala tkanja, bez obzira koliko su sloZena, koriste
jedno ili viSe ovih osnovnih tkanja u svom sastavu.
Varijacije na osnovnim tkanjima ¢ine niz razlicitih
povrsina tkanina i ¢vrstoce tkanine.
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English

Weft

Weft Insertion

Welding of
textile parts

Width

Winding

Worsted System

Woven Fabric

Warping

Wool

Definition, explanation

In woven fabric, the filling yarns that run
perpendicular to the warp yarns.

Any one of various methods, shuttle, rapier,
water jet, etc. for making a pick during
weaving

Is performed with ultrasound or high-fre-
guency rentes. By welding, the indestruc-
tible joining of the parts is achieved, as

the particles of the one pass between the
particles of the other part. Welding of parts
is carried out on synthetic materials.

A horizontal measurement of a material. In
woven fabric, it is the distance from selvage
to selvage, and in knitted fabric, from edge

to edge.

Winding is the process of transferring yarn,
or thread from one type of package to
another

The textile process of manufacturing spun
yarns from staple fibers usually over 3
inches in length. The main operations are
carding, combing, drafting, and spinning.

Fabrics composed of two sets of yarns.

One set of yarns, the warp, runs along the
length of the fabric. The other set of yarns,
the fill or weft, is perpendicular to the warp.
Woven fabrics are held together by weaving
the warp and the fill yarns over and under
each other

The operation of winding warp yarns onto
a beam usually in preparation for slashing,
weaving, or warp knitting

The fiber from the fleece of the sheep or
lamb or hair of the Angora or Cashmere
goat

Romania

Batatura

Inserarea bata-
turii

Sudarea repere-

lor textile

Latime

infasurare

Filatura
pieptanata

Material tesut

Urzire

Definitie, explicatie

Sistem de fire component al tesaturii care
este perpendicular pe firele de urzeala.

Oricare dintre metodele de inserare a firului
de batatura: cu suveicd, cu proiectil, cu tije,
cu jet de aer sau apa

Se realizeaza cu ultrasunete sau crenti de
fnalta frecventd. Prin sudare se realizeaza
fmbinarea indestructibila a reperelor, deoa-
rece particulele unia trec printre particulele
celuilalt reper. Sudarea reperelor se reali-
zeaza pe materiale sintetice.

O dimensiune transversala a unui material
textil.

Modalitate de depunere a unui fir pe un
suport.

Procesul textil de fabricare a firelor piep-
tanate. Operatiile principale sunt destra-
marea, cardarea, pieptanarea, laminarea si
filarea.

Structuri textile formate din doua sisteme
de firede fire. Un sistem de fire, urzeala,

se intinde pe lungimea tesaturii. Celalalt
sistem de fire, bataturd, este perpendicular
pe urzeala. Tesaturile sunt obtinute prin
incrucisarea perpendiculara a urzelii si a
bataturii

Operatia de urzire consta in dispunerea
paralela si uniforma a firelor pe o suprafata
plana siinfasurarea acestora, cu tensiune
constanta, pe un sul, obtinandu-se astfel
urzeala necesara unei anumite tesaturi

Fibra textila proteica naturald din lana de
oaie sau de miel sau par de capra Angora
sau Casmir

Turkiye - Kelime

Atki atma

Tekstil
parcalarinin
kaynagi

Genislik

Sarma

Worsted sistemi

Dokuma kumas

Cozgl

Yiin

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY

Definition-Anlami

Dokuma kumasta, ¢6zgul ipliklerine dik olarak
uzanan dolgu iplikleri.

Dokuma sirasinda kazima yapmak icin mekik,
rapier, su jeti vb. cesitli yontemlerden her-
hangi biri.

Ultrason veya yuksek frekansli kirisler ile
gerceklestirilir. Kaynakla, bir parcanin parca-
ciklari diger parcanin pargaciklar arasindan
gecerken, parcalarin yikilmaz bir sekilde
birlestirilmesi saglanir. Parcalarin kaynagi
sentetik malzemeler tzerinde gergeklestirilir.

Bir malzemenin yatay 6lcimu. Dokuma
kumasta kenardan kenara, 6rme kumasta ise
kenardan kenara olan mesafedir.

Sarma, iplik veya ipligin bir bobin tirtinden
digerine aktariimasi islemidir.

Genellikle 3 ingten uzun kesikli liflerden
egrilmis ipliklerin Uretildigi tekstil islemi.
Ana islemler taraklama, tarama, ¢ekim ve
egirmedir.

iki iplik setinden olusan kumaslar. ipliklerden
biri, ¢c6zgu, kumasin uzunlugu boyunca uza-
nir. Diger iplik seti, dolgu veya atki, ¢6zglye
diktir. Dokuma kumaslar, ¢6zgu ve dolgu
ipliklerinin birbirinin altindan ve Gstinden
dokunmasiyla bir arada tutulur.

Gozgu ipliklerinin genellikle kesmeye, doku-
maya veya ¢6zgl drmeye hazirlik olarak bir
levent lzerine sarilmasi islemi.

Koyun veya kuzu yapagisindan ya da Angora
veya Kasmir kecisinin kilindan elde edilen
elyaf.

FOR STUDENTS

Italy

Trama
Inserimento

della trama

Saldatura di
parti tessili

Larghezza

Avvolgimento

Sistema
pettinato

Tessuto

Attorciglia-
mento

Lana

Definizione, spiegazione

Nel tessuto i fili di riempimento che corrono
perpendicolari ai fili di ordito.

Uno qualsiasi dei vari metodi, navetta,
pinza, getto d'acqua, ecc. per realizzare un
picco durante la tessitura

Si esegue con ultrasuoni o retini ad alta
frequenza. Attraverso la saldatura si ottiene
I'unione indistruttibile delle parti, poiché le
particelle dell'una passano tra le particelle
dell'altra parte. La saldatura delle parti
viene effettuata su fibre sintetiche.

Misura orizzontale di una stoffa. Nel tessuto
¢ la distanza da una cimosa all'altra e in un
tessuto a maglia da un bordo all'altro.

Processo di trasferimento del filato o del filo
da un tipo di confezione a un altro

Il processo tessile di produzione di filati

da fibre in fiocco solitamente superioria 3
pollici di lunghezza. Le operazioni principali
sono la cardatura, la pettinatura, lo stiro e
la filatura.

Tessuti composti da due set di filati. Una se-
rie di fili, ovvero l'ordito, corre lungo la lun-
ghezza del tessuto. L'altro insieme di filati,

il riempimento o la trama, € perpendicolare
all'ordito. | tessuti vengono tenuti insieme
intrecciando i fili di ordito e di riempimento
uno sopra l'altro

Operazione di avvolgimento di fili di ordito
su un subbio, solitamente in preparazione
al taglio, alla tessitura o alla lavorazione a
maglia di ordito

Fibra del vello della pecora o dell'agnello o
del pelo della capra d'Angora o del Cash-
mere

Portugal

Trama
Insergdo de

trama

Soldagem de
pecas téxteis

Largura

Enrolamento

Sistema
piorado

Tecido

Deformacgédo

Definicdo, explicacao

No tecido, os fios de enchimento que
correm perpendicularmente aos fios da
urdidura.

Qualquer um dos varios métodos, lancadei-
ra, florete, jato de agua, etc. para fazer uma
palheta durante a tecelagem

E realizado com ultrassom ou rentes de alta
frequéncia. Pela soldagem, consegue-se a
unido indestrutivel das pecas, a medida que
as particulas de uma passam entre as parti-
culas da outra parte. A soldagem das pecas
é realizada em materiais sintéticos.

Uma medicdo horizontal de um material.
No tecido, é a distancia de ourela a ourela, e
no tecido de malha, de ponta a ponta.

Enrolamento é o processo de transferéncia
de fio ou linha de um tipo de embalagem
para outro

O processo téxtil de fabricacdo de fios
fiados a partir de fibras descontinuas
geralmente com mais de 7 centimetros de
comprimento. As principais operacdes sao
cardar, pentear, estirar e fiar.

Tecidos compostos por dois conjuntos

de fios. Um conjunto de fios, a urdidura,
percorre todo o comprimento do tecido.
O outro conjunto de fios, o enchimento
ou trama, é perpendicular a urdidura. Os
tecidos sao mantidos juntos entrelacando
os fios da urdidura e do enchimento uns
sobre os outros

A operacdo de enrolar fios de urdidura em
uma viga, geralmente em preparagdo para
corte, tecelagem ou trico de urdidura.

A fibra do velo da ovelha ou cordeiro ou do
cabelo da cabra angora ou caxemira

Potka

Ubacivanje potke

"Zavarivanje tekstil-
nih delova"

Sirina tkanine

HamoTaBawe

YewbaHU cuctem

TKaHuHe

CHoBame

ByHa

U gotovoj tkanini nit koja se preplice sa nitima
osnove.

Bilo koja od razli¢itih metoda, 3atl, rapir, vodeni
mlaz, itd. za pravljenje trzalice tokom tkanja

Izvodi se ultrazvukom ili visokofrekventnim
rentima. Zavarivanjem se postizZe trajno spajanje
delova, jer Cestice jednog prolaze izmedu Cestica
drugog dela. Zavarivanje delova vrsi se na
sintetickim materijalima.

Horizontalno merenje materijala. Kod tkanog
materijala to je rastojanje od ruba do ruba, a kod
pletenog materijala od ivice do ivice.

HamoTaBarse je npoLec npeHoLLeHa Npeansa, Uam
KOHLIa ca jefHe BPCTe NakoBarba Ha Apyry

TekCTUNHW NpoLiec NPon3BOAHe NperBa O,
pe3aHunx BnakaHa 0b1YHO AyX1He Npeko 3 NHYa.
[naBHe onepauuje cy Yell/bakse, pasBiavere 1
npegetse.

TkaHVHe Cy cacTaB/beHe 0Z ABa ceTa npeausa. Je-
[,aH CeT NpeamBa, OCHOBA, MPOTEXE Ce AYX Ay>XUNHe
TKaHWHe. [lpyru ceT NpeAmnBa, UCMyHa Uan NnoTka,
je okoMUnTa Ha OCHOBY. TKaHe TKaHWHe ce Apxe
3ajelHO TKakbeM MNpejrBa OCHOBE U MyHetba jeHO
MN3HaA 1 UCMoA ApYror.

Onepau,mja HaMOTaBaka OCHOBHUX MpeAarBa Ha
BpaTtmnno 06UYHO y npunpeMmn 3a cevere, Tkakbe
nv nneTewe ocHoBe

BnakHa og oBumjer nnu jarkeher pyHa nnm gnake
aHropcke UM KalMupceke Kose
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387 Woolen System

388 Yarn

389 Yarn number

390 Zero Waste

106

Definition, explanation

The fundamental system of making yarns
for woolen fabrics. In yarns spun on the
woolen system, the fibers are not parallel
but are crossed in what appears to be a
haphazard arrangement. After blending,
fibers produced on the woolen system are
evenly distributed in carding on two, three,
or even four cards. From here, the split web,
called roving, goes to the spinning frame.

In addition to wool, manufactured fibers,
cotton, wastes, and noils can be processed
on the woolen system. In general, the fibers
used are shorter and more highly crimped
than those used on the worsted system and
are of the type that can be fulled

A continuous strand of textile fibers created
when a cluster of individual fibers are
twisted together. These long yarns are used
to create fabrics, either by knitting, plaiting,
or weaving.

A relative measure of the fineness of yarns.
Two classes of systems are in use: (1) Direct
yarn number (equal to linear density) is the
mass per unit length of yarn. This system

is used for silk and manufactured filament
yarns. (2) Indirect yarn number (equal to the
reciprocal of linear density) is the length per
unit mass of yarn. This system is used for
cotton, linen, and wool-type spun yarns.

Also known as waste minimization, this is a
set of principles focused on waste preven-
tion that encourages redesigning resource
life cycles so that all products are repur-
posed (i.e. “up-cycled”) and/or reused. The
goal of the movement is to avoid sending
trash to landfills, incinerators, oceans, or
any other part of the environment. Cur-
rently 9% of global plastic is recycled. In a
zero waste system, all materials are reused
until the optimum level of consumption is
reached.

Romania

Filatura de lana

Fire

Finetea firului,
densitatea lin-
iara a firului

Zero Deseuri

Definitie, explicatie

Filatura in care se obtin firele de lana si tip
lana.

Este un corp aproximativ cilindric, cu lun-
gimea mult mai mare decat dimensiunea
transversala, format prin torsionarea unor
insiruiri fibroase. Firele sunt urilizate pentru
a se realiza material textile prin tesere,
tricotare sau alte procedee

O masura a finetii firelor. Sunt utilizate
doua sisteme: (1) Sistemul direct (densitatea
liniard) este masa pe unitatea de lungime a
firului. Acest sistem este utilizat in special
pentru fire de matase si fire sintetice (2)
Sistemul indirect (egal cu inversul densitatii
liniare sau numar metric) este lungimea pe
unitatea de masa a firului. Acest sistem este
utilizat pentru firele filate de tip bumbac, in
silana.

Cunoscut si sub denumirea de minimizare

a deseurilor, acesta este un set de principii
axate pe prevenirea deseurilor care incura-
jeaza reproiectarea ciclurilor de viata ale re-
surselor, astfel incat toate produsele sa fie
reutilizate (adica ,reciclate”) si/sau reutiliza-
te. Scopul miscarii este de a evita trimiterea
gunoiului la gropile de gunoi, incineratoare,
oceane sau orice alta parte a mediului. in
prezent, 9% din plasticul global este reciclat.
Intr-un sistem zero deseuri, toate materiale-
le sunt refolosite pana la atingerea nivelului
optim de consum.

Turkiye - Kelime

Yin sistemi

iplik

iplik numarasi

Sifir Atik

TEXTILE DOMAIN E-DICTIONARY
Definition-Anlami

YUnltd kumaslar icin iplik yapiminda kullanilan
temel sistem. YUnlU sistemde egrilen iplikler-
de, lifler paralel degildir ancak gelisigtzel bir
duzenleme gibi gértinen bir sekilde caprazla-
nir. Harmanlamadan sonra, ytnlu sistemde
Uretilen lifler taraklamada iki, g, hatta dort
tarak Uzerine esit olarak dagitilir. Buradan fitil
adi verilen bolunmus ag, egirme cercevesine
gider. Yunlu sistemde yinun yani sira mamul
lifler, pamuk, telefler ve dokuntuler de islene-
bilir. Genel olarak, kullanilan elyaflar kamgarn
sistemde kullanilanlardan daha kisa ve daha
yuksek kivrimlidir ve dolgulanabilen tiptedir.

Tek tek liflerden olusan bir kiime birlikte bi-

kaldigunde olusan kesintisiz tekstil lifleri. Bu
uzun iplikler 6rme, 6rgu veya dokuma yoluyla
kumas olusturmak icin kullanilir.

ipliklerin inceliginin goreceli bir l¢tsudur. iki
sinif sistem kullaniimaktadir: (1) Dogrudan
iplik numarasi (dogrusal yogunluga esittir)
ipligin birim uzunlugu basina kutledir. Bu
sistem ipek ve mamul filament iplikler icin
kullanilir. (2) Dolayh iplik numarasi (dogrusal
yogunlugun tersine esittir) ipligin birim kutlesi
basina uzunluktur. Bu sistem pamuk, keten
ve yUn tipi egrilmis iplikler icin kullanilir.

Atik minimizasyonu olarak da bilinen bu
hareket, atik nlemeye odaklanan ve kaynak
yasam dongulerinin yeniden tasarlanmasini
tesvik eden, boylece tim Urtnlerin yeniden
kullanilmasini (yani "yukari dénustarilmesi-
ni") ve/veya yeniden kullaniimasini saglayan
bir dizi ilkedir. Hareketin amaci, ¢éplerin
¢opluklere, yakma firinlarina, okyanuslara
veya cevrenin baska herhangi bir yerine
gonderilmesini 6nlemektir. Su anda kuresel
plastigin %9'u geri donusturdlmektedir. Sifir
atik sisteminde, optimum tlketim seviyesine
ulasilana kadar tim malzemeler yeniden
kullanilir.

FOR STUDENTS

Italy

Sistema laniero

Filato

Numero di filo

Rifiuti zero

Definizione, spiegazione

Si usa per realizzare filati per tessuti di lana.
Nei filati con il sistema laniero, le fibre non
sono parallele bensi incrociate in quella che
sembra essere una disposizione casuale.
Dopo la miscelazione, le fibre prodotte sul
sistema laniero vengono distribuite unifor-
memente nella cardatura su due, tre o an-
che quattro carde. Da qui, il tessuto diviso,
chiamato stoppino, va al filatoio. Oltre alla
lana, sul sistema laniero possono essere la-
vorate fibre sintetiche, cotone e cascami. In
generale le fibre utilizzate in questo sistema
sono piu corte e maggiormente ondulate
rispetto a quelle utilizzate nel sistema petti-
nato e sono del tipo follabile

Filo continuo di fibre tessili creato quando
singole fibre vengono attorcigliate insieme.
Questi filati lunghi vengono utilizzati per
creare tessuti, lavorando a maglia, intrec-
ciando o tessendo.

Misura relativa della finezza dei filati. Sono
in uso due classi di sistemi: 1. Il numero
diretto di filo (uguale alla densita lineare)

€ la massa per unita di lunghezza del filo.
Questo sistema viene utilizzato per la seta e
per i filati filamentosi sintetici. 2. Il numero
di filo indiretto (uguale al reciproco della
densita lineare) & la lunghezza per unita di
massa di filo. Questo sistema viene utilizza-
to per filati di cotone, lino e lana.

E' la minimizzazione dei rifiuti, si tratta cioe
di un insieme di principi incentrati sulla
prevenzione dei rifiuti che incoraggia la
riprogettazione dei cicli di vita delle risorse
in modo che tutti i prodotti vengano ripro-
posti (cioe “riciclati”) o riutilizzati. L'obiettivo
€ quello di evitare di mandare i rifiuti nelle
discariche, negli inceneritori, negli oceani o
in qualsiasi altra parte dellambiente. Attual-
mente solo il 9% della plastica globale viene
riciclata. In un sistema a rifiuti zero, tutti i
materiali vengono riutilizzati fino al raggiun-
gimento del livello di consumo ottimale.

Portugal

Sistema La

Fio

Numero do fio

Desperdicio
Zero

Definicao, explicacdo

O sistema fundamental de fabricacdo de
fios para tecidos de |d. Nos fios fiados no
sistema de 13, as fibras ndo sdo paralelas,
mas cruzadas no que parece ser um arranjo
aleatério. Apds a mistura, as fibras produzi-
das no sistema |a sdo distribuidas unifor-
memente na cardacao em duas, trés ou até
quatro cardas. A partir daqui, a teia dividida,
chamada mecha, vai para a fiacdo. Além da
1a, fibras manufaturadas, algodao, residuos
e residuos podem ser processados no
sistema de |d. Em geral, as fibras utilizadas
sdo mais curtas e mais onduladas do que
as utilizadas no sistema penteado e sdao do
tipo que pode ser preenchido

Um fio continuo de fibras téxteis criado
quando um conjunto de fibras individuais é
torcido. Esses fios longos sdo usados para
criar tecidos, seja por trico, entrancamento
ou tecelagem.

Uma medida relativa da finura dos fios.
Duas classes de sistemas estdo em uso: (1)
O numero de fio direto (igual a densidade
linear) é a massa por unidade de compri-
mento do fio. Este sistema é usado para
seda e fios de filamentos manufaturados.
(2) O nimero indireto do fio (igual ao inver-
so da densidade linear) é o comprimento
por unidade de massa do fio. Este sistema
é usado para fios fiados de algodao, linho
e la.

Também conhecido como minimizagdo de
residuos, este é um conjunto de principios
focados na prevencdo de residuos que in-
centiva o redesenho dos ciclos de vida dos
recursos para que todos os produtos sejam
reaproveitados (ou seja, “reciclados”) e/ou
reutilizados. O objetivo do movimento é
evitar o envio de lixo para aterros, incinera-
dores, oceanos ou qualquer outra parte do
meio ambiente. Atualmente, 9% do plastico
global é reciclado. Num sistema de desper-
dicio zero, todos os materiais sao reutiliza-
dos até atingir o nivel ideal de consumo.

Cuctem Bnavewa
BYHe

Mpeha

duHoha npehe

HynTun otnap

OCHOBHY c1CTeM v3paje NpeAviBa o4 ByHe. Y no-
YeTKy BNlakHa HYCY napasnenHa, Beh cy ykpLuTeHa.
HakoH MelLarba BnakHa ce paBHOMEPHO pacro-
pefyjy y npoLiecy Bnayerba Ha ABe, TPV UK Yak
YyeTupu Bnavape. Ozasge npegnpeha, nge Ao ma-
LWHe 3a Npejekse. Mopes ByHe, M0 0BOM CUCTEMY
ce Mory npepafuBatin 1 xemujcka BAakHa, namyk,
oTnag. YonwTteHo rosopehu, BnakHa Koja ce Kopu-
cTe cy kpaha 1 ca BehnM yBurjakeM 0f OHUX Koja ce
KOPUCTE Ha CUCTEMY Yell/bakba.

HenpeknaHW H13 TeKCTUAHWUX BNakaHa HacTao
Kaza ce ckyn nojeAnHa4vYHNX BlakaHa yrnnere 3ajej-
Ho. OBa Ayrayka npeamnea ce KOpuUcTe 3a U3pagy
TKaHWHa, 610 NaeTereMm, NieTeHeM UNN TKakem.

PenatneHa mepa ¢uHohe npehe. Kopucre ce
cuctema: (1) AvpekTaH npeactaBba Macy npehe
no jeAnHULM AyxurHe. OBaj CMCTEM Ce KOPUCTK 3a
cBueHy npehy 1 xemnjckn punamenT. (2 ) Han-
PeKTHU je fy>XMHa No jeanHnLM mace npehe. OBaj
C1CTEM Ce KOPUCTU 3@ MaMyyHe, NaHeHe 1 ByHeHe

npehe.

Mo3HaT 1 Kao MMHMMK3aLVja 0Tnaja, 0Bo je CKyrn
npuHUMna GoKycnpaHux Ha NpesBeHLujy oTnaga
KOju MOACTNYY peAn3ajHMPatbe XMBOTHUX LMKIyCa
pecypca Tako Jja ce CBY NPOU3BOAW penporpamum-
pajy (0gHOCHO "yn-uyunes") n/nam NoHOBO KOpU-
cte. Lin/b nokpeTa je Aa ce nsberHe cnare cmeha
Ha JiernoHuje, cnasbera, okeaHe UAn 610 Kojn
APYrn A€o XMBOTHE cpejuHe. TpeHyTHO ce peLn-
Knvpa 9 oActo rnobanHe naacTuke. Y cuctemy Hyn-
TOr oTrnaga, CBM MaTepujann ce NoHOBO KOpUCTe
[OK Ce He JOCTUrHe OMTUMAaSHU HNBO MOTPOLLH-E.
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